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 ГКП  «Городская клиническая больница №4»

на праве хозяйственного ведения 

____________ Сейдуманов М.Т.
 

Приказ №  01-05-47  от «13»  февраля 2018 года

     ТЕНДЕРНАЯ  ДОКУМЕНТАЦИЯ

по закупкам изделии медицинского назначения  на 2018 год.
      Организатор тендера: Государственное коммунальное предприятие «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения, Управления здравоохранения города Алматы.
Место нахождения:  г. Алматы ул. Папанина, 220. РНН 600600021341, ИИК KZ84826А1KZTD2026304, БИК ALMNKZKA, БИН 990240002989, АО «АТФБанк», г. Алматы, КБЕ 16.

   Представитель организатора тендера:  руководитель отдела государственных закупок  ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения, Управления здравоохранения г. Алматы, Жумаканов Асхат Багдатович. Контактный телефон: 300-36-11, адрес электронной почты zakupgkb4@inbox.ru
    Тендерная комиссия:

1.Общие положения
1. Тендер  проводится с целью выбора поставщиков по лотам согласно приложению №1.
2. Сумма, выделенная на закуп "Изделии медицинского назначения для травмотолгии" на 2018 год составляет 141 063 621,00  тенге 00 тиын.
3. Настоящая тендерная  документация включает в себя:
1) описание закупаемых лекарственных средств, профилактических препаратов и изделий медицинского назначения, медицинской техники, их необходимые технические и качественные характеристики, включая технические спецификации и количество (объем), суммы, выделенные для закупа; место, требуемые сроки и условия поставки;
2) состав тендерной документации, перечень документов, которые должны быть представлены потенциальным поставщиком в подтверждение его соответствия требованиям глав 3, 4 Об утверждении Правил организации и проведения закупа лекарственных средств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов, изделий медицинского назначения и медицинской техники, фармацевтических услуг по оказанию гарантированного объема бесплатной медицинской помощи и медицинской помощи в системе обязательного социального медицинского страхования Постановление Правительства Республики Казахстан от 30 октября 2009 года № 1729;
3) место требуемые сроки и условия поставки;
4) условия платежа и проект договора о закупе;
4) способ и методику расчета цены тендерной заявки, включая указание на то, должна ли цена содержать такие элементы как расходы на транспортировку и страхование, уплату таможенных пошлин, налогов, сборов и другое, кроме стоимости самих товаров;
5) требования к оформлению тендерной заявки;
6) порядок, форму, сроки внесения обеспечения тендерной заявки;
7) указание на возможность потенциального поставщика изменять или отзывать тендерную заявку до истечения окончательного срока представления тендерной заявки;
8) место и окончательный срок представления тендерных заявок и срок их действия;
9) способы, с помощью которых потенциальные поставщики могут запрашивать разъяснения по содержанию тендерной документации, 

10) место, дату и время вскрытия конвертов с тендерными заявками;
11) процедуры, используемые при вскрытии конвертов с тендерными заявками и рассмотрении тендерных заявок;
12) условие о предоставлении приоритета потенциальным поставщикам - отечественным товаропроизводителям;
13) условия внесения, форма, объем и способ обеспечения исполнения обязательств по договору о закупе.
2.Разъяснение организатором тендера  положений 
Тендерной  документации потенциальным поставщикам, получившим ее копию
 4. Потенциальный поставщик вправе в письменном виде запросить у организатора тендера разъяснения тендерной документации, но не позднее, чем за десять календарных дней до истечения окончательного срока представления тендерных заявок. Организатор тендера не позднее трех рабочих дней со дня получения заявки должен направить соответствующее разъяснение всем потенциальным поставщикам без указания автора запроса, которым была предоставлена тендерная документация.
5. Организатор тендера вправе в срок не позднее семи календарных дней до истечения окончательного срока представления тендерных заявок по собственной инициативе или в ответ на запросы потенциальных поставщиков внести изменения в тендерную документацию.
6. Внесенные изменения имеют обязательную силу и о них незамедлительно сообщается всем потенциальным поставщикам, которым представлена тендерная документация. При этом окончательный срок представления тендерных заявок продлевается организатором тендера на срок не менее пяти рабочих дней для учета потенциальными поставщиками этих изменений в тендерных заявках.
3.Срок действия, содержание, предоставление, изменение и отзыв тендерных заявок
7. Потенциальный поставщик, изъявивший желание участвовать в тендере, до истечения окончательного срока представления тендерных заявок представляет организатору тендера в запечатанном виде тендерную заявку, составленную в соответствии с тендерной документацией.
8. Тендерная заявка, полученная по истечении окончательного срока представления тендерных заявок, не вскрывается и возвращается представившему ее потенциальному поставщику.
9. Срок действия тендерной заявки, представленной потенциальным поставщиком для участия в тендере, должен быть не менее сорока пяти календарных дней со дня вскрытия тендерной заявки.
Тендерная заявка, имеющая более короткий срок действия, чем указанная в условиях тендера, отклоняется.
10. Основная часть тендерной заявки потенциального поставщика, изъявившего желание участвовать в тендере, должна содержать:
1) заявку на участие в тендере по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения. На электронном носителе представляется опись прилагаемых к заявке документов по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения;
      2) копию свидетельства о государственной регистрации (перерегистрации) юридического лица либо справку о государственной регистрации (перерегистрации) юридического лица;
      3) копию устава для юридического лица (в случае, если в уставе не указан состав учредителей, участников или акционеров, также представляется выписка о составе учредителей, участников или копия учредительного договора или выписка из реестра действующих держателей акций после даты объявления);
      4) копию документа, предоставляющего право на осуществление предпринимательской деятельности без образования юридического лица, выданного соответствующим государственным органом, копию документа, удостоверяющую личность;
      5) копии разрешений (уведомлений) либо разрешений (уведомлений) в виде электронного документа, полученных (направленных) в соответствии с Законом Республики Казахстан от 16 мая 2014 года "О разрешениях и уведомлениях", сведения о которых подтверждаются в информационных системах государственных органов. В случае отсутствия сведений в информационных системах государственных органов, потенциальный поставщик представляет нотариально удостоверенную копию соответствующего разрешения (уведомления), полученного (направленного) в соответствии с Законом Республики Казахстан от 16 мая 2014 года "О разрешениях и уведомлениях";
      6) сведения об отсутствии (наличии) налоговой задолженности налогоплательщика, задолженности по обязательным пенсионным взносам, обязательным профессиональным пенсионным взносам, социальным отчислениям и отчислениям и (или) взносам на обязательное социальное медицинское страхование, полученные посредством веб-портала "электронного правительства" не ранее одного месяца, предшествующего дате вскрытия конвертов;
      7) подписанный оригинал справки банка, в котором обслуживается потенциальный поставщик, об отсутствии просроченной задолженности по всем видам его обязательств, длящейся более трех месяцев перед банком согласно типовому плану счетов бухгалтерского учета в банках второго уровня, ипотечных организациях и акционерном обществе "Банк Развития Казахстана", утвержденному постановлением Правления Национального Банка Республики Казахстан, по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения (если потенциальный поставщик является клиентом нескольких банков или иностранного банка, то представляется справка от каждого из таких банков, за исключением филиалов и представительств потенциального поставщика, расположенных за границей), выданной не ранее одного месяца, предшествующего дате вскрытия конвертов;
      8) сведения о квалификации по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения;
      9) копию сертификата о соответствии объекта и производства требованиям надлежащей производственной практики (GMP) при закупе лекарственных средств и заключении долгосрочных договоров поставки лекарственных средств для получения преимущества на заключение договора закупа или договора поставки (для отечественных товаропроизводителей);
      копию сертификата о соответствии объекта требованиям надлежащей дистрибьюторской практики (GDP) при закупе лекарственных средств, изделий медицинского назначения и фармацевтических услуг для получения преимущества на заключение договора закупа или договора поставки;
      копию сертификата о соответствии объекта требованиям надлежащей аптечной практики (GPP) при закупе фармацевтических услуг для получения преимущества на заключение договора закупа или договора поставки;
      10) если потенциальный поставщик не является резидентом Республики Казахстан и не зарегистрирован в качестве налогоплательщика Республики Казахстан, то им представляются оригинал или копия письма органа государственных доходов Республики Казахстан о том, что данный потенциальный поставщик - нерезидент Республики Казахстан и не состоит на налоговом учете;
      11) заявленную потенциальным поставщиком таблицу цен по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения, включающую фактические затраты потенциального поставщика, из которых формируется конечная цена заявленных лекарственных средств, изделий медицинского назначения, медицинской техники и (или) фармацевтической услуги, включая цену сопутствующих услуг;
     12) сопутствующие услуги;
     13) оригинал документа, подтверждающего внесение гарантийного обеспечения тендерной заявки;
    14) копию акта проверки наличия условий для хранения и транспортировки лекарственных средств и изделий медицинского назначения, выданного территориальными подразделениями уполномоченного органа в сфере обращения лекарственных средств, при необходимости - акта санитарно-эпидемиологического обследования о наличии "холодовой цепи" (акты должны быть выданы не позднее одного года до даты вскрытия конвертов с заявками). В случаях представления потенциальным поставщиком сертификата надлежащей дистрибьюторской практики (GDP), отечественным товаропроизводителем - сертификата о соответствии объекта требованиям надлежащей производственной практики (GMP) или сертификата о соответствии объекта требованиям надлежащей аптечной практики (GPP), вышеуказанные акты не представляются;
15) документы, подтверждающие соответствие потенциального поставщика квалификационным требованиям, установленным главой 3 ППРК1729;
16) при закупе фармацевтических услуг документы, подтверждающие соответствие соисполнителя квалификационным требованиям, установленным главой 4 ППРК1729;
17) письмо об отсутствии аффилированности в соответствии с пунктом 9 настоящих Правил;
18) письмо о согласии на расторжение договора закупа в случае выявления фактов, указанных в пункте 9 настоящих Правил, в порядке, установленном настоящими Правилами;
19) договоры намерения об оказании фармацевтической услуги с соисполнителями (при закупе фармацевтических услуг);
 20) гарантийное письмо об установлении информационно-коммуникационной инфраструктуры для ведения информационной системы учета амбулаторного лекарственного обеспечения (при закупе фармацевтических услуг);
      21) копию документа, подтверждающего владение на праве собственности или праве владения и пользования объектом фармацевтической деятельности, в соответствии с адресом, указанным в разрешении и (или) уведомлении на занятие соответствующей фармацевтической деятельностью и (или) реализацию 
12.Техническая часть тендерной заявки содержит:
      1) технические спецификации с указанием точных технических характеристик заявленного товара, фармацевтической услуги на бумажном носителе (при заявлении медицинской техники также на электронном носителе в формате *doc);
      2) документы, подтверждающие соответствие предлагаемых товаров и фармацевтических услуг требованиям ППРК1729 и тендерной документации.

      3) Необходимо приложить документ изготовителя (производителя) по применению (эксплуатации, использованию) продукции (инструкция, руководство, рекомендация) (один из перечисленных документов) либо его копия, заверенная потенциальным поставщиком.
13. Вместе с тендерной заявкой потенциальный поставщик вносит гарантийное обеспечение в размере одного процента от суммы, выделенной для закупа товаров или фармацевтических услуг.
      14. Гарантийное обеспечение тендерной заявки (далее - гарантийное обеспечение) представляется в виде:
       1) гарантийного денежного взноса, который вносится на банковский счет заказчика или организатора закупа либо на счет, предусмотренный Бюджетным кодексом Республики Казахстан для организаторов закупа, являющихся государственными органами и государственными учреждениями;
      2) банковской гарантии по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения.
      15. Срок действия гарантийного обеспечения составляет не менее срока действия тендерной заявки.
      16. Гарантийное обеспечение возвращается потенциальному поставщику в течение пяти рабочих дней в случаях:
      1) истечения срока действия тендерной заявки (за исключением тендерной заявки победителя тендера);
      2) отзыва тендерной заявки потенциальным поставщиком до истечения окончательного срока их приема;
      3) отклонения тендерной заявки по основанию несоответствия положениям тендерной документации;
      4) признания победителем тендера другого потенциального поставщика;
      5) прекращения процедур закупа без определения победителя тендера;
      6) вступления в силу договора закупа и внесения победителем тендера гарантийного обеспечения исполнения договора закупа.
      17. Гарантийное обеспечение не возвращается потенциальному поставщику, если он:
      1) отозвал или изменил тендерную заявку после истечения окончательного срока приема тендерных заявок;
      2) победитель уклонился от заключения договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг после признания победителем тендера;
      3) признан победителем и не внес либо несвоевременно внес гарантийное обеспечение договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг.
      18. Потенциальный поставщик при необходимости отзывает заявку в письменной форме до истечения окончательного срока их приема.
     19. Не допускается внесение изменений в тендерные заявки после истечения срока представления тендерных заявок.
      20. Тендерная заявка представляется в прошитом и пронумерованном виде, последняя страница скрепляется подписью первого руководителя или уполномоченного лица, а также печатью потенциального поставщика (при наличии). Техническая спецификация тендерной заявки и оригинал гарантийного обеспечения закупа прикладываются к тендерной заявке отдельно и запечатываются с тендерной заявкой в один конверт. Техническая спецификация представляется в прошитом и пронумерованном виде, последняя страница ее подлежит скреплению подписью первого руководителя или уполномоченного лица, а также печатью потенциального поставщика (при наличии).
      21. Тендерная заявка печатается либо пишется несмываемыми чернилами и подписывается потенциальным поставщиком. Не допускается внесение в текст тендерной заявки вставок между строками, подтирок или приписок, за исключением случаев необходимости исправления грамматических или арифметических ошибок.
      22. Тендерная заявка запечатывается в конверт, в котором указываются наименование и юридический адрес потенциального поставщика. Конверт подлежит адресации заказчику или организатору закупа по адресу, указанному в тендерной документации, и содержит слова "Изделии медицинского назначения для тровмотологии" на 2018 год и «Не вскрывать до 12:30ч. «06» марта 2018 года».
4.Порядок представления заявки на участие в конкурсе

 23. Заявки на участие в тендере представляются потенциальными поставщиками либо их уполномоченными представителями организатору тендера нарочно или с использованием заказной почтовой связи по адресу: 050054, г,Алматы, улица Папанина, 220, отдел государственных закупок, в срок до «06» марта 2018 г. 11 час 30 мин  включительно.

      24. Все тендерные заявки, полученные организатором тендера после истечения окончательного срока представления тендерных заявок, не вскрываются и возвращаются представившим их потенциальным поставщикам по реквизитам указанным на конвертах с заявками на участие в тендере либо лично соответствующим уполномоченным представителям потенциальных поставщиков под расписку о получении.

      25. Представленные потенциальными поставщиками или их уполномоченными представителями заявки на участие в тендере регистрируются уполномоченным представителем организатора тендера соответствующем журнале с указанием даты и времени приема заявок на участие в тендере.

      26. Не подлежат регистрации и возвращаются конверты с заявками на участие в тендере с нарушением требований к оформлению конвертов с конкурсными заявками на участие в конкурсе, предусмотренными настоящей конкурсной документацией.

5.Вскрытие конвертов с тендерными заявками
      27. Конверты с тендерными заявками вскрываются тендерной комиссией  в 12 часов 30 минут «06» марта 2018 года  по адресу: г. Алматы, ул. Папанина 220, малый конференц зал.

Потенциальные поставщики либо их уполномоченные представители вправе присутствовать при вскрытии конвертов с тендерными заявками предварительно зарегистрировавшись в журнале регистрации при предоставлении документа удостоверяющего личность и доверенности на право присутствия при вскрытии тендерных заявок от компании участника.
28. При вскрытии конвертов с тендерными заявками секретарь тендерной комиссии объявляет присутствующим лицам наименование и адрес потенциальных поставщиков, участвующих в тендере, предложенные ими цены, условия поставки и оплаты, отзыв и изменения тендерных заявок, если они отражены документально, информацию о наличии документов, составляющих тендерную заявку, и регистрирует данную информацию в протоколе вскрытия конвертов с тендерными заявками.
6.Оценка и сопоставление тендерных заявок
      29. Тендерная комиссия осуществляет оценку и сопоставление тендерных заявок.
      В целях уточнения соответствия потенциальных поставщиков квалификационным требованиям в части их непричастности к процедуре банкротства либо ликвидации тендерная комиссия рассматривает информацию, размещенную на интернет-ресурсе уполномоченного органа, осуществляющего контроль за проведением процедур банкротства либо ликвидации, в части их наличия в перечне недобросовестных поставщиков рассматривает информацию на интернет-ресурсе уполномоченного органа в области здравоохранения.
      30. Тендерная комиссия отклоняет тендерную заявку в целом или по лоту в случаях:
      1) непредставления гарантийного обеспечения тендерной заявки в соответствии с требованиями настоящих Правил;
      2) непредставления копии свидетельства о государственной регистрации (перерегистрации) юридического лица либо справки о государственной регистрации (перерегистрации) юридического лица;
      3) непредставления копии устава или выписки о составе учредителей, участников или выписки из реестра держателей акций или копии учредительного договора в случаях, предусмотренных настоящими Правилами;
      4) непредставления копии документа, предоставляющего право на осуществление предпринимательской деятельности без образования юридического лица, выданного соответствующим государственным органом, копии документа, удостоверяющего личность (для физического лица, осуществляющего предпринимательскую деятельность);
       5) непредставления копий разрешений (уведомлений) либо разрешений (уведомлений) в виде электронного документа, полученных (направленных) в соответствии с Законом Республики Казахстан от 16 мая 2014 года "О разрешениях и уведомлениях", сведения о которых подтверждаются в информационных системах государственных органов, либо непредставления нотариально удостоверенных копий соответствующего разрешения (уведомления), полученного (направленного) в соответствии с Законом Республики Казахстан от 16 мая 2014 года "О разрешениях и уведомлениях", в случае отсутствия сведений в информационных системах государственных органов;
      6) непредставления сведений об отсутствии (наличии) налоговой задолженности налогоплательщика, задолженности по обязательным пенсионным взносам, обязательным профессиональным пенсионным взносам, социальным отчислениям и отчислениям и (или) взносам на обязательное социальное медицинское страхование, полученных посредством веб-портала "электронного правительства" не ранее одного месяца, предшествующего дате вскрытия конвертов;
      7) наличия в сведениях соответствующего органа государственных доходов информации о налоговой задолженности, задолженности по обязательным пенсионным взносам, обязательным профессиональным пенсионным взносам, социальным отчислениям, отчислениям и (или) взносам на обязательное социальное медицинское страхование (за исключением сумм, по которым изменены сроки уплаты, не отраженных в общей сумме задолженности);
      8) непредставления подписанного оригинала справки банка об отсутствии просроченной задолженности согласно требованиям настоящих Правил;
      9) наличия в справке банка или филиала банка просроченной задолженности по обязательствам потенциального поставщика, длящейся более трех месяцев, предшествующих дате выдачи данной справки;
      10) непредставления сведений о квалификации по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения;
      11) непредставления технической спецификации в соответствии с требованиями настоящих Правил;
      12) представления потенциальным поставщиком технической спецификации, не соответствующей требованиям тендерной документации и настоящих Правил;
      13) установления факта представления недостоверной информации по квалификационным требованиям и требованиям к товарам и услугам приобретаемым в рамках настоящих Правил;
      14) применения процедуры банкротства, ликвидации и (или) наличия в перечне недобросовестных поставщиков;
       15) непредставления документов, подтверждающих соответствие предлагаемых товаров, фармацевтических услуг требованиям, предусмотренным главой 4 настоящих Правил;
       16) непредставления копии акта проверки наличия условий для хранения и транспортировки лекарственных средств и изделий медицинского назначения, выданного территориальными подразделениями уполномоченного органа в сфере обращения лекарственных средств, при необходимости акта санитарно-эпидемиологического обследования о наличии "холодовой цепи" в соответствии с подпунктом 14) пункта 64 настоящих Правил, за исключением случаев представления потенциальным поставщиком сертификата надлежащей дистрибьюторской практики (GDP), отечественным товаропроизводителем - сертификата о соответствии объекта требованиям надлежащей производственной практики (GMP), сертификата надлежащей аптечной практики (GPP) при закупе фармацевтических услуг;
      17) если техническая характеристика заявленной медицинской техники не соответствует технической характеристике и (или) комплектации, определенной регистрационным удостоверением и (или) регистрационным досье;
       18) несоответствия требованиям пункта 17 настоящих Правил, за исключением случаев, предусмотренных пунктом 18 настоящих Правил;
       19) установленных пунктами 26, 33 настоящих Правил;
      20) если тендерная заявка имеет более короткий срок действия, чем указано в условиях тендерной документации;
      21) если не представлена либо представлена неподписанная таблица цен;
      22) представления потенциальным поставщиком цены товара, превышающей цену, выделенную для закупа по соответствующему лоту, и (или) предельную цену по торговому наименованию товара;
      23) представления тендерной заявки в непрошитом виде, с непронумерованными страницами, не заверенной подписью, без указания на конверте наименования или юридического адреса потенциального поставщика, заказчика или организатора закупа;
      24) несоответствия потенциального поставщика и (или) соисполнителя предъявляемым квалификационным требованиям;
       25) непредставления информации об отсутствии аффилированности в соответствии с пунктом 9 настоящих Правил;
       26) непредставления согласия на расторжение договора закупа в случае выявления фактов, указанных в пункте 9 настоящих Правил, в порядке, установленном настоящими Правилами;
      27) установления инициирования процедуры банкротства либо ликвидации, приостановления финансово-хозяйственной деятельности, в соответствии с законодательными актами Республики Казахстан на момент проведения закупок;
      28) установления факта привлечения к ответственности за неисполнение или ненадлежащее исполнение обязательств по заключенным в течение последних двух лет договорам на основании решения суда, вступившего в законную силу.
31. Если тендер в целом или какой-либо его лот признаны несостоявшимися, заказчик или организатор закупа изменяют содержание и условия тендера и проводят повторный тендер в соответствии с разделом 2 настоящих Правил.
32. Если тендер в целом или какой-либо лот признаны несостоявшимися по основанию подачи только одной заявки, соответствующей требованиям тендерной документации, то заказчиком или организатором закупа осуществляется закуп способом из одного источника у потенциального поставщика, подавшего данную заявку.
      33. Закуп способом тендера или его какой-либо лот признаются несостоявшимися по одному из следующих оснований:
      1) отсутствия представленных тендерных заявок;
      2) представления менее двух тендерных заявок;
      3) если не допущен ни один потенциальный поставщик;
      4) если допущен один потенциальный поставщик.
      34. Победитель тендера определяется на основе наименьшей цены.
7.Подведение итогов тендера
      35. Итоги тендера подводятся в течение десяти календарных дней со дня вскрытия конвертов с тендерными заявками, о чем составляется протокол, в который включаются:
      1) наименования и краткое описание товаров или фармацевтических услуг;
      2) сумма закупа;
      3) наименования, местонахождение и квалификационные данные потенциальных поставщиков, представивших тендерные заявки;
      4) цена и другие условия каждой тендерной заявки в соответствии с тендерной документацией;
      5) изложение оценки и сопоставления тендерных заявок;
      6) основания отклонения тендерных заявок;
      7) наименования и местонахождение победителя (ей) по каждому лоту тендера и условия, по которым определен победитель, с указанием торгового наименования;
      8) наименования и местонахождение участника каждого лота тендера, предложение которого является вторым после предложения победителя с указанием торгового наименования;
      9) основания, если победитель тендера не определен;
      10) срок, в течение которого надлежит заключить договор закупа;
      11) информация о привлечении экспертной комиссии.
      36. В течение трех календарных дней со дня подведения итогов тендера, заказчик или организатор закупа уведомляют потенциальных поставщиков, принявших участие в тендере, о результатах тендера путем размещения протокола итогов на интернет-ресурсе заказчика или организатора закупа.
      37. Протокол об итогах тендера размещается на интернет-ресурсе заказчика или организатора закупа. Организатор закупа в течение трех календарных дней со дня подведения итогов направляет заказчику заверенные копии протокола итогов закупа и техническую спецификацию товаров победителя.
8.Заключение договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг
      38. Заказчик в течение пяти календарных дней со дня подведения итогов тендера либо получения итогов закупа от организатора закупа направляет потенциальному поставщику подписанный договор закупа или договор на оказание фармацевтических услуг, составляемый по формам, утвержденным уполномоченным органом в области здравоохранения.
      39. В течение десяти рабочих дней со дня получения договора победитель тендера подписывает его либо письменно уведомляет заказчика о несогласии с его условиями или отказе от подписания. Непредставление в указанный срок подписанного договора или уведомления о несогласии с условиями считается отказом от его заключения. Срок разрешения разногласий не должен превышать двух рабочих дней.
     40. Договор закупа или договор на оказание фармацевтических услуг вступают в силу со дня подписания его уполномоченными представителями сторон, если иное не предусмотрено законодательными актами Республики Казахстан.
      41. Если победитель тендера уклонился от подписания договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг в установленный срок или не уведомил заказчика о несогласии с его условиями, то заказчик заключает договор с участником тендера, соответствующим требованиям настоящих Правил, и ценовое предложение которого является вторым после предложения победителя.
      42. Не допускается внесение каких-либо изменений и (или) новых условий в договор (за исключением уменьшения цены товара, объема), которые изменяют содержание предложения, явившегося основой для выбора поставщика, в том числе замена торгового наименования, указанного в договоре другим торговым наименованием.
      43. Внесение изменения в заключенный договор при условии неизменности качества и других условий, явившихся основой для выбора поставщика, допускается:
      1) по взаимному согласию сторон в части уменьшения цены на товары и соответственно цены договора;
      2) по взаимному согласию сторон в части уменьшения объема товаров, фармацевтических услуг.
      44. Допускается проведение переговоров заказчиком либо организатором закупа с потенциальным поставщиком, признанным победителем тендера, с целью уменьшения цены товара либо фармацевтической услуги до подписания договора закупа и договора на оказание фармацевтических услуг. Потенциальный поставщик принимает решение по своему усмотрению о согласии или несогласии на уменьшение цены товара или фармацевтической услуги, что не является основанием для отказа заказчиком либо организатором закупа в подписании договора с потенциальным поставщиком, признанным победителем тендера.
9. Гарантийное обеспечение исполнения договора
      45. Содержание, форма и условия внесения гарантийного обеспечения договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг (далее - гарантийное обеспечение) определяются заказчиком или организатором закупа в соответствии с положениями настоящих Правил и подлежат включению в тендерную документацию, договор закупа или договор на оказание фармацевтических услуг.
      46. Гарантийное обеспечение составляет три процента от цены договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг и представляется в виде:
      1) гарантийного взноса в виде денежных средств, размещаемых в обслуживающем банке заказчика;
      2) банковской гарантии, выданной в соответствии с нормативными правовыми актами Национального Банка Республики Казахстан, по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения.
      47. Гарантийное обеспечение в виде гарантийного взноса денежных средств вносится потенциальным поставщиком на соответствующий счет заказчика.
      48. Гарантийное обеспечение не вносится, если цена договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг не превышает двухтысячекратного размера месячного расчетного показателя на соответствующий финансовый год.
      49. Гарантийное обеспечение исполнения договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг вносится поставщиком не позднее десяти рабочих дней со дня его вступления в силу, если им не предусмотрено иное.
      Гарантийное обеспечение исполнения договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг не возвращается заказчиком поставщику в случаях:
      1) расторжения договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг в связи с неисполнением или ненадлежащим исполнением поставщиком договорных обязательств;
      2) неисполнения или исполнения ненадлежащим образом своих обязательств по договору поставки (нарушение сроков поставки, поставка некачественных лекарственных средств, изделий медицинского назначения и нарушение других условий договора);
      3) неуплаты штрафных санкций за неисполнение или ненадлежащее исполнение, предусмотренных договором закупа или договором на оказание фармацевтических услуг.
10.Поддержка отечественных товаропроизводителей
      50. В случае, если в тендере (двухэтапном тендере) по лоту участвует один потенциальный поставщик, являющийся отечественным товаропроизводителем, тендерная заявка которого соответствует требованиям настоящих Правил, комиссия принимает решение о признании такого потенциального поставщика победителем тендера, с которым заключается договор поставки без применения способа закупа из одного источника. При этом при заключении договора цена товара не превышает цену первичного ценового предложения данного потенциального поставщика.
     51. В случае, если в тендере (двухэтапном тендере) по лоту участвуют два и более потенциальных поставщиков, один из которых потенциальный поставщик, являющийся отечественным товаропроизводителем, тендерная заявка которого соответствует требованиям настоящих Правил, комиссия принимает решение о признании такого потенциального поставщика победителем тендера, с которым заключается договор поставки без применения способа закупа из одного источника. При этом при заключении договора цена товара не превышает цену первичного ценового предложения данного потенциального поставщика.
      52. В случае, если в тендере (двухэтапном тендере) по лоту участвуют два и более потенциальных поставщиков, являющихся отечественными товаропроизводителями, тендерные заявки которых соответствуют требованиям настоящих Правил, заказчик, организатор закупа или единый дистрибьютор рассматривают тендерные заявки потенциальных поставщиков, являющихся отечественными товаропроизводителями, а тендерные заявки других потенциальных поставщиков (при их наличии) отклоняются.
       53. Если в двухэтапном тендере подана одна тендерная заявка, соответствующая требованиям настоящих Правил, от потенциального поставщика, являющегося отечественным производителем, на лоты, предусматривающие заключение долгосрочного договора поставки, с ним заключается долгосрочный договор поставки без применения способа закупа из одного источника в соответствии с главой 21 настоящих Правил, предусматривающей особый порядок закупа.
      54. Статус отечественного производителя потенциального поставщика при проведении закупа подтверждается следующими документами:
       1) разрешение (лицензия) на осуществление фармацевтической деятельности по производству лекарственных средств, изделий медицинского назначения или медицинской техники, полученное в соответствии с законодательством Республики Казахстан о разрешениях и уведомлениях; 
       2) регистрационное удостоверение на товар отечественного производителя, выданное в соответствии с положениями Кодекса и порядком, определенным уполномоченным органом в области здравоохранения, с указанием отечественного товаропроизводителя в качестве производителя.
      При заключении договора или дополнительного соглашения к долгосрочному договору поставки, потенциальный поставщик - отечественный товаропроизводитель на поставляемые товары предоставляет сертификат о происхождении товара для внутреннего обращения "СТ KZ".
11.Поддержка предпринимательской инициативы
      55. Преимущество на заключение договоров в рамках гарантированного объема бесплатной медицинской помощи и в системе обязательного социального медицинского страхования имеют потенциальные поставщики, получившие в соответствии с требованиями законодательства в области здравоохранения Республики Казахстан сертификат о соответствии объекта требованиям:
      1) надлежащей производственной практики (GMP) при закупе лекарственных средств и заключении долгосрочных договоров поставки лекарственных средств;
      2) надлежащей дистрибьюторской практики (GDP) при закупе лекарственных средств, изделий медицинского назначения и фармацевтических услуг по оказанию гарантированного объема бесплатной медицинской помощи;
      3) надлежащей аптечной практики (GPP) при закупе фармацевтических услуг.
      56. Для получения преимущества на заключение договора закупа или договора поставки к тендерной заявке:
      отечественные товаропроизводители при закупе лекарственных средств и заключении долгосрочных договоров поставки лекарственных средств прикладывают сертификат о соответствии объекта и производства требованиям надлежащей производственной практики (GMP), полученный в соответствии с требованиями законодательства в области здравоохранения Республики Казахстан;
      потенциальные поставщики при закупе лекарственных средств, изделий медицинского назначения и фармацевтических услуг прикладывают сертификат о соответствии объекта требованиям надлежащей дистрибьюторской практики (GDP), полученный в соответствии с требованиями законодательства в области здравоохранения Республики Казахстан;
      потенциальные поставщики и (или) их соисполнители при закупе фармацевтических услуг прикладывают сертификат о соответствии объекта требованиям надлежащей аптечной практики (GPP), полученный в соответствии с требованиями законодательства в области здравоохранения Республики Казахстан.
       57. Если в тендере (двухэтапном тендере) по лоту участвует только один потенциальный поставщик, представивший тендерную заявку, соответствующую требованиям настоящих Правил, сертификат о соответствии объекта требованиям надлежащей производственной практики GMP или надлежащей дистрибьюторской практики GDP, в соответствии с требованиями, указанными в пункте 30 настоящих Правил, комиссия принимает решение о признании такого потенциального поставщика победителем тендера, с которым заключается договор поставки без применения способа закупа из одного источника. При этом при заключении договора цена товара не превышает цену первичного ценового предложения данного потенциального поставщика.
       58. Если в тендере (двухэтапном тендере) по лоту участвует два и более потенциальных поставщиков, один из которых потенциальный поставщик, представивший тендерную заявку, соответствующую требованиям настоящих Правил, сертификат о соответствии объекта надлежащей производственной практики GMP или надлежащей дистрибьюторской практики GDP, в соответствии с требованиями, указанными в пункте 30 настоящих Правил, комиссия принимает решение о признании потенциального поставщика, представившего сертификат о соответствии объекта требованиям надлежащей производственной практики GMP или надлежащей дистрибьюторской практики GDP, победителем тендера, с которым заключается договор поставки без применения способа закупа из одного источника. При этом при заключении договора цена товара не превышает цену первичного ценового предложения данного потенциального поставщика. 
       59. Если в тендере (двухэтапном тендере) по лоту участвуют два и более потенциальных поставщиков, представивших тендерные заявки, соответствующие требованиям настоящих Правил, сертификаты о соответствии объекта требованиям надлежащей производственной практики GMP или надлежащей дистрибьюторской практики GDP, в соответствии с требованиями, указанными в пункте 30 настоящих Правил, то комиссия рассматривает только их тендерные заявки, а тендерные заявки других потенциальных поставщиков (при их наличии) отклоняются.
Приложение 1

к тендерной  документации
	Перечень закупаемых товаров: "Изделий медицинского назначения для травматологии"на 2018 год.
№ Лота

Наименование лота

Наименование

Ед.
изм

Кол-во

 Цена 

Сумма

Наименование заказчика

Срок выполнения заявки

Место поставки товара

Размер авансового платежа 0%

Лот №1

Имплантаты для остеосинтеза бедренной кости

Стержень для бедренной кости R 9x340

шт

2

87 347

174 694

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы
В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

Стержень для бедренной кости R 9x360

шт

2

87 347

174 694

0%

Стержень для бедренной кости R 9x380

шт

2

91 488

182 976

0%

Стержень для бедренной кости L 9x300

шт

1

87 347

87 347

0%

Стержень для бедренной кости L 9x360

шт

2

87 347

174 694

0%

Стержень для бедренной кости L 9x400

шт

2

91 488

182 976

0%

Стержень для бедренной кости R 10x300

шт

4

87 347

349 388

0%

Стержень для бедренной кости R 10x340

шт

4

87 347

349 388

0%

Стержень для бедренной кости R 10x360

шт

4

87 347

349 388

0%

Стержень для бедренной кости R 10x380

шт

2

91 488

182 976

0%

Стержень для бедренной кости R 10x480
шт

1

91 488

91 488

0%

Стержень для бедренной кости L 10x300

шт

1

87 347

87 347

0%

Стержень для бедренной кости L 10x340

шт

2

87 347

174 694

0%

Стержень для бедренной кости L 10x360

шт

2

87 347

174 694

0%

Стержень для бедренной кости L 10x380
шт

2

91 488

182 976

0%

Стержень для бедренной кости R 11x300

шт

1

95 610

95 610

0%

Стержень для бедренной кости R 11x320

шт

1

95 610

95 610

0%

Стержень для бедренной кости R 11x340

шт

1

95 610

95 610

0%
Стержень для бедренной кости R 11x380

шт

2

99 757

199 514

0%

Стержень для бедренной кости L 11x300

шт

1

95 610

95 610

0%

Стержень для бедренной кости L 11x320

шт

1

95 610

95 610

0%

Стержень для бедренной кости L 11x340

шт

1

95 610

95 610
0%

Стержень для бедренной кости L 11x380

шт

3

99 757

299 271

0%

Стержень для бедренной кости L 11x400

шт

3

99 757

299 271

0%

Стержень для бедренной кости R 12x360

шт

2

95 610

191 220

0%

Стержень для бедренной кости R 12x380

шт

2
99 757

199 514

0%

Стержень для бедренной кости L 12x340

шт

1

95 610

95 610

0%

Стержень для бедренной кости L 12x380

шт

2

99 757

199 514

0%

Стержень для бедренной кости L 12x400

шт

1

99 757

99 757

0%

Стержень для бедренной кости R 13x400

шт

1

99 757

99 757

0%

Стержень для бедренной кости L 13x340

шт

1

95 610

95 610

0%

Стержень для бедренной кости сплошной R 11x600

шт

3

216 274

648 822

0%

Стержень для бедренной кости сплошной L 11x600

шт

3

216 274

648 822

0%

Винт дистальный 6.5L-50
шт

5

3 115

15 575

0%

Винт дистальный 6.5L-55

шт

5

3 403

17 015

0%

Винт дистальный 6.5L-60

шт

5

3 403

17 015

0%

Винт дистальный 6.5L-65

шт

5

3 403

17 015

0%

Винт дистальный 6.5L-70

шт

15

3 403

51 045

0%

Винт дистальный 6.5L-75
шт

10

3 403

34 030

0%

Винт дистальный 6.5L-80

шт

10

3 689

36 890

0%

Винт дистальный 6.5L-85

шт

4

3 689

14 756

0%

Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-60

шт

2

8 029

16 058

0%

Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-65

шт

2

8 029

16 058

0%

Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-70

шт

2

8 029

16 058

0%

Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-75

шт

2

8 029

16 058

0%

Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-80

шт

2

9 562

19 124

0%

Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-105

шт

2

11 043

22 086

0%

Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-115

шт

2

11 043

22 086

0%

Винт проксимальный 4.5 L-50

шт

10

2 776

27 760

0%

Винт проксимальный 4.5 L-55

шт

10

3 033

30 330

0%
Винт дистальный 4.5 L-60

шт

20

3 033

60 660

0%

Винт дистальный 4.5 L-65

шт

20

3 033

60 660

0%

Винт дистальный 4.5 L-70

шт

15

3 033

45 495

0%

Винт дистальный 4.5 L-75

шт

5

3 033

15 165

0%

Винт дистальный 4.5 L-80

шт

5

3 033

15 165
0%

Винт слепой M10x1-0

шт

20

7 460

149 200

0%

Винт компрессионный  M10x1

шт

10

5 463

54 630

0%

Блокирующий набор /60 - 75/

шт

2

21 475

42 950

0%

Блокирующий набор /70 - 85/

шт

2

21 475

42 950

0%

Блокирующий набор /80 - 95/

шт

2

21 475

42 950

0%

Стержень вертельный 130° - 9x200

шт

6

88 319

529 914

0%

Стержень вертельный 130° - 9x220

шт

15

88 319

1 324 785

0%

Стержень вертельный 130° - 9x240

шт

15

88 319

1 324 785

0%

Стержень вертельный 130° - 9x260

шт

6

88 319

529 914

0%

Стержень вертельный 130° - 9x280

шт

5

88 319

441 595

0%

Стержень вертельный 130° - 10x200

шт

2

90 755

181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 10x220

шт

20

90 755

1 815 100

0%

Стержень вертельный 130° - 10x240

шт

20
90 755

1 815 100

0%

Стержень вертельный 130° - 10x260

шт

15

90 755

1 361 325

0%

Стержень вертельный 130° - 10x280

шт

10

90 755

907 550

0%

Вертельный стержень 130° - 11x200

шт

3

90 755

272 265

0%

Стержень вертельный 130° - 11x220

шт

2

90 755

181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 11x240

шт

2

90 755

181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 11x260

шт

2

90 755

181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 11x280

шт

2

90 755

181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 12x240

шт

2

90 755
181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 12x260

шт

2

90 755

181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 12x280

шт

2

90 755

181 510

0%

Стержень вертельный 130° - 10x340 прав

шт

2

108 789

217 578

0%

Стержень вертельный 130° - 10x360 прав

шт

2

108 789

217 578

0%

Стержень вертельный 130° - 10x340 лев

шт

2

108 789

217 578

0%

Стержень вертельный 130° - 10x360 лев

шт

2

108 789

217 578

0%

Стержень вертельный 130° - 11x340 прав

шт

2

108 789

217 578

0%

Стержень вертельный 130° - 11x360 прав

шт

2

108 789

217 578

0%

Стержень вертельный 130° - 11x380 прав

шт

3

111 250

333 750

0%

Стержень вертельный 130° - 11x340 лев

шт

1

108 789

108 789

0%

Стержень вертельный 130° - 11x360 лев

шт

2

108 789

217 578

0%

Стержень вертельный 130° - 11x380 лев
шт

2

111 250

222 500

0%

Винт дистальный 4.5 L-30

шт

15

4 184

62 760

0%

Винт дистальный 4.5 L-35

шт

65

4 184

271 960

0%

Винт дистальный 4.5 L-40

шт

90

4 184

376 560

0%

Винт дистальный 4.5 L-45

шт

70
4 184

292 880

0%

Винт дистальный 4.5 L-50

шт

40

4 184

167 360

0%

Винт дистальный 4.5 L-60

шт

5

4 535

22 675

0%

Винт дистальный 4.5 L-70

шт

5

4 535

22 675

0%

Винт дистальный 4.5 L-75

шт

5

4 535

22 675

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/90
шт

3

15 422

46 266

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/95

шт

3

15 422

46 266

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/100

шт

4

17 492

69 968

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/105
шт

3

17 492

52 476

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/110

шт

1

17 492

17 492

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/115

шт

1

17 492

17 492

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/80

шт

3

30 474

91 422

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/85

шт

10

30 474

304 740

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/90

шт

25

30 474

761 850

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/95

шт

45

30 474

1 371 330

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/100

шт

35

32 449

1 135 715

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/105

шт

20

32 449

648 980

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/110

шт

5

32 449

162 245

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/115

шт

2

35 686

71 372

0%

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/120

шт

1

39 072

39 072

0%

Винт компрессионный M8x1.25

шт

130

8 283

1 076 790

0%

Винт слепой M12x1.75-0

шт

10

5 125

51 250

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x30 мм

шт

5

1 757

8 785

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x36 мм

шт

5

1 757

8 785

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x40 мм

шт

10
1 814

18 140

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x50 мм

шт

5

2 007

10 035

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x70 мм

шт

5

2 339

11 695

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x80 мм

шт

5

2 470

12 350

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x90 мм

шт

5

2 595

12 975

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x100 мм

шт

5

2 782

13 910

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x30H

шт

5

2 327

11 635

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x36H

шт

5

2 327

11 635

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x40H
шт

5

2 395

11 975

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x42H

шт

5

2 483

12 415

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x44H

шт

5

2 483

12 415

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x46H

шт

5

2 570

12 850
0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x50H

шт

5

2 651

13 255

0%

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x60H

шт

5

2 814

14 070

0%

серкляжный винт

шт

10

5 028

50 280

0%

винт спонгиозный 6.5x40H

шт

2

6 040

12 080

0%

винт спонгиозный 6.5x45H
шт

1

6 479

6 479

0%

винт спонгиозный 6.5x50H

шт

4

6 679

26 716

0%

винт спонгиозный 6.5x60H

шт

3

7 122

21 366

0%

винт спонгиозный 6.5x70H

шт

2

7 554

15 108

0%

винт спонгиозный 6.5x80H

шт

1

7 792

7 792

0%

винт 5.0x28H

шт

15

5 603

84 045

0%

винт 5.0x30H

шт

15

5 859

87 885

0%

винт 5.0x34H

шт

15

5 859

87 885

0%

винт 5.0x36H

шт

15

5 859

87 885

0%

винт 5.0x38H

шт

10

6 040

60 400

0%

винт 5.0x40H

шт

15

6 040

90 600

0%

винт 5.0x44H

шт

10
6 272

62 720

0%

винт 5.0x46H

шт

15

6 479

97 185

0%

винт 5.0x50H

шт

15

6 679

100 185

0%

винт 5.0x60H

шт

10

7 122

71 220

0%

винт 5.0x65H

шт

10

7 317

73 170

0%

винт 5.0x70H

шт

15

7 554

113 310

0%

винт 5.0x75H

шт

15

7 554

113 310
0%

винт 5.0x80H

шт

15

7 792

116 880

0%

винт 5.0x85H

шт

10

7 792

77 920

0%

винт 5.0x90H

шт

5

7 792

38 960

0%

винт канюлированный 7.3x65H

шт

5

14 858

74 290

0%

винт канюлированный 7.3x70H

шт

5

17 060

85 300

0%

винт канюлированный 7.3x75H
шт

2

17 122

34 244

0%

винт канюлированный 7.3x80H

шт

5

17 122

85 610

0%

винт канюлированный 7.3x85H

шт

2

17 122

34 244

0%

винт канюлированный 7.3x90H

шт

3

19 304

57 912

0%

винт канюлированный 7.3x95H

шт

3

19 304
57 912

0%

винт канюлированный телескопический 7.3x80

шт

3

30 063

90 189

0%

винт канюлированный телескопический 7.3x85

шт

3

30 063

90 189

0%

винт канюлированный телескопический 7.3x90

шт

3

30 063

90 189

0%

винт канюлированный телескопический 7.3x95

шт

3

30 063

90 189

0%

винт канюлированный телескопический 7.3x100

шт

3

30 063

90 189

0%

винт канюлированный телескопический 7.3x105

шт

3

35 079

105 237

0%

пластина для бедренной кости динамическая широкая 2отв. L-59 

шт

6

84 102

504 612

0%

Пластина для мыщелков бедренной кости, левая 6отв.L- 180

шт

1

88 355

88 355

0%

Пластина для мыщелков бедренной кости, левая 8отв.L- 221

шт

1

91 468

91 468

0%

Пластина для мыщелков бедренной кости, левая 10отв.L- 263

шт
1

94 352

94 352

0%

Пластина для мыщелков бедренной кости, правая 6отв.L-180

шт

3

88 355

265 065

0%

Пластина для мыщелков бедренной кости, правая 8отв.L- 221

шт

1

91 468

91 468

0%

Пластина для мыщелков бедренной кости, правая 10отв.L- 263

шт

1

94 352

94 352

0%

Пластина для бедренной кости проксимальная, правая 4отв.L-174

шт

2

116 313

232 626

0%

Пластина для бедренной кости проксимальная, правая 6отв.L-216

шт

1

116 313

116 313

0%

Пластина для бедренной кости проксимальная, правая 8отв.L-258

шт

1

116 313

116 313

0%

Пластина для бедренной кости проксимальная, левая 4отв.L-174

шт

1

116 313

116 313

0%

Пластина для бедренной кости проксимальная, левая 6отв.L-216

шт

1

116 313

116 313

0%

Пластина для бедренной кости проксимальная, левая 8отв.L-258
шт

1

116 313

116 313

0%

Пластина широкая, компрессионная, с ограниченным контактом 8отв.L-173

шт

1

40 491

40 491

0%

Пластина широкая, компрессионная, с ограниченным контактом 10отв.L-215

шт

2

44 582

89 164

0%

Пластина широкая, компрессионная, с ограниченным контактом 12отв.L-257

шт

1

44 582

44 582

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x200

шт

1

124 796

124 796

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x220

шт

1

124 796

124 796

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x240

шт

2

124 796

249 592

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x260

шт

3

124 796

374 388

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x280

шт

3

124 796

374 388

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x300

шт

3

132 791

398 373

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 11x300

шт

2

132 791

265 582

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 11x320
шт

3

132 791

398 373

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 11x340

шт

2

132 791

265 582

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x280

шт

2

124 796

249 592

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x300
шт

2

132 791

265 582

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x320

шт

2

132 791

265 582

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x340

шт

2

132 791

265 582

0%

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x360
шт

2

132 791

265 582

0%

Винт дистальный  5.0x35T

шт

5

5 014

25 070

0%

Винт дистальный  5.0x40T

шт

30

5 014

150 420

0%

Винт дистальный  5.0x45T

шт

25

5 014

125 350

0%

Винт дистальный  5.0x50T
шт

5

5 014

25 070

0%

Винт дистальный  5.0x60T

шт

10

5 445

54 450

0%

Винт дистальный  5.0x70T

шт

10

5 445

54 450

0%

Винт дистальный 5.0x80T

шт

5

5 445

27 225

0%

Винт дистальный 5.5x40T

шт

10

5 428

54 280

0%

Винт дистальный  5.5x60T
шт

5

5 888

29 440

0%

Винт дистальный 5.5x70T

шт

5

5 888

29 440

0%

Винт дистальный 6.5 L-70T

шт

5

15 750

78 750

0%

Винт дистальный 6.5 L-75T

шт

5

18 789

93 945

0%

Винт дистальный 6.5 L-80T

шт

10

18 789

187 890

0%

Винт дистальный  6.5 L-85T

шт

5

18 789

93 945

0%

Винт дистальный 6.5 L-90T

шт

5

18 789

93 945

0%

Гайка 6.5

шт

40

19 346

773 840

0%

Блокирующий набор  /60-75/T

шт

5

36 354

181 770

0%

Блокирующий набор /70-85/T

шт

5

36 354

181 770
0%

Блокирующий набор /80-95/T

шт

5

36 354

181 770

0%

Блокирующий набор /90-105/T

шт

5

36 354

181 770

0%

Винт слепой  M8 спец.

шт

20

11 898

237 960

0%

Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 9отв.L

шт

1

51 552
51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 9отв.R

шт

1

51 552

51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 11отв.L

шт

1

51 552

51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 11отв.R

шт

1

51 552

51 552

0%

Дистальная латеральная пластина для бедренной кости IV, 7отв, L

шт

1

51 552

51 552

0%

Дистальная латеральная пластина для бедренной кости IV, 7отв, R

шт

1

51 552

51 552

0%

Дистальная пластина для бедренной кости II, 9отв. L
шт

1

51 552

51 552

0%

Дистальная пластина для бедренной кости II, 9отв. R

шт

1

51 552

51 552

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для бедренной кости, 7 отв.

шт

1

31 724

31 724

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для бедренной кости, 9 отв.
шт

1

31 724

31 724

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для бедренной кости, 11 отв.

шт

1

31 724

31 724

0%

Фиксирующий винт 5.0х26мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х30мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х34мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х38мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х42мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х44мм

шт

10

4 759
47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х48мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х55мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х60мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х70мм

шт

10

4 759

47 590

0%

Фиксирующий винт 5.0х80мм

шт

5

4 759

23 795

0%

Фиксирующий винт 5.0х85мм

шт

5

4 759

23 795

0%

Фиксирующий винт 6.5х75мм

шт

3

5 948

17 844

0%

Фиксирующий винт 6.5х80мм

шт

3

5 948

17 844

0%

Фиксирующий винт 6.5х85мм

шт

3

5 948

17 844

0%

Фиксирующий винт 6.5х90мм
шт

3

5 948

17 844

0%

Фиксирующий винт 6.5х95мм

шт

3

5 948

17 844

0%
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Лот №2

Имплантаты для остеосинтеза костей голени

Винт компрессионный M8x1.25

шт

15

5 463

81 945

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы
В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

Винт слепой M8-0

шт

30

7 460

223 800

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x285

шт

2

98 354

196 708

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x300

шт

3

98 354

295 062

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x315

шт

3

98 354

295 062

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x330

шт

3

98 354

295 062
0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x285

шт

3

98 354

295 062

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x300

шт

8

98 354

786 832

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x315

шт

8

98 354

786 832

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x330
шт

6

98 354

590 124

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x345

шт

4

98 354

393 416

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x360

шт

4

98 354

393 416

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x375

шт

3

100 360

301 080

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x300

шт

3

100 360

301 080

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x315

шт

3

100 360

301 080

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x330

шт

6

100 360

602 160
0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x345

шт

3

100 360

301 080

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x360

шт

2

100 360

200 720

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x375

шт

2

100 360

200 720

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 11x285
шт

1

100 360

100 360

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 11x300

шт

1

100 360

100 360

0%

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 11x330

шт

1

100 360

100 360

0%

Винт проксимальный 4.5 L-35

шт

15
2 776

41 640

0%

Винт проксимальный 4.5 L-40

шт

15

2 776

41 640

0%

Винт проксимальный 4.5 L-45

шт

15

2 776

41 640

0%

Винт дистальный 4.5 L-40

шт

170

2 776

471 920

0%

Винт дистальный 4.5 L-45

шт

150

2 776

416 400

0%

Винт дистальный 4.5 L-50
шт

90

2 776

249 840

0%

Винт дистальный 4.5 L-55

шт

50

3 033

151 650

0%

Винт слепой М8х1,25

шт

5

5 125

25 625

0%

Стержень ретроградный для большеберцовой кости 9x220

шт

2

95 690

191 380

0%

Стержень ретроградный для большеберцовой кости 9x240

шт

1

100 483

100 483

0%

Стержень ретроградный для большеберцовой кости 9x260

шт

1

100 483

100 483

0%

Стержень ретроградный для большеберцовой кости 10x260

шт

1

100 483

100 483

0%

Стержень ретроградный для большеберцовой кости 10x280

шт

1

100 483

100 483

0%

Пластина широкая для большеберцовой кости, левая 4отв.L-116

шт

1

57 262

57 262

0%

Пластина широкая для большеберцовой кости, левая 6отв.L-158

шт

2

62 952

125 904

0%

Пластина широкая для большеберцовой кости, левая 8отв.L-200
шт

2

66 186

132 372

0%

Пластина широкая для большеберцовой кости, правая 4отв.L-116

шт

1

57 262

57 262

0%

Пластина широкая для большеберцовой кости, правая 6отв.L-158

шт

1

62 952

62 952

0%

Пластина широкая для большеберцовой кости, правая 8отв.L-200
шт

1

66 186

66 186

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 4отв.L-109

шт

4

57 262

229 048

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 5отв.L-124

шт

4

57 262

229 048

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 6отв.L-139
шт

2

62 952

125 904

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 8отв.L-169

шт

1

66 186

66 186

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 4отв.L-109

шт

4

57 262

229 048

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 5отв.L-124
шт

4

57 262

229 048

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 6отв.L-139

шт

2

62 952

125 904

0%

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 8отв.L-169

шт

1

66 186

66 186

0%

Пластина для мыщелков большеберцовой кости, левая 5отв.L-150
шт

2

90 893

181 786

0%

Пластина для мыщелков большеберцовой кости, правая 5отв.L-150

шт

1

90 893

90 893

0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 4отв.L-123

шт

1

83 821

83 821
0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 6отв.L-153

шт

5

83 821

419 105

0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 8отв.L-183

шт

4

89 249

356 996

0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 10отв.L-213

шт

1

89 249

89 249

0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 4отв.L-123

шт

1

83 821

83 821

0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 6отв.L-153

шт

5

83 821

419 105

0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 8отв.L-183
шт

4

89 249

356 996

0%

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 10отв.L-213

шт

1

89 249

89 249

0%

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, левая 4отв.L-120

шт

1

95 627

95 627

0%

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, левая 6отв.L-150
шт

1

105 119

105 119

0%

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, левая 8отв.L-180

шт

1

105 119

105 119

0%

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, правая 4отв.L-120

шт

1

95 627
95 627

0%

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, правая 6отв.L-150

шт

1

105 119

105 119

0%

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, правая 6отв.L-180

шт

1

105 119

105 119

0%

Пластина для пятки левая

шт

4

45 612

182 448

0%

Пластина для пятки правая

шт

3

45 612

136 836

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 4отв.L-85L

шт

6

94 683

568 098

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 5отв.L-95L

шт

6

94 683

568 098

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 6отв.L-105L
шт

6

94 683

568 098

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 8отв.L-125L

шт

5

94 683

473 415

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 4отв.L-85R

шт

7

94 683

662 781

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 5отв.L-95R

шт

6

94 683

568 098

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 6отв.L-105R

шт

6

94 683

568 098

0%

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 8отв.L-125R
шт

5

94 683

473 415

0%

Пластина для болшеберцовой кости задняя узкая 4отв.L-66

шт

5

83 494

417 470

0%

Пластина для болшеберцовой кости задняя широкая 4отв.L-86

шт

5

83 494

417 470

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 3мм L
шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 5мм L

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 7.5мм L

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 9мм L
шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 10мм L

шт

2

64 568

129 136

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 11мм L

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 12.5мм L
шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 15мм L

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 17.5мм L

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 3мм R
шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 5мм R

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 7.5мм R

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 9мм R
шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 10мм R

шт

2

64 568

129 136

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 11мм R

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 12.5мм R
шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 15мм R

шт

1

64 568

64 568

0%

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 17.5мм R

шт

1

64 568

64 568

0%

винт 3.5x52H

шт

40

6 704

268 160

0%

винт 3.5x54H

шт

40

6 704

268 160

0%

винт 3.5x56H

шт

40

6 704

268 160

0%

винт 3.5x58H

шт

40

6 704

268 160

0%

винт 3.5x60H

шт

40

6 704

268 160

0%

винт 3.5x65H

шт

40

8 398

335 920

0%

винт 3.5x70H
шт

40

8 398

335 920

0%

винт 3.5x75H

шт

20

8 398

167 960

0%

винт 3.5x80H

шт

20

8 398

167 960

0%

винт 3.5x85H

шт

20

9 005

180 100

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х280

шт

1

55 517

55 517

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х300

шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х320

шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х340

шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 9х280

шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 9х300
шт

4

55 517

222 068

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 9х320

шт

4

55 517

222 068

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 9х340

шт

4

55 517

222 068

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 9х360

шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 9х380
шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 10х300

шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 10х320

шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 10х340

шт

4

55 517

222 068

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 10х360
шт

2

55 517

111 034

0%

Гвоздь для берцовой кости II, 10х380

шт

1

55 517

55 517

0%

Фиксирующий винт 5.0х32 мм

шт

5

3 245

16 225

0%

Фиксирующий винт 5.0х36 мм

шт

10

3 245

32 450

0%

Фиксирующий винт 5.0х40 мм

шт

30

3 245

97 350

0%

Фиксирующий винт 5.0х46 мм

шт

30

3 245

97 350

0%

Фиксирующий винт 5.0х50 мм

шт

20

3 245

64 900

0%

Фиксирующий винт 5.0х56 мм

шт

15

3 245

48 675

0%

Фиксирующий винт 5.0х60 мм

шт

15

3 245

48 675

0%

Фиксирующий винт I 4.5х30 мм
шт

10

3 245

32 450

0%

Фиксирующий винт I 4.5х36 мм

шт

15

3 245

48 675

0%

Фиксирующий винт I 4.5х40 мм

шт

30

3 245

97 350

0%

Фиксирующий винт I 4.5х46 мм

шт

15

3 245

48 675

0%

Фиксирующий винт I 4.5х50 мм

шт
10

3 245

32 450

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 4отв. L

шт

1

43 621

43 621

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 4отв. R

шт

1

43 621

43 621

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 6отв. L
шт

1

43 621

43 621

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 6отв. R

шт

1

43 621

43 621

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 8отв. L

шт

1

43 621

43 621

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 8отв. R
шт

1

43 621

43 621

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости IV, 7отв, L

шт

1

43 621

43 621

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости IV, 7отв, R

шт

1

43 621
43 621

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 6отв., L

шт

1

47 586

47 586

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 6отв., R

шт

1

47 586

47 586

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 8отв., L

шт

2

47 586

95 172

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 8отв., R

шт

2

47 586

95 172

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 10отв., L

шт

2

47 586

95 172

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 10отв., R
шт

2

47 586

95 172

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 12отв., L

шт

1

47 586

47 586

0%

3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 12отв., R

шт

1

47 586

47 586

0%
Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 5отв. L

шт

1

51 552

51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 5отв. R

шт

1

51 552

51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 7отв. L

шт

1

51 552

51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 7отв. R

шт

1

51 552

51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 9отв. L

шт

1

51 552

51 552

0%

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 9отв. R
шт

1

51 552

51 552

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 5отв, L

шт

3

35 690

107 070

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 5отв, R

шт

3

35 690

107 070

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 7отв, L
шт

3

35 690

107 070

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 7отв, R

шт

3

35 690

107 070

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 9отв, L

шт

3

35 690

107 070

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 9отв, R

шт

3

35 690

107 070

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 10отв, L

шт

3

35 690

107 070

0%

Латеральная пластина для малоберцовой кости 10отв, R

шт

3

35 690

107 070

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для берцовой кости, 6 отв.
шт

1

31 724

31 724

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для берцовой кости, 8 отв.

шт

1

31 724

31 724

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для берцовой кости, 10 отв.

шт

1

31 724
31 724

0%

 

 

ИТОГО ОБЩАЯ СУММА ПО ЛОТУ:

 

 

 

28 030275

 

 

 

 

Лот №3

Имплантаты для остеосинтеза плечевой кости

Стержень для плечевой к. с реконстр. 8x220

шт

5

79 367

396 835

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

Стержень для плечевой к. с реконстр. 8x240

шт

5

79 367

396 835

0%

Стержень для плечевой к. с реконстр. 8x260

шт

2

80 229

160 458

0%
Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x220

шт

3

79 367

238 101

0%

Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x240

шт

4

79 367

317 468

0%

Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x260

шт

3

80 229

240 687

0%

Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x280

шт

2

80 229

160 458

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 8x220

шт

2

75 553

151 106

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 8x240

шт

5

75 553

377 765

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 8x260

шт

2

76 378

152 756

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 8x280
шт

2

76 378

152 756

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 9x180

шт

1

75 553

75 553

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 9x220

шт

2

75 553

151 106

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 9x240

шт

3

75 553
226 659

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 9x260

шт

4

76 378

305 512

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 9x280

шт

2

76 378

152 756

0%

Стержень для плечевой к. с компресс 9x300

шт

1

76 378

76 378

0%

Стержень сплошной для плечевой к. с компресс 7x220
шт

1

75 553

75 553

0%

Стержень сплошной для плечевой к. с компресс 7x240

шт

2

75 553

151 106

0%

Стержень сплошной для плечевой к. с компресс 7x260

шт

1

76 378

76 378

0%

Винт слепой M7-0

шт

10

7 460

74 600

0%
Винт компрессионный  M7x1

шт

20

5 483

109 660

0%

Винт дистальный 4.5 L-25

шт

10

2 776

27 760

0%

Винт дистальный 4.5 L-30

шт

40

2 776

111 040

0%

Винт дистальный 4.5 L-35

шт

120

2 776

333 120

0%

Винт дистальный 3.5 L-30

шт

2

3 107
6 214

0%

Винт дистальный 3.5 L-35

шт

4

3 107

12 428

0%

Винт дистальный 3.5 L-40

шт

2

3 532

7 064

0%

Винт дистальный 5.0 L-50

шт

20

2 776

55 520

0%

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 5отв. L-88

шт

2

29 629

59 258
0%

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 6отв. L-103

шт

3

29 629

88 887

0%

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 7отв. L-118

шт

3

29 629

88 887

0%

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 8отв. L-133

шт

3

34 406

103 218

0%

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 10отв. L-163

шт

2

37 872

75 744

0%

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 12отв. L-193

шт

3

37 872

113 616

0%

Пластина для плечевой кости 3отв.L-101
шт

12

75 936

911 232

0%

Пластина для плечевой кости 4отв.L-116

шт

13

79 762

1 036 906

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 3отв.L-89R

шт

1

96 234

96 234

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 4отв.L-107R
шт

1

96 234

96 234

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 5отв.L-121R

шт

2

96 234

192 468

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 6отв.L-136R

шт

1

96 234

96 234

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 3отв.L-89L
шт

1

96 234

96 234

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 4отв.L-107L

шт

2

96 234

192 468

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 5отв.L-121L

шт

1

96 234

96 234

0%

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 6отв.L-136L
шт

1

96 234

96 234

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 3отв.L-95R

шт

1

111 041

111 041

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 4отв.L-109R

шт

1

111 041
111 041

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 5отв.L-123R

шт

2

111 041

222 082

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 6отв.L-137R

шт

1

111 041

111 041

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 3отв.L-95L
шт

1

111 041

111 041

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 4отв.L-109L

шт

2

111 041

222 082

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 5отв.L-123L

шт

1

111 041

111 041

0%

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 6отв.L-137L
шт

1

111 041

111 041

0%

Пластина реконструктивная прямая 5отв.

шт

3

21 668

65 004

0%

Пластина реконструктивная прямая 7отв.

шт

2

24 426

48 852

0%

Пластина реконструктивная прямая 8отв.

шт

1

26 453

26 453

0%

Пластина реконструктивная прямая 10отв.

шт

1

29 147

29 147

0%

пластина для мыщелков плечевой кости дорсолатеральная правая 12отв.L-150R

шт

2

108 883

217 766

0%

пластина для мыщелков плечевой кости дорсолатеральная левая 12отв.L-150L
шт

2

108 883

217 766

0%

пластина для плечевой кости дистальная дорсомедиальная правая 12отв.L-164R

шт

2

108 883

217 766

0%

пластина для плечевой кости дистальная дорсомедиальная левая 12отв.L-164L

шт

2

108 883

217 766
0%

пластина для плечевой кости дистальная медиальная II левая 12отв.L-170L

шт

2

108 883

217 766

0%

пластина для плечевой кости дистальная медиальная II правая 12отв.L-170R

шт

2

108 883

217 766

0%

пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная II левая 12отв.L-151L
шт

2

125 627

251 254

0%

пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная II правая 12отв.L-151R

шт

2

125 627

251 254

0%

винт 3.5x24H

шт

80

4 315

345 200

0%

винт 3.5x26H

шт

90

4 315

388 350

0%

винт 3.5x28H

шт

80

4 315

345 200

0%

винт 3.5x30H

шт

90

5 116

460 440

0%

винт 3.5x32H

шт

80

5 116

409 280

0%

винт 3.5x34H

шт

80

5 116

409 280

0%

винт 3.5x36H

шт

80

5 116

409 280

0%

винт 3.5x38H

шт

80

5 116

409 280

0%

винт 3.5x40H

шт

90

5 922

532 980

0%

винт 3.5x42H

шт

80

5 922

473 760

0%

винт 3.5x44H

шт

80

5 922

473 760

0%

винт 3.5x46H

шт

80

5 922

473 760

0%

винт 3.5x48H

шт

80

5 922

473 760

0%

винт 3.5x50H

шт

90

5 922

532 980

0%

винт 2.4x24H
шт

5

8 167

40 835

0%

винт 2.4x26H

шт

5

8 167

40 835

0%

винт 2.4x30H

шт

5

9 680

48 400

0%

винт 2.4x34H

шт

5

9 680

48 400

0%

винт 2.4x36H

шт

5

9 680

48 400

0%

винт 2.4x40H

шт

5

9 680

48 400

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x24H
шт

16

1 826

29 216

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x26H

шт

15

1 826

27 390

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x30H

шт

35

2 169

75 915

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x32H

шт

10

2 169

21 690

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x34H

шт

10

2 169

21 690

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x36H

шт

10

2 169

21 690

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x40H

шт

45

2 520

113 400

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x45H

шт

20
2 520

50 400

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x50H

шт

25

2 520

63 000

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x55H

шт

10

2 839

28 390

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x60H

шт

10

2 839

28 390

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x65H

шт

5

2 839

14 195

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 5 отв.

шт

1

28 840

28 840

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 6 отв.

шт

2

28 840

57 680

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 7 отв.

шт

1

28 840

28 840

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 8 отв.

шт

2

28 840

57 680

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 9 отв.
шт

1

28 840

28 840

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 10 отв.

шт

1

28 840

28 840

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 11 отв.

шт

1

28 840

28 840

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 12 отв.

шт

1

28 840

28 840

0%

3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 2отв. длинная 

шт

9

55 517

499 653

0%

3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 3отв. длинная 
шт

9

55 517

499 653

0%

3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 5отв. длинная 

шт

1

55 517

55 517

0%

3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 6отв. длинная 

шт

1

55 517

55 517

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 3отв, L

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 3отв, R

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 5отв, L

шт

2

47 586
95 172

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 5отв, R

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 7отв, L

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 7отв, R

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 9отв, L
шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная пластина для плечевой кости 9отв, R

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 4отв, L

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 4отв, R
шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 6отв, L

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 6отв, R

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 8отв, L
шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 8отв, R

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 10отв, L

шт

2

47 586

95 172

0%

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 10отв, R
шт

2

47 586

95 172

0%

Ровная пластина для реконструкции II, 8отв.

шт

1

23 072

23 072

0%

Ровная пластина для реконструкции II, 10отв.

шт

1

23 072

23 072

0%

Фиксирующий винт 3.5х26мм

шт

70

2 163

151 410
0%

Фиксирующий винт 3.5х28мм

шт

80

2 163

173 040

0%

Фиксирующий винт 3.5х30мм

шт

80

2 163

173 040

0%

Фиксирующий винт 3.5х35мм

шт

70

2 163

151 410

0%

Фиксирующий винт 3.5х40мм

шт

50

2 163

108 150

0%

Фиксирующий винт 3.5х45мм

шт

50

2 163

108 150

0%

Фиксирующий винт 3.5х50мм

шт

50

2 163

108 150

0%

Фиксирующий винт 3.5х55мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 3.5х60мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 3.5х65мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 3.5х70мм
шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 2,7х26мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 2,7х30мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 2,7х34мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 2,7х36мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 2,7х40мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х30

шт

15

2 019

30 285

0%

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х40

шт

15

2 019

30 285

0%

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х50

шт
15

2 019

30 285

0%

 

 

ИТОГО ОБЩАЯ СУММА ПО ЛОТУ:

 

 

 

22 631817

 

 

 

 

Лот №4

Имплантаты для остеосинтеза костей предплечья

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 4x240

шт

4

69 062

276 248

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы
В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 4x260

шт

2

72 322

144 644

0%

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 5x220

шт

1

69 062

69 062

0%

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 5x240

шт

2

69 062

138 124

0%

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 5x260

шт

3

72 322

216 966

0%

Винт слепой M4x0.7

шт

4

5 125

20 500

0%

Винт компрессионный M4

шт

2

5 461

10 922

0%

Стержень для предплечья с компрессией 4x200

шт

2

55 863

111 726

0%

Стержень для предплечья с компрессией 4x220

шт

4

58 181

232 724

0%

Стержень для предплечья с компрессией 4x240

шт

2

58 181

116 362

0%

Стержень для предплечья с компрессией 5x180

шт

1

55 863

55 863

0%

Стержень для предплечья с компрессией 5x200

шт

1

55 863

55 863

0%

Стержень для предплечья с компрессией 5x220

шт

1

58 181

58 181

0%

Стержень для предплечья с компрессией 5x240

шт

1

58 181

58 181

0%

Винт кортикальный самонарезающий 1.5/2.7x16

шт

10

4 140

41 400

0%

Винт кортикальный самонарезающий 1.5/2.7x18

шт

3

4 140

12 420

0%

Винт кортикальный самонарезающий 1.5/2.7x20

шт

4

5 109

20 436

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x16H
шт

10

2 051

20 510

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x18H

шт

10

2 051

20 510

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x20H

шт

10

2 051

20 510

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x22H

шт

10

2 051

20 510
0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x24H

шт

10

2 051

20 510

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x26H

шт

10

2 051

20 510

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x30H

шт

10

2 220

22 200

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x36H

шт

10

2 537

25 370

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x40H

шт

10

2 537

25 370

0%

Пластина для лучевой кости широкая, левая 3отв.L-53

шт

3

29 747

89 241

0%

Пластина для лучевой кости широкая, левая 4отв.L-64

шт

2

33 081

66 162

0%
Пластина для лучевой кости широкая, левая 5отв.L-75

шт

1

36 257

36 257

0%

Пластина для лучевой кости широкая, правая 3отв.L-53

шт

2

29 747

59 494

0%

Пластина для лучевой кости широкая, правая 4отв.L-64

шт

2

33 081

66 162

0%

Пластина для лучевой кости широкая, правая 5отв.L-75
шт

1

36 257

36 257

0%

Пластина для лучевой кости узкая, левая 3отв.L-53

шт

1

27 795

27 795

0%

Пластина для лучевой кости узкая, левая 4отв.L-64

шт

1

30 917

30 917

0%

Пластина для лучевой кости узкая, левая 5отв.L-75

шт

1

33 880

33 880

0%

Пластина для лучевой кости узкая, правая 3отв.L-53

шт

1

27 795

27 795

0%

Пластина для лучевой кости узкая, правая 4отв.L-64

шт

1

30 917

30 917

0%

Пластина для лучевой кости узкая, правая 5отв.L-75

шт

1

33 880

33 880

0%

Пластина для локтевого отростка, левая 4отв.L-121

шт

1

108 859

108 859

0%

Пластина для локтевого отростка, левая 6отв.L-151

шт

1

108 859

108 859

0%

Пластина для локтевого отростка, левая 8отв.L-181

шт

1

108 859

108 859
0%

Пластина для локтевого отростка, правая 4отв.L-121

шт

1

108 859

108 859

0%

Пластина для локтевого отростка, правая 6отв.L-151

шт

1

108 859

108 859

0%

Пластина для локтевого отростка, правая 8отв.L-181

шт

1

108 859

108 859

0%

пластина ладонная для лучевой кости левая 9отв. L

шт

1

104 055

104 055

0%

пластина ладонная для лучевой кости левая 11отв. L

шт

2

104 055

208 110

0%

пластина ладонная для лучевой кости левая 13отв. L

шт

2

111 366

222 732

0%

пластина ладонная для лучевой кости левая 15отв. L
шт

1

111 366

111 366

0%

пластина ладонная для лучевой кости правая 9отв. R

шт

1

104 055

104 055

0%

пластина ладонная для лучевой кости правая 11отв. R

шт

2

104 055

208 110

0%

пластина ладонная для лучевой кости правая 13отв. R
шт

2

111 366

222 732

0%

пластина ладонная для лучевой кости правая 15отв. R

шт

1

111 366

111 366

0%

винт 2.4x16T

шт

25

11 244

281 100

0%

винт 2.4x18T

шт

15

11 244

168 660

0%

винт 2.4x20T

шт

25

11 244

281 100
0%

винт 2.4x22T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.4x24T

шт

15

11 244

168 660

0%

винт 2.4x26T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.4x28T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.4x30T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.4x32T

шт

5

11 244

56 220
0%

винт 2.4x40T

шт

5

11 244

56 220

0%

винт 2.7x14T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.7x18T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.7x20T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.7x22T

шт

10

11 244

112 440

0%

винт 2.7x26T

шт

5

11 244

56 220
0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 6 отв.

шт

1

23 072

23 072

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 7 отв.

шт

1

23 072

23 072

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 8 отв.
шт

1

23 072

23 072

0%

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 9 отв.

шт

1

23 072

23 072

0%

 

 

ИТОГО ОБЩАЯ СУММА ПО ЛОТУ:

 
 

 

6 380 047

 

 

 

 

Лот №5

Имплантаты для остеосинтеза ключицы

Пластина ключичная с крючком, левая 5отв.H-12

шт

8

40 447

323 576

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика
г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

Пластина ключичная с крючком, левая 6отв.H-12

шт

8

45 044

360 352

0%

Пластина ключичная с крючком, левая 7отв.H-12

шт

6

45 044

270 264

0%

Пластина ключичная с крючком, правая 5отв.H-12

шт

8

40 447

323 576

0%

Пластина ключичная с крючком, правая 6отв.H-12

шт

8

45 044

360 352

0%

Пластина ключичная с крючком, правая 7отв.H-12

шт

6

45 044

270 264

0%

Пластина ключичная с крючком, левая 5отв.H-15

шт

1

40 447

40 447

0%

Пластина ключичная с крючком, левая 6отв.H-15

шт

1

45 044

45 044

0%

Пластина ключичная с крючком, левая 7отв.H-15

шт

1

45 044

45 044

0%

Пластина ключичная с крючком, правая 5отв.H-15

шт

1

40 447

40 447

0%

Пластина ключичная с крючком, правая 6отв.H-15

шт

1

45 044

45 044

0%

Пластина ключичная с крючком, правая 7отв.H-15

шт

1

45 044

45 044

0%

Пластина ключичная S-образная 5отв.L-90 R

шт

3

91 312

273 936

0%

Пластина ключичная S-образная 6отв.L-99 R

шт

3

91 312

273 936

0%

Пластина ключичная S-образная 7отв.L-108 R

шт

3

91 312

273 936

0%

Пластина ключичная S-образная 8отв.L-116 R

шт

4

91 312

365 248

0%

Пластина ключичная S-образная 5отв.L-90 L

шт

3

91 312

273 936

0%

Пластина ключичная S-образная 6отв.L-99 L

шт

4

91 312

365 248

0%

Пластина ключичная S-образная 7отв.L-108 L

шт

3

91 312

273 936

0%

Пластина ключичная S-образная 8отв.L-116 L

шт

3

91 312

273 936

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 6отв. R

шт

3

91 312

273 936
0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 7отв. R

шт

3

91 312

273 936

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 8отв. R

шт

4

91 312

365 248

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 9отв. R

шт
3

91 312

273 936

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 10отв. R

шт

3

91 312

273 936

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  6отв. L

шт

4

91 312

365 248

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  7отв. L

шт

3

91 312

273 936

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  8отв. L

шт

4

91 312

365 248

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  9отв. L

шт

3

91 312

273 936

0%

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  10отв. L
шт

4

91 312

365 248

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x16H

шт

10

1 482

14 820

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x18H

шт

30

1 482

44 460

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x20H

шт

30

1 826

54 780

0%

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x22H

шт

30

1 826

54 780

0%

винт 3.5x14H

шт

60

3 514

210 840

0%

винт 3.5x16H

шт

100

3 514

351 400

0%

винт 3.5x18H

шт

150

3 514

527 100

0%

винт 3.5x20H

шт

150

4 315

647 250

0%

винт 3.5x22H

шт

150

4 315

647 250

0%

винт 2.4x16H

шт

20

6 647

132 940

0%

винт 2.4x18H

шт

15

6 647

99 705

0%

винт 2.4x20H

шт

20

8 167

163 340

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x16T

шт

5

1 976

9 880

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x18T

шт

5

1 976

9 880

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x20T

шт

5

2 433

12 165

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x24T

шт

5

2 433

12 165

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x36T

шт

5

2 433

12 165

0%

Пластина для ключицы 5отв,L
шт

2

43 621

87 242

0%

Пластина для ключицы 5отв,R

шт

2

43 621

87 242

0%

Пластина для ключицы 6отв,L

шт

2

43 621

87 242

0%

Пластина для ключицы 6отв,R

шт

2

43 621

87 242

0%

Пластина для ключицы 7отв,L

шт

2

43 621

87 242
0%

Пластина для ключицы 7отв,R

шт

2

43 621

87 242

0%

Пластина для ключицы 8отв,L

шт

2

43 621

87 242

0%

Пластина для ключицы 8отв,R

шт

2

43 621

87 242

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 6отв, L

шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 6отв, R
шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 7отв, L

шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 7отв, R

шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 8отв, L

шт

2

35 690
71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 8отв, R

шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 9отв, L

шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 9отв, R

шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 10отв, L
шт

2

35 690

71 380

0%

Ключичная пластина для диафиза II, 10отв, R

шт

2

35 690

71 380

0%

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х16

шт

10

2 019

20 190

0%

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х18

шт

10

2 019

20 190
0%

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х20

шт

10

2 019

20 190

0%

Фиксирующий винт 3.5х12мм

шт

20

2 163

43 260

0%

Фиксирующий винт 3.5х14мм

шт

60

2 163

129 780

0%

Фиксирующий винт 3.5х16мм

шт

70

2 163

151 410

0%

Фиксирующий винт 3.5х18мм
шт

80

2 163

173 040

0%

Фиксирующий винт 3.5х20мм

шт

80

2 163

173 040

0%

Фиксирующий винт 2,7х22мм

шт

60

2 163

129 780

0%

Фиксирующий винт 2,7х24мм

шт

50

2 163

108 150

0%

Фиксирующий винт 2,7х12мм

шт

5

2 163

10 815
0%

Фиксирующий винт 2,7х14мм

шт

15

2 163

32 445

0%

Фиксирующий винт 2,7х16мм

шт

15

2 163

32 445

0%

Фиксирующий винт 2,7х18мм

шт

15

2 163

32 445

0%

Фиксирующий винт 2,7х20мм

шт

15

2 163

32 445

0%

 

 

ИТОГО ОБЩАЯ СУММА ПО ЛОТУ

 

 

 

13 174455

 

 

 

 

Лот №6

Имплантаты для остеосинтеза костей таза

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x30 мм

шт

5

1 564

7 820

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика
г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x34 мм

шт

5

1 564

7 820

0%

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x40 мм

шт

5

1 657

8 285

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x12 мм

шт

20

1 150
23 000

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x14 мм

шт

20

1 150

23 000

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x16 мм

шт

20

1 150

23 000

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x18 мм

шт

150

1 150

172 500

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x20 мм
шт

150

1 406

210 900

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x22 мм

шт

60

1 406

84 360

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x24 мм

шт

60

1 406

84 360

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x26 мм

шт

60

1 406

84 360
0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x28 мм

шт

60

1 406

84 360

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x30 мм

шт

60

1 676

100 560

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x32 мм

шт

60

1 676

100 560

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x34 мм

шт

60

1 676

100 560

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x36 мм

шт

60

1 676

100 560

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x38 мм

шт

60

1 676

100 560

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x40 мм

шт

60

1 938

116 280
0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x45 мм

шт

50

1 938

96 900

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x50 мм

шт

50

1 938

96 900

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x55 мм

шт

50

2 189

109 450

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x60 мм

шт

50

2 189

109 450

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x65 мм

шт

20

2 189

43 780

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x70 мм

шт

20

2 420

48 400

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x75 мм

шт

20

2 420

48 400

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x80 мм

шт

20

2 420

48 400

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x85 мм

шт

10

2 508

25 080

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x90 мм

шт

5

2 508

12 540

0%

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x95 мм

шт

5

2 508

12 540

0%

винт 3.5x20H

шт

10

4 315

43 150

0%

винт 3.5x24H

шт

10

4 315

43 150

0%

винт 3.5x26H

шт

5

4 315

21 575

0%

винт 3.5x28H

шт

5

4 315

21 575

0%

винт 3.5x30H

шт

10

5 116

51 160

0%

винт 3.5x36H

шт

10
5 116

51 160

0%

винт 3.5x40H

шт

10

5 922

59 220

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х13х40

шт

2

8 167

16 334

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х15х46

шт

10

8 167

81 670

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х16х50
шт

10

8 524

85 240

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х17х54

шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х20х60

шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х22х65
шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х24х70

шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х26х75

шт

2

8 899

17 798

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х28х80
шт

2

8 899

17 798

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x16/80 мм

шт

2

10 068

20 136

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x16/90 мм

шт

2

10 068

20 136

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/50H
шт

5

7 398

36 990

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/60H

шт

10

8 874

88 740

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/65H

шт

5

8 874

44 370

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/70H
шт

10

8 874

88 740

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/75H

шт

5

8 874

44 370

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/80H

шт

3

10 219

30 657

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/85H
шт

3

10 219

30 657

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/90H

шт

3

10 219

30 657

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/95H

шт

5

10 219

51 095

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/100H
шт

3

11 525

34 575

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/105H

шт

3

11 525

34 575

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/110H

шт

5

11 525

57 625

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/115H
шт

3

11 525

34 575

0%

Шайба 4.5x10

шт

5

1 381

6 905

0%

Шайба 7.0x20

шт

5

1 451

7 255

0%

Пластина J-образная реконструктивная правая - 3,5 мм 14 отв.

шт

2

51 785

103 570

0%

Пластина J-образная реконструктивная левая - 3,5 мм 14 отв.
шт

2

51 785

103 570

0%

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 6 отв.

шт

2

26 840

53 680

0%

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 8 отв.

шт

3

32 262

96 786

0%

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 10 отв.

шт

4

35 538

142 152

0%

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 12 отв.

шт

4

39 909

159 636

0%

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 16 отв.

шт

2

49 670

99 340

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 8 отв.

шт

5

29 329

146 645
0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 9 отв.

шт

5

31 642

158 210

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 10 отв.

шт

10

32 305

323 050

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 12 отв.

шт

7

36 283

253 981

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 14 отв.
шт

3

40 935

122 805

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 20 отв.

шт

2

58 695

117 390

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 9 отв.

шт

1

37 226

37 226

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 10 отв.

шт

1

38 007

38 007

0%

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 12 отв.

шт

1

42 687

42 687

0%

Пластина J-образная реконструктивная правая - 3,5 мм 14 отв.

шт

1

62 140

62 140

0%

Пластина J-образная реконструктивная левая - 3,5 мм 14 отв.

шт

1

62 140

62 140

0%

 

 

ИТОГО ОБЩАЯ СУММА ПО ЛОТУ:

 

 

 

5 447 780

 

 

 

 

Лот №7

Имплантаты для остеосинтеза кисти, стопы и другой уточненной кости

Винт компрессионный канюлированный (Херберта) 3.0/3.9 L-24

шт

15

19 755

296 325

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы
В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

Винт компрессионный канюлированный (Херберта) 3.0/3.9 L-26

шт

45

19 755

888 975
0%

Винт компрессионный канюлированный (Херберта) 3.0/3.9 L-30

шт

35

19 755

691 425

0%

Пластина реконструктивная 5отв.

шт

3

42 898

128 694

0%

Пластина реконструктивная 6отв.

шт

3

42 898

128 694

0%

Пластина реконструктивная 7отв.

шт

3

42 898

128 694

0%

Пластина реконструктивная 10отв.

шт

3

42 898

128 694

0%

винт 2.4x10T

шт

60

11 244

674 640

0%

винт 2.4x14T

шт

40

11 244

449 760

0%

Микропластина T - образная 6отв. - 2,0

шт

2

27 236

54 472

0%

Микропластина T - образная 6отв. - 2,0
шт

2

15 365

30 730

0%

Микропластина T - образная 6отв. - 2,0

шт

2

27 236

54 472

0%

Микропластина прямая 6отв. - 2,0

шт

2

9 564

19 128

0%

Микропластина прямая 6отв. L-35 - 2.0

шт

2

16 714

33 428

0%

Микропластина прямая 10отв. - 2,0 
шт

2

10 443

20 886

0%

Микропластина само. L-образная 6отв. левая - 2,0

шт

2

20 068

40 136

0%

Микропластина само. L-образная 6отв. правая - 2,0

шт

2

20 068

40 136

0%

Микропластина само. прямaя 4отв. - 2,0

шт

2
26 957

53 914

0%

Микропластина само. прямaя 4отв. - 2,0

шт

2

26 957

53 914

0%

Микропластина само. прямaя 6отв. - 2,0

шт

2

32 331

64 662

0%

Микровинт 2.0x6

шт

50

5 051

252 550

0%

Микровинт 2.0x8

шт

100

5 051

505 100

0%

Микровинт 2.0x10
шт

50

5 051

252 550

0%

Микровинт 2.0x12

шт

20

5 051

101 020

0%

Пластина прямая 1/3 трубки 6отв.L-82

шт

5

5 685

28 425

0%

Пластина прямая 1/3 трубки 7отв.L-96

шт

5

5 685

28 425

0%

Пластина прямая 1/3 трубки 4отв.L-71

шт

5

4 827
24 135

0%

Пластина прямая 1/3 трубки 5отв.L-87

шт

5

4 827

24 135

0%

Пластина прямая 1/3 трубки 6отв.L-103

шт

5

5 903

29 515

0%

Пластина Т-образная, 6отв.L-78

шт

1

17 597

17 597

0%

Пластина Т-образная, 8отв.L-100

шт

1

19 086

19 086
0%

Пластина реконструктивная прямая 6отв. L-70

шт

20

22 975

459 500

0%

Пластина реконструктивная прямая 8отв. L-94

шт

20

25 151

503 020

0%

Пластина реконструктивная прямая 10отв. L-118

шт

20

27 320

546 400

0%

Пластина реконструктивная прямая 12отв. L-142
шт

10

29 498

294 980

0%

Пластина прямая 8отв. L-42

шт

2

8 693

17 386

0%

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 7отв. L-90

шт

1

22 775

22 775

0%

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 8отв. L-103
шт

3

22 775

68 325

0%

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 9отв. L-116

шт

5

30 716

153 580

0%

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 10отв. L-129

шт

1

30 716

30 716

0%

Межвертельная угловая пластина 70/110°/106

шт

2

38 214

76 428

0%

Межвертельная угловая пластина 80/110°/106

шт

5

38 214

191 070

0%

Межвертельная угловая пластина 70/130°/84

шт

2

35 351

70 702

0%

Межвертельная угловая пластина 80/130°/84
шт

3

35 351

106 053

0%

Пластина прямая, узкая с ограниченным контактом, компрессионная 9отв.L-116

шт

1

17 541

17 541

0%

Пластина прямая узкая, самокомпрессирующая, тонкая 9отв. L-113

шт

3

15 421

46 263

0%

Пластина прямая узкая, самокомпрессирующая, тонкая 10отв. L-125

шт

3

15 421

46 263

0%

Пластина прямая узкая, тонкая, компрессионная - 3.5 7отв.L-85

шт

1

15 421

15 421

0%

Компрессионный винт 

шт

2

2 189

4 378

0%

Винт для присоединения  12.5/27/90

шт

1

17 153

17 153

0%

Винт для присоединения  12.5/27/100

шт

1

18 260

18 260

0%

Пластина для бедренного винта 3отв.  38/135°

шт

1

27 759

27 759

0%

Пластина для бедренного винта 5отв.  38/135°

шт

1

32 424

32 424

0%

Винт маллеолярный самонарезающий 4.5x22/45 мм
шт

1

2 282

2 282

0%

Винт маллеолярный самонарезающий 4.5x31/65 мм

шт

1

2 451

2 451

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x12/45 мм

шт

1

8 167

8 167

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/50 мм
шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/55 мм

шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/60 мм

шт

1

8 524

8 524

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/65 мм
шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий4.5x16/70 мм

шт

2

8 524

17 048

0%

Винт спонгиозный самонарезающий 4.5x30/60 мм

шт

1

4 697

4 697

0%

Винт спонгиозный самонарезающий 4.5x32/65 мм

шт

2

4 697

9 394

0%

Спица Киршнера с перьевой заточкой 1.5x210

шт

20

907

18 140

0%

Спица Киршнера с перьевой заточкой 2.0x380

шт

100

1 301

130 100

0%

Спица без  упора L=370 мм, d=1,8 мм с перьевой заточкой

шт

700

1 370

959 000

0%

Спица с упором L=400 мм, d=1,8 мм с перьевой заточкой

шт

50

1 894

94 700

0%

Спица без упора, L=150 мм, d=1,5 мм с перьевой заточкой

шт

50

1 179

58 950

0%

Проволока серкляжная, сталь 0,4мм/10м

шт

3

5 091

15 273

0%

Проволока серкляжная, сталь 0,7мм/10м

шт

5

5 091

25 455

0%

Проволока серкляжная, сталь 0,8мм/10м

шт

5

5 091

25 455

0%

Проволока серкляжная, сталь 1.2мм/10м

шт

3

6 716

20 148

0%

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 1.2x150

шт

150

813

121 950

0%

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 1.2x210
шт

150

907

136 050

0%

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 1.5x210

шт

200

907

181 400

0%

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 2.0x380

шт

500

1 301

650 500

0%

 

 

ИТОГО ОБЩАЯ СУММА ПО ЛОТУ:

 

 

 

10 571542
 

 

 

 

Лот №8

Инструменты для остеосинтеза

Отвертка под шестигранник S 2.5

шт

2

44 450

88 900

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220
0%

Отвертка под шестигранник S 3.5

шт

2

44 450

88 900

0%

Сверло 4.5/250

шт

5

23 843

119 215

0%

Сверло 1.8/180

шт

5

20 915

104 575

0%

Сверло 6.5/300

шт

2

19 241

38 482

0%

Сверло 2.5/300

шт

2

15 361

30 722

0%

Пила Джигли 500 мм

шт

10

9 108

91 080

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое 7.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое 8.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое 9.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое 10.0
шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое 11.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое 12.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое 13.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 7.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 8.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 9.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 10.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 11.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 12.0

шт

1

143 123

143 123

0%

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 13.0

шт

1

143 123

143 123
0%

Сверло с измерительной шкалой 3.5/250

шт

10

20 948

209 480

0%

Сверло с измерительной шкалой 3.5/220

шт

10

27 771

277 710

0%

Сверло с измерительной шкалой 2.8/220

шт

10

25 624

256 240

0%

Сверло с измерительной шкалой 4.5/220

шт

5
26 120

130 600

0%

Сверло с измерительной шкалой 3.5/300

шт

10

27 877

278 770

0%

Сверло 6.5

шт

2

120 256

240 512

0%

Сверло канюлированное 6.5/300

шт

1

143 676

143 676

0%

Сверло с измерительной шкалой 3.2/220

шт

5

27 771

138 855

0%
Сверло с измерительной шкалой 2.8/220

шт

5

25 624

128 120

0%

Инструменты для удаления стержней 

шт

2

1 643 707

3 287 414

0%

Инструменты для удаления винтов блокируемых винтов

шт

2

1 663 970

3 327 940

0%

Сверло 2.6

шт

4

21 400

85 600

0%

Сверло 3.4

шт

4

21 400

85 600

0%

Сверло 4.7

шт

4

21 400

85 600

0%

Сверло 6.2

шт

4

21 400

85 600

0%

Пневмомажета на бедро, размер 85х14 см.

шт

2

86 346

172 692

0%

Пневмоманжета на плечо, размер 62х7 см.

шт

1

72 457

72 457

0%

Насос ручной с манометром

шт

2

152 175

304 350

0%

Фреза  хирургическая, размером 4,0 мм; 

шт

5

217 220

1 086 100

0%

Фреза  хирургическая, размером 5,0 мм;

шт

2

217 220

434 440

0%

 

 

ИТОГО ОБЩАЯ СУММА П ЛОТУ

 

 

 

13 397352

 

 

 

 


	*- полное описание и характеристики  указаны  в технической спецификации,  Приложение №2 к ТД
Сумма, выделенная на  закуп  "Изделий медицинского назначения для травматологии" на 2018 год  составляет   141 063 621,00 тенге.

                                        Главный врач                                                                                  Сейдуманов М.Т.

приложение №2
к тендерной документации 

ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ 

«Изделии медицинского назначения для травматологии» на 2018 год.
№ 
Лота

Наименование лота

 

Наименование

Ед.
изм

Кол-во

Техническое описание

Наименование заказчика

Срок выполнения заявки

Место поставки товара

Размер авансового платежа 0%

Лот 
№1

Имплантаты для остеосинтеза бедренной кости

1

Стержень для бедренной кости R 9x340

шт

2

Универсальный канюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, реконструктивном и ретроградном методах лечения), вводится анте- и ретроградным методами. Длина L=300 мм, 320 мм, 340 мм, 360 мм, 380 мм, 400 мм, 480 мм, фиксация стержня при помощи дистального целенаправителя возможна до длины 520 мм, диаметр дистальной части стержней d=9 мм,  10 мм, 11 мм, 12 мм, 13 мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длинна проксимальной части 82 мм. Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800 мм. На поверхности дистального отдела имеются 2 продольных канала расположеных на длинне всей дистальной части стержня в оси динамических отверстий на глубине 0,6мм. Каналы начинаются на расстоянии 79 мм от верхушки стержня. Стержени канюлированные, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 4 мм и в проксимальной части 5 мм. Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня. Стержени правые и левые. Являются универсальным, т.к правый стержень может быть установлен на левую конечность и наоборот, кроме реконструктивного метода остеосинтеза ( через шейку бедренной кости). В проксимальной части имеются 6 отверстий. 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм и 30мм от верхушки стержня, перпендикулярно поверхности стержня. Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков. 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 47мм и 58,5мм от верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня. Используются при реконструктивном и антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра. Данные отверстия соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм. 1 резьбовое отверстие под винт 4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертела. В дистальной части стержня расположены не менее 4 отверстий. 3 резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5 мм, 15мм и 25мм в плоскости перпендикулярно плоскости шейки вертела и одно динамическое отверстие диаметром 4,5 мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию на расстоянии 6 мм в плоскости шейки вертела. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М 10 под слепой и компрессионный винт длинной 25мм.
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

ГКП «Городская клиническая больница №4»  на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

2

Стержень для бедренной кости R 9x360

шт

2

0%

3

Стержень для бедренной кости R 9x380

шт

2

0%

4

Стержень для бедренной кости L 9x300

шт

1

0%

5

Стержень для бедренной кости L 9x360

шт

2
0%

6

Стержень для бедренной кости L 9x400

шт

2

0%

7

Стержень для бедренной кости R 10x300

шт

4

0%

8

Стержень для бедренной кости R 10x340

шт

4

0%

9

Стержень для бедренной кости R 10x360

шт

4

0%

10

Стержень для бедренной кости R 10x380

шт

2

0%

11

Стержень для бедренной кости R 10x480

шт

1

0%

12

Стержень для бедренной кости L 10x300

шт

1

0%

13

Стержень для бедренной кости L 10x340

шт

2

0%

14

Стержень для бедренной кости L 10x360

шт

2

0%

15
Стержень для бедренной кости L 10x380

шт

2

0%

16

Стержень для бедренной кости R 11x300

шт

1

0%

17

Стержень для бедренной кости R 11x320

шт

1

0%

18

Стержень для бедренной кости R 11x340

шт

1

0%

19

Стержень для бедренной кости R 11x380

шт

2

0%

20

Стержень для бедренной кости L 11x300

шт

1

0%

21

Стержень для бедренной кости L 11x320

шт

1

0%

22

Стержень для бедренной кости L 11x340

шт

1

0%

23

Стержень для бедренной кости L 11x380

шт

3

0%

24

Стержень для бедренной кости L 11x400

шт

3

0%

25

Стержень для бедренной кости R 12x360

шт

2

0%

26

Стержень для бедренной кости R 12x380

шт

2

0%

27

Стержень для бедренной кости L 12x340

шт

1

0%

28

Стержень для бедренной кости L 12x380

шт
2

0%

29

Стержень для бедренной кости L 12x400

шт

1

0%

30

Стержень для бедренной кости R 13x400

шт

1

0%

31

Стержень для бедренной кости L 13x340

шт

1
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Стержень для бедренной кости сплошной R 11x600

шт

3

Универсальный неканюлированный стержень предназначен для лечения переломов бедренной кости (применяется при компрессионном, реконструктивном, методах лечения, а так же для остеосинтеза переломов бедренной кости требующих осуществления артродеза коленного сустава). Длина L=600 мм, диаметр дистальной части стержней d=11 мм, диаметр проксимальной части 13 мм, длинна проксимальной части 82 мм. Проксимальная часть стержня изогнута на радиусе 2800 мм. На поверхности дистального отдела имеются 2 продольных канала расположеных на длинне всей дистальной части стержня в оси динамических отверстий на глубине 0,6мм. Каналы начинаются на расстоянии 79 мм от верхушки стержня. Стержени канюлированные, диаметр канюлированного отверстия в дистальной части 4 мм и в проксимальной части 5 мм. Должна быть возможность создания компрессии в дистальной и проксимальной части стержня. Стержени правые и левые. Являются универсальным, т.к правый стержень может быть установлен на левую конечность и наоборот, кроме реконструктивного метода остеосинтеза ( через шейку бедренной кости). В проксимальной части имеются 6 отверстий. 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 15мм и 30мм от верхушки стержня, перпендикулярно поверхности стержня. Используются при ретроградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и блокирующий набор 6,5 мм для фиксации мыщелков. 2 нерезьбовых отверсия у верхушки стержня диаметром 6,5мм на расстоянии 47мм и 58,5мм от верхушки стержня, расположеных в плоскости шейки вертела под углом 45° от поверхности стержня. Используются при реконструктивном и антеградном методе фиксации под дистальные винты 6,5мм и реконструктивные винты 6,5 мм имплантированные в шейку бедра. Данные отверстия соединены динамическим отверстием диаметром 4,5мм, позволяющим провести компрессию на промежутке 11,5мм. 1 резьбовое отверстие под винт 4,5мм от верхушки стержня на расстоянии 72мм в плоскости шейки вертела. В дистальной части стержня расположены не менее 4 отверстий. 3 резьбовые отверстия под винты 4,5мм от конца стержня на расстоянии 5 мм, 15мм и 25мм в плоскости перпендикулярно плоскости шейки вертела и одно динамическое отверстие диаметром 4,5 мм на расстоянии 35мм, позволяющее провести компрессию на расстоянии 6 мм в плоскости шейки вертела. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М 10 под слепой и компрессионный винт длинной 25мм.
Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.
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Стержень для бедренной кости сплошной L 11x600

шт

3
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34

Винт дистальный 6.5L-50

шт

5

Bинт дистальный  - диаметр винтов 6,5мм, длина винтов 50мм, 55мм, 60 мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм, 85 мм,  резьба на всей длинне винта. Головка винта цилиндрическая диаметром 8мм, высотой 6мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 3,3мм). Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 90°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 10мм, под углом 30° и идущих по радиусу R20мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C-0,03% max., Si-1,0% max., Mn-2,0% max., P-0,025% max., S-0,01% max., N-0,1%maх., Cr-17,0-19,0% max., Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max., Fe-остальное.
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Винт дистальный 6.5L-55

шт
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Винт дистальный 6.5L-60

шт
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Винт дистальный 6.5L-65

шт

5
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Винт дистальный 6.5L-70

шт

15
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Винт дистальный 6.5L-75

шт

10
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Винт дистальный 6.5L-80

шт

10
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Винт дистальный 6.5L-85

шт

4
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Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-60

шт

2

Bинт реконструктивный канюлированный - диаметр винтов 6,5мм, длина винтов 60мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм, 105 мм, 115 мм. Резьба неполная, выступает в дистальной части винта на промежутке 25мм. Винт канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 2,5мм. Головка винта цилиндрическая диаметром 8мм высотой 6мм под шестигранную отвертку S5 мм (глубина шестигранного шлица 3,7мм). Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало с переменным диаметром. Диаметр 4,5мм на длинне 2,5мм, вершинный угол - 120° переходит в диаметр 6,5мм под углои 35°. Конусное начало имеет 3 подточки под углом 15° и идущих по радиусу R20мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C-0,03% max., Si-1,0% max., Mn-2,0% max., P-0,025% max., S-0,01% max., N-0,1%maх., Cr-17,0-19,0% max., Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max., Fe-остальное.
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Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-65

шт
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Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-70

шт
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Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-75

шт

2
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Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-80

шт

2
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Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-105

шт

2
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Винт реконструктивный канюлированный 6.5L-115

шт

2

0%

49

Винт проксимальный 4.5 L-50

шт

10

Винт проксимальный  - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 50 мм и 55 мм, резьба на ножке винта неполная, высотой 18 мм. Головка винта цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм). Винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.
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Винт проксимальный 4.5 L-55
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Винт дистальный 4.5 L-60

шт

20

Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 60 мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм, резьба на ножке винта полная, длинной на 6мм меньше длинны винта, для каждой длинны винта. Головка винта цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм). Винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C-0,03% max., Si-1,0% max., Mn-2,0% max., P-0,025% max., S-0,01% max., N-0,1%maх., Cr-17,0-19,0% max., Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max., Fe-остальное.

0%

52

Винт дистальный 4.5 L-65
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Винт дистальный 4.5 L-70
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Винт дистальный 4.5 L-75
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Винт дистальный 4.5 L-80
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Винт слепой M10x1-0

шт

20

Винт слепой, размером M10x1-0 должен быть совместим с бедренным стержнем, позволяет закрыть центральное отверстие стержней для предотвращения зарастания его костной тканью. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.
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Винт компрессионный  M10x1

шт

10

Винт компрессионный - должен быть совместим с внутренней резьбой внутреннего отверстия в проксимальной части бедренного стержня. Размеры винта: резьба M10x1 мм на промежутке 18 мм, длинна винта 48мм, длинна дистальной части винта осуществляющая компрессию – 30мм, диаметром 4,3мм. Шлиц винта выполнен под шестигранную отвертку S3,5 мм, глубина шестигранного шлица 2,5мм. Компрессионный винт позволяет осуществить компрессию в месте перелома путем давления на проксимальный винт диаметром 4,5 мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.
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Блокирующий набор /60 - 75/
шт

2

Блокирующий набор  - используется для фиксации переломов дистального отдела бедренной кости, и мыщелков бедренной кости при ретроградном методе введения стержня. Должен состоять из трех компонентов: втулки диаметром 6,5 мм, компрессионного винта длиной 30 мм, и двух шайб внешний диаметр 10 мм, внутренний диаметр 6,5 мм. Возможность подбора необходимой длины собранного комплекта в диапазоне размеров: 60-75 мм, 70-85 мм, 80-95 мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное. 
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Блокирующий набор /70 - 85/
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Блокирующий набор /80 - 95/
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Стержень вертельный 130° - 9x200

шт

6
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62

Стержень вертельный 130° - 9x220

шт

15

Канюлированный вертельный стержень. Используется для фиксации межвертельных, чрезвертельных и подвертельных переломов, многооскольчатых переломов вертельно-подвертельной области, чрезвертельные переломы шейки бедренной кости. Длина стержня L=200мм, 220 мм, 240 мм, 280 мм, фиксируется при помощи целенаправителя в дистальной и проксимальной части, диаметр дистальной части d=9мм, 10 мм, 11 мм, 12 мм,  диаметр проксимальной части D=17мм. Дистальная часть отклонена под углом 6°. Диаметр канюлированного отверстия 5мм. Шеечный угол 130°. В проксимальной части два фиксационных отверстия: отверстие диаметром 11мм под шеечный винт на расстоянии 42мм от верхушки стержня и отверстие диаметром 6,5мм под антиротационный винт на расстоянии 56,4мм от верхушки стержня. Расстояние между осями фиксационных отверстий 12 мм. В проксимальной части расположено одно резьбовое отверстие под винты 4,5мм и 5,0мм на расстоянии 170мм от верхушки стержня и одно динамическое отверстие на расстоянии 189мм от верхушки стержня. Динамическое отверстие под винты диаметром 4,5мм длинной 10,5мм, шириной 4,5мм, позволяет провести компрессию на расстоянии 6мм. На наружной поверхности дистальной части стержня находятся два продольных канала, которые обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации. Глубина каждого канала 0,4мм. Каналы расположены по кружности поперечного сечения каждые 180°. Каналы начинаются на расстоянии 114мм от верхушки стержня и проходят по всей длинне стержня, до конца стержня. Стержень универсальный, для левой и правой конечности. Стержень анодированный, в зависимости от диаметра стержня цветовая маркировка – 9 мм- зеленый, 10 мм-коричневый, 11 мм-синий, 12 мм-желтый. Стержень имплантировать только с соответствующими винтами к данным стержням и набором инструментов предназначенным для имплантации данных канюлированных вертельных стержней. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.
Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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Стержень вертельный 130° - 9x240
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Стержень вертельный 130° - 9x260
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Стержень вертельный 130° - 9x280
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Стержень вертельный 130° - 10x200
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Стержень вертельный 130° - 10x220
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Стержень вертельный 130° - 10x240
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Стержень вертельный 130° - 10x260
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Стержень вертельный 130° - 10x280
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Вертельный стержень 130° - 11x200
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Стержень вертельный 130° - 11x220
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Стержень вертельный 130° - 11x240
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Стержень вертельный 130° - 11x260
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Стержень вертельный 130° - 11x280
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Стержень вертельный 130° - 12x240
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Стержень вертельный 130° - 12x260
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Стержень вертельный 130° - 12x280
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Стержень вертельный 130° - 10x340 прав

шт
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Канюлированный вертельный стержень, длинный (левый и правый). Используется для фиксации межвертельных, чрезвертельных и подвертельных переломов, многооскольчатых переломов вертельно-подвертельной области, чрезвертельные переломы шейки бедренной кости, комбинированных переломах проксимального и диафизарного отделов бедренной кости. Длина стержня L=340 мм, 360 мм, 380 мм, фиксируется при помощи целенаправителя в дистальной и проксимальной части, диаметр дистальной части d=9мм, 10 мм, 11 мм,  диаметр проксимальной части D=17мм. Дистальная часть отклонена под углом 6°. Диаметр канюлированного отверстия 5мм. Шеечный угол 130°. В проксимальной части два фиксационных отверстия: отверстие диаметром 11мм под шеечный винт на расстоянии 42мм от верхушки стержня и отверстие диаметром 6,5мм под антиротационный винт на расстоянии 56,4мм от верхушки стержня. Расстояние между осями фиксационных отверстий 12 мм. В проксимальной части расположено одно резьбовое отверстие под винты 4,5мм и 5,0мм  и одно динамическое отверстие. Динамическое отверстие под винты диаметром 4,5мм длинной 10,5мм, шириной 4,5мм, позволяет провести компрессию на расстоянии 6мм. На наружной поверхности дистальной части стержня находятся два продольных канала, которые обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации. Глубина каждого канала 0,4мм. Каналы расположены по кружности поперечного сечения каждые 180°. Каналы начинаются на расстоянии 114мм от верхушки стержня и проходят по всей длинне стержня, до конца стержня. Левый стержень можно использовать только для левой конечности, правый для правой. Стержень анодированный. Стержень имплантировать только с соответствующими винтами к данным стержням и набором инструментов предназначенным для имплантации данных канюлированных вертельных стержней. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.
Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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80

Стержень вертельный 130° - 10x360 прав

шт

2

0%

81

Стержень вертельный 130° - 10x340 лев

шт

2

0%

82

Стержень вертельный 130° - 10x360 лев

шт

2

0%

83

Стержень вертельный 130° - 11x340 прав

шт

2

0%

84

Стержень вертельный 130° - 11x360 прав

шт

2

0%

85

Стержень вертельный 130° - 11x380 прав

шт

3

0%

86

Стержень вертельный 130° - 11x340 лев

шт

1

0%

87

Стержень вертельный 130° - 11x360 лев

шт

2

0%

88

Стержень вертельный 130° - 11x380 лев

шт

2

0%

89

Винт дистальный 4.5 L-30

шт

15

Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 4,5 мм, длина винтов 30 мм, 35 мм, 40 мм, 45 мм, 50 мм, 60 мм, 70 мм, 75 мм, резьба на ножке винта полная, головка винта цилиндрическая под шестигранную отвертку S3,5 мм, винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

90

Винт дистальный 4.5 L-35

шт

65

0%

91

Винт дистальный 4.5 L-40

шт

90

0%

92

Винт дистальный 4.5 L-45

шт

70

0%

93

Винт дистальный 4.5 L-50

шт

40

0%

94

Винт дистальный 4.5 L-60

шт

5

0%

95

Винт дистальный 4.5 L-70

шт

5

0%

96

Винт дистальный 4.5 L-75

шт

5

0%

97

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/90

шт

3

Фиксационный канюлированный винт (антиротационный), диметр винтов 6,5 мм, длина винтов 90 мм, 95 мм, 100 мм, 105 мм, 110 мм, 115 мм, диаметр канюлированного отверстия 2,7 мм должен иметься шлиц под шестигранную отвертку S4. Резьба только в проксимальной части винта, для фиксации в шейке и головке бедренной кости.  Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

98

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/95

шт

3

0%

99

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/100

шт

4

0%

100

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/105

шт

3

0%

101

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/110

шт

1

0%

102

Фиксационный канюлированный вертельный винт 6.5/2.7/115

шт

1

0%

103

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/80

шт

3

Фиксационный канюлированный винт, диметр винтов 11,0 мм, длина винтов 80 мм, 85 мм, 90 мм, 95 мм, 100 мм, 105 мм, 110 мм, 115 мм, 120 мм, диаметр канюлированного отверстия 2,7 мм. Резьба только в проксимальной части винта, для фиксации в шейке и головке бедренной кости. В дистальной части нарезное отверстие с прорезями для жесткого замыкания с ключом, которым осуществляется ввинчивание. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%
104

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/85

шт

10

0%

105

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/90

шт

25

0%

106

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/95

шт

45

0%

107

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/100

шт

35

0%

108

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/105

шт

20

0%

109

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/110

шт

5

0%

110

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/115

шт

2

0%

111

Фиксационный канюлированный вертельный винт 11/2.7/120

шт

1

0%

112

Винт компрессионный M8x1.25

шт

130

Винты компрессионные, должны быть совместимы с внутренней резьбой верхнего отверстия в проксимальной части вертельного стержня, компрессионные винты позволяют осуществить фиксацию вертельного винта путем давления на него. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

113

Винт слепой M12x1.75-0

шт

10

Винты слепые, размером M12x1.75-0, должны быть совместимы со стержнем для проксимального отдела бедренной кости, позволяет закрыть центральное отверстие стержней для предотвращения зарастания его костной тканью. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

114

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x30 мм

шт

5

Кортикальные винты: диаметр винтов 4,5 мм. Длина винтов 30 мм, 36 мм, 40 мм, 50 мм, 70 мм, 80 мм, 90 мм, 100 мм. Диаметр головки винта 8 мм, имеет шлиц под шестигранную отвертку S3,5 мм. Резьба на ножке винта: на всю длину ножки винта. Винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.
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115

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x36 мм

шт

5

0%

116

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x40 мм

шт

10

0%

117

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x50 мм

шт

5

0%

118

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x70 мм

шт

5

0%

119

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x80 мм

шт

5

0%

120

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x90 мм

шт

5

0%

121

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x100 мм

шт

5

0%

122

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x30H

шт

5

Кортикальные винты: диаметр винтов 4,5 мм. Длина винтов 30 мм, 36 мм, 40 мм, 42 мм, 44 мм, 46 мм, 50 мм, 60 мм. Диаметр головки винта 8 мм, имеет шлиц под шестигранную отвертку S3,5 мм. Резьба на ножке винта: на всю длину ножки винта. Винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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123

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x36H

шт

5

0%

124

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x40H

шт

5

0%

125

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x42H

шт

5

0%

126

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x44H

шт

5

0%

127

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x46H

шт

5

0%

128

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x50H

шт

5

0%

129

Винт кортикальный самонарезающий 4.5x60H

шт

5

0%

130

серкляжный винт

шт

10

Винты блокирующие спонгиозные: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 6,5 мм. Длина винтов 40 мм, 45 мм, 50 мм, 60 мм, 70 мм, 80 мм. Диаметр головки винта 9,0 мм, под шестигранную отвертку S5,0. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет фиксировать их без использования метчика. Маркировка винтов синим цветом. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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131

винт спонгиозный 6.5x40H

шт

2

0%

132

винт спонгиозный 6.5x45H

шт

1

0%

133

винт спонгиозный 6.5x50H

шт

4

0%

134

винт спонгиозный 6.5x60H

шт

3

0%

135

винт спонгиозный 6.5x70H

шт

2

0%

136

винт спонгиозный 6.5x80H

шт

1

0%

137

винт 5.0x28H

шт

15

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 5,0 мм. Длина винтов 28 мм, 30 мм, 34 мм, 36 мм, 40 мм, 44 мм, 46 мм, 50 мм, 60 мм, 65 мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм. 85 мм, 90 мм. Диаметр головки винта 7,0 мм, под шестигранную отвертку S3,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов синим цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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винт 5.0x30H

шт

15

0%
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винт 5.0x34H

шт

15

0%

140

винт 5.0x36H

шт

15

0%

141

винт 5.0x38H

шт

10

0%

142

винт 5.0x40H

шт

15

0%

143

винт 5.0x44H

шт

10

0%

144

винт 5.0x46H

шт

15

0%

145

винт 5.0x50H

шт

15

0%

146

винт 5.0x60H

шт

10

0%

147

винт 5.0x65H

шт

10

0%

148

винт 5.0x70H

шт

15

0%

149

винт 5.0x75H

шт

15

0%

150

винт 5.0x80H

шт

15

0%

151

винт 5.0x85H

шт

10

0%

152

винт 5.0x90H

шт

5

0%

153

винт канюлированный 7.3x65H

шт

5

Винты блокирующие канюлированные: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 7,3 мм. Длина винтов 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм, 85 мм, 90 мм, 95 мм. Диаметр головки винта 9,0 мм, под шестигранную отвертку S5,0. Диаметр канюлированного отверстия 2,2 мм. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов синим цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

154

винт канюлированный 7.3x70H

шт

5

0%

155

винт канюлированный 7.3x75H

шт

2

0%

156

винт канюлированный 7.3x80H

шт

5

0%

157

винт канюлированный 7.3x85H

шт

2

0%

158

винт канюлированный 7.3x90H

шт

3

0%

159

винт канюлированный 7.3x95H

шт

3

0%

160

винт канюлированный телескопический 7.3x80

шт

3

Винты блокирующие телескопические канюлированные: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 7,3 мм. Длина винтов 80 мм, 85 мм, 90 мм, 95 мм, 100 мм, 105 мм. Диаметр головки винта 9,0 мм, должна иметь внутреннюю резьбу, с тремя пазами для соединения с установочным инструментом. Диаметр канюлированного отверстия 2,2 мм. Резьбовая часть винта должна быть спонгиозной, высотой 24 мм. Телескопический (раздвижной) механизм винта, должен позволить осуществить интраоперационно возможность подбора необходимой длины винта, и создание динамизации в месте прелома.  Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов серым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

161

винт канюлированный телескопический 7.3x85

шт

3

0%

162

винт канюлированный телескопический 7.3x90

шт

3

0%

163

винт канюлированный телескопический 7.3x95

шт

3

0%

164

винт канюлированный телескопический 7.3x100

шт

3

0%

165

винт канюлированный телескопический 7.3x105

шт

3

0%

166

пластина для бедренной кости динамическая широкая 2отв. L-59 

шт

6

Пластина динамическая для бедренной кости, должна использоваться для лечения переломов проксимального отдела бедренной кости, должна иметь 2 резьбовых отверстия в диафизарной части пластины, для блокирующих винтов диаметром 5,0 мм. В проксимальной  части 3 резьбовых отверстия для канюлированных блокирующих, телескопических винтов диаметром 7,3 мм направленных косо вверх, соответственно форме шейки бедренной кости, 3 отверстия для спиц Киршнера диаметром 2,2 мм для первоначальной фиксации. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин синим цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

167

Пластина для мыщелков бедренной кости, левая 6отв.L- 180

шт

1

Пластина для мыщелков бедренной кости (левая, правая), длиной 180 мм, 221 мм, 263 мм, 6, 8, 10 блокируемых отверстий в диафизарной части пластины, в мыщелковой части 6 отверстий для блокирующих винтов диаметром 5,0 мм и не более  одного отверстия для канюлированного блокирующего винта диаметром 7,3 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. В диафизарной части пластины должно быть не более одного овального компрессионного отверстия для кортикального винта диаметром 4,5 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин синим цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

168

Пластина для мыщелков бедренной кости, левая 8отв.L- 221

шт

1

0%

169

Пластина для мыщелков бедренной кости, левая 10отв.L- 263

шт

1

0%

170

Пластина для мыщелков бедренной кости, правая 6отв.L-180

шт

3

0%

171

Пластина для мыщелков бедренной кости, правая 8отв.L- 221

шт

1
0%

172

Пластина для мыщелков бедренной кости, правая 10отв.L- 263

шт

1

0%

173

Пластина для бедренной кости проксимальная, правая 4отв.L-174

шт

2

Пластина для бедренной кости проксимальная (левая, правая), длиной 174 мм, 216 мм, 258 мм, в диафизарной части пластины 4, 6, 8 блокируемых отверстий, для блокируемых винтов диаметром 5 мм. В проксимальной  части 2 отверстия для канюлированных блокирующих винтов диаметром 7,3 мм.  Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. В диафизарной части должно быть одно овальное компрессионное отверстие для кортикального винта диаметром 4,5 мм.  Маркировка пластин синим цветом. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

174

Пластина для бедренной кости проксимальная, правая 6отв.L-216

шт

1

0%

175

Пластина для бедренной кости проксимальная, правая 8отв.L-258

шт

1

0%

176

Пластина для бедренной кости проксимальная, левая 4отв.L-174

шт

1

0%

177

Пластина для бедренной кости проксимальная, левая 6отв.L-216

шт

1

0%

178

Пластина для бедренной кости проксимальная, левая 8отв.L-258

шт

1

0%

179

Пластина широкая, компрессионная, с ограниченным контактом 8отв.L-173

шт

1

Пластина широкая, компрессионная, с ограниченным контактом,  шириной 18 мм, толщиной 5,7 мм, длиной 173 мм, 215 мм, 257 мм. Количество отверстий 8, 10, 12 для блокирующих винтов диаметром 5,0 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. Должно быть 2 овальных компрессионных отверстия под кортикальные винты диаметром 5,0 мм. Имеются отверстия для спиц Киршнера диаметром 2 мм. Маркировка пластин синим цветом.   Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин синим цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

180

Пластина широкая, компрессионная, с ограниченным контактом 10отв.L-215

шт

2

0%

181

Пластина широкая, компрессионная, с ограниченным контактом 12отв.L-257

шт

1

0%

182

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x200

шт

1

Стержнь реконструктивный, компрессионный предназначен для фиксации переломов бедренной кости ретроградным методом. Стержень имеет анатомическую форму, длина L=200 мм, 220 мм, 240 мм, 260 мм, 280 мм, 300 мм, 340 мм, 360 мм, фиксация стержня при помощи целенаправителя, диаметр дистальной части d=10мм, 11 мм, 12 мм. Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 5мм. Диаметр проксимальной части стержня 12мм. В дистальной части стержня расположены 3 отверстия: 2 резьбовые отверстия диаметром М5,6х1,5мм на расстоянии 5мм и 20мм от конца стержня перпендикулярно себя и одно компрессионное отверстие диаметром 5мм на расстоянии 35мм от конца стержня, позволяющее провести компрессию на отрезке 6мм. В проксимальной части стержня расположены 4 резьбовые отверстия диаметром М5,6х1,5мм на расстоянии 15мм, 29,5мм, 51,5мм и 65мм от верхушки стержня перпендикулярно оси стержня, 2 нерезьбовых отверстия диаметром 6,6мм на расстоянии 8мм и 36,5мм под дистальные винты с гайкой и блокируещие наборы диаметром 6,5мм для фиксации мыщелков бедренной кости, 2 нерезьбовые реконструктивные отверстия диаметром 5мм на расстоянии 15мм  под углом 30° от оси стержня и на расстоянии 18мм под углом 120° от оси стержня. На поверхности дистальной части стержня имеются 3 продольных канала расположеные на длинне всей дистальной части стержня. Каналы начинаются на расстоянии 92мм от верхушки стержня, глубина каждого канала 0,8мм. Проксимальная часть стержня  изогнута по касательной относительно проксимальной части стержня по радиусу R2000. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверстие М8х1,25мм под слепой винт длинной 12мм. В проксимальной части у верхушки стержня находятся два углубления проходящие через ось винта, размером 3,5х3мм, служащие деротацией во время крепления стержня с направителем. На поверхности проксимальной части у верхушки стержня находятся два скоса в оси стержня размером 1х15° с целью предотврать раздражение мягких тканей. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка. Стержни должны иметь цветовую маркировку: диаметр 10 мм-коричневый, 11 мм- синий, 12 мм -желтый.
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183

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x220

шт

1

0%

184

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x240

шт

2

0%

185

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x260

шт

3

0%

186

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x280

шт

3

0%

187

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 10x300

шт

3

0%

188

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 11x300

шт

2

0%

189

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 11x320

шт

3

0%

190

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 11x340

шт

2

0%
191

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x280

шт

2

0%

192

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x300

шт

2

0%

193

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x320

шт

2

0%

194

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x340

шт

2

0%

195

Ретроградный мыщелковый стержень для бедренной кости 12x360

шт

2

0%

196

Винт дистальный  5.0x35T

шт

5

Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 5 мм и 5,5 мм, длина винтов 35 мм, 40 мм, 45 мм, 50 мм, 60 мм, 70 мм, 80 мм,  резьба на ножке винта полная, головка винта цилиндрическая под отвертку «звездочка» Т15, винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

197

Винт дистальный  5.0x40T

шт

30

0%

198

Винт дистальный  5.0x45T

шт

25

0%

199

Винт дистальный  5.0x50T

шт

5

0%

200

Винт дистальный  5.0x60T

шт

10

0%

201

Винт дистальный  5.0x70T

шт

10

0%

202

Винт дистальный 5.0x80T

шт

5

0%

203

Винт дистальный 5.5x40T

шт

10

0%

204

Винт дистальный  5.5x60T

шт

5

0%

205

Винт дистальный 5.5x70T

шт

5

0%

206

Винт дистальный 6.5 L-70T

шт

5

Bинт дистальный  - диаметр винтов 6,5мм, длина винтов  70 мм, 75 мм, 80 мм, 85 мм, 90 мм, резьба на всей длинне винта. Головка винта цилиндрическая диаметром 8мм, высотой 4мм под «звездочка» Т25 мм. Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет фиксировать его без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 90°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 10мм, под углом 30° и идущих по радиусу R20мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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207

Винт дистальный 6.5 L-75T

шт

5

0%

208

Винт дистальный 6.5 L-80T

шт

10

0%

209

Винт дистальный  6.5 L-85T

шт

5

0%

210

Винт дистальный 6.5 L-90T

шт

5

0%

211

Гайка 6.5

шт

40

 Гайка 6.5
0%

212

Блокирующий набор  /60-75/T

шт

5

Блокирующий набор  - используется для фиксации переломов дистального отдела бедренной кости, и мыщелков бедренной кости при ретроградном методе введения стержня. Должен состоять из трех компонентов: втулки диаметром 6,5 мм, компрессионного винта длиной 30 мм, и двух шайб внешний диаметр 10 мм, внутренний диаметр 6,5 мм. Возможность подбора необходимой длины собранного комплекта в диапазоне размеров: 60-75 мм, 70-85 мм, 80-95 мм, 90 - 105 мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

213

Блокирующий набор /70-85/T

шт

5
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Блокирующий набор /80-95/T

шт

5
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Блокирующий набор /90-105/T

шт

5
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Винт слепой  M8 спец.

шт

20

Винты слепые, размером M8, должны быть совместимы с ретроградным мыщелковым стержнем бедренной кости, позволяет закрыть центральное отверстие стержней для предотвращения зарастания его костной тканью. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 9отв.L

шт

1

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия и в дистальной части одно отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В проксимальной части пластина конически расширена в соответствии с анатомической кривизной бедренной кости. В проксимальной части должно быть 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 6,5 мм. В диафизарной части должно быть 9 отверстий, одно их них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, одно круглое блокировочное под винты диаметром не менее 6,5 мм,  остальные ассиметрично расположенные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17,0 мм и не более 17,5 мм. Высота профиля диафизарной  части должна составлять не менее 4,8 мм и не более 5,8  мм. Длина пластины должна быть 190 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 9отв.R

шт

1

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия и в дистальной части одно отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В проксимальной части пластина конически расширена в соответствии с анатомической кривизной бедренной кости. В проксимальной части должно быть 4 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 6,5 мм. В диафизарной части должно быть 9 отверстий, одно их них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, одно круглое блокировочное под винты диаметром не менее 6,5 мм,  остальные ассиметрично расположенные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17,0 мм и не более 17,5 мм. Высота профиля диафизарной  части должна составлять не менее 4,8 мм и не более 5,8  мм. Длина пластины должна быть 190 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 11отв.L

шт

1

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия и в дистальной части одно отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В проксимальной части пластина конически расширена в соответствии с анатомической кривизной бедренной кости. В проксимальной части должно быть 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 6,5 мм. В диафизарной части должно быть 11 отверстий, одно их них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, одно круглое блокировочное под винты диаметром не менее 6,5 мм,  остальные ассиметрично расположенные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17,0 мм и не более 17,5 мм. Высота профиля диафизарной  части должна составлять не менее 4,8 мм и не более 5,8  мм. Длина пластины должна быть 226 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Проксимальная латеральная пластина для бедренной кости III, 11отв.R

шт

1

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия и в дистальной части одно отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В проксимальной части пластина конически расширена в соответствии с анатомической кривизной бедренной кости. В проксимальной части должно быть 4 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 6,5 мм. В диафизарной части должно быть 11 отверстий, одно их них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, одно круглое блокировочное под винты диаметром не менее 6,5 мм,  остальные ассиметрично расположенные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17,0 мм и не более 17,5 мм. Высота профиля диафизарной  части должна составлять не менее 4,8 мм и не более 5,8  мм. Длина пластины должна быть 226 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная латеральная пластина для бедренной кости IV, 7отв, L

шт

1
Дистальная бедренная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела бедренной кости. Пластина должна иметь в дистальной части  3 отверстия и в проксимальной части одно отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь  возможность минимально инвазивной установки за счет полусферической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 6  круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, из них одно овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия, под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий в диафизарной части должно составлять не менее 15 мм и не более 16 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17 мм и не более 18 мм. Высота профиля в диафизарной части должна составлять не менее 5 мм и не более 6 мм. Длина пластины должна быть 159 мм.  Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная латеральная пластина для бедренной кости IV, 7отв, R

шт

1

Дистальная бедренная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела бедренной кости. Пластина должна иметь в дистальной части  3 отверстия и в проксимальной части одно отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь  возможность минимально инвазивной установки за счет полусферической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 6  круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, из них одно овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия, под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий в диафизарной части должно составлять не менее 15 мм и не более 16 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17 мм и не более 18 мм. Высота профиля в диафизарной части должна составлять не менее 5 мм и не более 6 мм. Длина пластины должна быть 159 мм.  Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная пластина для бедренной кости II, 9отв. L

шт

1

Дистальная латеральная бедренная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть преформированна и иметь расширение, соответствующее анатомической кривизне дистального отдела бедренной кости.  Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В дистальной части должно быть расположено 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 5,0 мм. В диафизарной части должно быть 9 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые  блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно быть не менее 17,0 и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 16,0 мм и не более 17,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,5 мм и не более 5,5 мм. Длина пластины должна быть 194 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная пластина для бедренной кости II, 9отв. R

шт

1

Дистальная латеральная бедренная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть преформированна и иметь расширение, соответствующее анатомической кривизне дистального отдела бедренной кости.  Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В дистальной части должно быть расположено 7 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 5,0 мм. В диафизарной части должно быть 9 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые  блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно быть не менее 17,0 и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 16,0 мм и не более 17,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,5 мм и не более 5,5 мм. Длина пластины должна быть 194 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для бедренной кости, 7 отв.

шт

1

 Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.. Пластина должна иметь 5 круглых блокировочных и 2 овальных отверстий  под винты диаметром 5,00 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17,5 мм. Длина пластины должна быть 162 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для бедренной кости, 9 отв.

шт

1

 Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.. Пластина должна иметь 7 круглых блокировочных и 2 овальных отверстий  под винты диаметром 5,00 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17,5 мм. Длина пластины должна быть 198 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для бедренной кости, 11 отв.

шт

1

 Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.. Пластина должна иметь 9 круглых блокировочных и 2 овальных отверстий  под винты диаметром 5,00 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 17,5 мм. Длина пластины должна быть 234 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%
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Фиксирующий винт 5.0х26мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 26 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х30мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 30 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х34мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 34 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х38мм
шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 38 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%

232

Фиксирующий винт 5.0х42мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 42 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х44мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 44 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х48мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 48 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х55мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 55 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х60мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 60 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х70мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 70 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х80мм

шт

5

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 80 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 5.0х85мм

шт

5

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм,  длиной 85 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 6.5х75мм

шт

3

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 13485:2003 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 6,5 мм,  длиной 75 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Диаметр канюли должен быть не менее 2,5 мм. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 6.5х80мм

шт

3

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 13485:2003 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 6,5 мм,  длиной 80 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Диаметр канюли должен быть не менее 2,5 мм. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 6.5х85мм

шт

3

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 13485:2003 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 6,5 мм,  длиной 85 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Диаметр канюли должен быть не менее 2,5 мм. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%

243

Фиксирующий винт 6.5х90мм

шт

3

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 13485:2003 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 6,5 мм,  длиной 90 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Диаметр канюли должен быть не менее 2,5 мм. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%

244

Фиксирующий винт 6.5х95мм

шт

3

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 13485:2003 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 6,5 мм,  длиной 95 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Диаметр канюли должен быть не менее 2,5 мм. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Лот №2

Имплантаты для остеосинтеза костей голени

1

Винт компрессионный M8x1.25

шт

15

Винт компрессионный - должен быть совместим с внутренней резьбой внутреннего отверстия в проксимальной части используемого большеберцового стержня. Размеры винта: резьба М8х1,25мм на промежутке 18мм, длинна винта 48мм, длинна дистальной части винта осуществляющая компрессию – 30мм, диаметром 4,3мм. Шлиц винта выполнен под шестигранную отвертку S3,5 мм, глубина шестигранного шлица 2,5мм. Компрессионный винт позволяет осуществить компрессию в месте перелома путем давления на проксимальный винт диаметром 4,5 мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

2

Винт слепой M8-0

шт

30

Винт слепой - должен быть совместим с верхним отверстием проксимальной части большеберцового стержня, позволяет закрыть верхнее отверстие стержня для предотвращения зарастания его костной тканью, либо удлинить верхнюю часть стержня. Длинна винта 14,5мм, длинна проксимальной части винта 6 мм, диаметром 8 мм. Винт полностью прячется в стержне. Резба винта М8 мм на длинне 4,5 мм на расстоянии 3 мм от дистального конца винта, диаметр дистальной части винта не имеющий резьбы 6,3мм. Винт канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 3,55мм. Шлиц винта выполнен под шестигранную отвертку S3,5 мм, глубина шестигранного шлица 4,2мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

3

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x285

шт

2

Стержнь канюлированный для фиксации переломов большеберцовой кости. Диаметр стержня d= 8 мм, 9мм, 10 мм, 11 мм, длина стержня L=285 мм, 30 мм, 315 мм, 330 мм, 345 мм, 360 мм, 375 мм. Стержень канюлированный. Диаметр канюлированного канала в дистальной части 5 мм. Канюлированный канал в проксимальной части – резьбовое тверстие М8. Фиксация стержня при помощи дистального целенаправителя возможна для каждого размера стержня. Должна быть возможность создания компрессии как в проксимальной, так и в дистальной части стержня. В проксимальной части имеются 5 отверстий. 2 резьбовых отверсия у верхушки стержня на расстоянии 17мм и 24мм соответственно, расположенных переменно под углом 45° к оси двух нерезьбовых отверстий и одного динамического. Нерезьбовые отверстия в проксимальной части расположены от верхушки стержня на расстоянии 31мм и 72мм соответственно. Динамическое отверстие в проксимальной части расположено от верхушки стержня на расстоянии 47мм и позволяет провести компрессию на промежутке 11,5мм. Отверстия в проксимальной части позволяют фиксировать стержень как минимум в трех разных плоскостях. Проксимальная часть стержня имеет изгиб под углом 13° и по радиусу R=40мм  относительно дистальной части стержня. В дистальной части стержня расположены не менее 5 отверстий. 4 резьбовых отверстий от конца стержня на расстоянии 5мм, 11,5мм, 18мм и 26мм соответственно, расположенных последовательно по спирали под углом 45° каждое следующее к предыдущему. Динамическое отверстие в дистальной части расположено от конца стержня на расстоянии 35мм и позволяет провести компрессию на промежутке 6мм. Дистальная часть с отверсиями на расстоянии 55мм от конца стержня изогнута по радиусу R=40мм. Резьбовые отверстия обеспечивают фиксацию в четырех плоскостях. Треугольное поперечное сечение нижней части стержня и компрессионного отверстия верхней части обеспечивают снижение внутрикостного давления во время процедуры имплантации. В реконструктивных отверстиях можно применять в порядке замены винты диаметром 4,5мм и 5,0мм. Канюлированные слепые винты, позволяющие удлинить верхнюю часть стержня, выпускаются как минимум 6 размеров в диапазоне от 0мм до 25мм с шагом 5мм.  Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P - 0,025% max., S - 0,01% max., N - 0,1% maх., Cr - 17, 0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max., Fe - остальное.
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4

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x300

шт

3

0%

5

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x315

шт

3

0%

6

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 8x330

шт

3

0%

7

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x285

шт

3

0%

8

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x300

шт

8

0%

9

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x315

шт

8

0%

10

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x330

шт

6

0%

11

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x345

шт

4

0%

12

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x360

шт

4

0%

13

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 9x375

шт

3

0%

14

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x300

шт

3

0%

15

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x315

шт

3

0%

16

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x330

шт

6

0%

17

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x345

шт

3

0%

18

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x360

шт

2

0%

19

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 10x375

шт

2

0%

20

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 11x285

шт

1

0%

21

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 11x300

шт

1

0%

22

Стержень реконстр. для большеберцовой к. 11x330

шт

1

0%

23

Винт проксимальный 4.5 L-35
шт

15

Винт проксимальный  - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 35 мм 40 мм и 45 мм, резьба на ножке винта неполная, высотой 18 мм. Головка винта цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм). Винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное. 

0%

24

Винт проксимальный 4.5 L-40

шт

15
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25

Винт проксимальный 4.5 L-45

шт

15

0%

26

Винт дистальный 4.5 L-40

шт

170

Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 40 мм, 45 мм, 50 мм, 55 мм, резьба на ножке винта полная, длинной на 6мм меньше длинны винта, для каждой длинны винта. Головка винта цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм). Винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C-0,03% max., Si-1,0% max., Mn-2,0% max., P-0,025% max., S-0,01% max., N-0,1%maх., Cr-17,0-19,0% max., Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max., Fe-остальное.
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27

Винт дистальный 4.5 L-45

шт

150

0%

28

Винт дистальный 4.5 L-50

шт

90

0%

29

Винт дистальный 4.5 L-55

шт

50

0%

30

Винт слепой М8х1,25

шт

5

Винт слепой - должен быть совместим с верхним отверстием проксимальной части ретроградного большеберцового стержня, позволяет закрыть верхнее отверстие винта для предотвращения зарастания его костной тканью. Длина винта 14мм. Диаметр головки винта 10мм, длина 3мм, имеет фаску 1х45мм. Резьба винта М8мм на длине 6,5 мм на расстоянии 1,5 мм от дистального конца винта. Винт канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 3,55мм. Шлиц винта выполнен под шестигранную отвертку S3,5мм, глубина шестигранного шлица 4,2мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка. Винт золотого цвета.

0%

31

Стержень ретроградный для большеберцовой кости 9x220

шт

2

Большеберцовый ретроградный канюлированный стержень предназначен для стабильного остеосинтеза кости предплюсны и дистального отдела большеберцовой кости, а так же для лечения дегенеративных и деформирующих изменений плюсневых суставов. Длина стержня L=220мм 240 мм, 260 мм, 280 мм, диаметр дистальной части стержня d=9мм 10 мм, диаметр проксимальной части стержня 11мм. Стержень канюлированный. Диаметр канюлированного канала в дистальной части 5 мм. В проксимальной части имеется 4 нерезьбовых отверстия диаметром 4,5мм расположеных от верхушки стержня на расстоянии 15мм, 31мм, 47мм и 72мм соответственно, отверстие расположенное на расстоянии 15мм, перпендикулярно трём следующим отверстиям. В дистальной части стержня расположены перпендикулярно 2 нерезьбовые отверстия диаметром 4,5мм. Отверстия находятся на расстоянии 12мм и 22мм от конца стержня и одно динамическое отверстие расположено от конца стержня на расстоянии 32мм и позволяет провести компрессию на промежутке 6мм. На поверхности дистального отдела имеются 3 продольные каналы расположеные на длинне всей дистальной части стержня на глубине 0,6мм по окружности каждые 120°.  Каналы начинаются на расстоянии 82мм от верхушки стержня. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверсие М8 под слепой винт длинной 14мм. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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32

Стержень ретроградный для большеберцовой кости 9x240

шт

1
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Стержень ретроградный для большеберцовой кости 9x260

шт

1

0%
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Стержень ретроградный для большеберцовой кости 10x260

шт

1

0%
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Стержень ретроградный для большеберцовой кости 10x280

шт

1

0%

36

Пластина широкая для большеберцовой кости, левая 4отв.L-116

шт

1

Пластина широкая для большеберцовой кости, левая и правая, для остеосинтеза переломов проксимального отдела большеберцовой  кости, длиной 116 мм, 158 мм, 200 мм. 4, 6 и 8 блокируемых отверстий в диафизарной части пластины, в мыщелковой части 3 блокируемых отверстия, для блокируемых винтов диаметром 5,0 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. В диафизарной части должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов диаметром 4,5 мм, для создания компрессии. Имеются отверстия для спиц Киршнера, диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволят их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин синим цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

37

Пластина широкая для большеберцовой кости, левая 6отв.L-158

шт

2

0%

38

Пластина широкая для большеберцовой кости, левая 8отв.L-200

шт

2

0%

39

Пластина широкая для большеберцовой кости, правая 4отв.L-116

шт

1

0%

40

Пластина широкая для большеберцовой кости, правая 6отв.L-158

шт

1

0%

41

Пластина широкая для большеберцовой кости, правая 8отв.L-200

шт

1

0%

42

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 4отв.L-109

шт

4

Пластина блокируемая узкая для большеберцовой кости, правая и левая, для фиксации переломов проксимального отдела большеберцовой кости, шириной 11 мм, толщиной 3,5 мм, длиной 109 мм, 124 мм, 139 мм, 169мм. 4, 5, 6  и 8 блокируемых отверстий в диафизарной части пластины, в мыщелковой части 4 блокируемых отверстия для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов, для осуществления компрессии, отверстия для спиц Киршнера диаметром 2 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

43

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 5отв.L-124

шт

4

0%

44

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 6отв.L-139

шт

2

0%

45

Пластина для большеберцовой кости узкая, левая 8отв.L-169

шт

1

0%

46

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 4отв.L-109

шт

4

0%

47

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 5отв.L-124

шт

4

0%

48

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 6отв.L-139

шт

2

0%

49

Пластина для большеберцовой кости узкая, правая 8отв.L-169

шт

1

0%

50

Пластина для мыщелков большеберцовой кости, левая 5отв.L-150

шт

2

Пластина для мыщелков большеберцовой кости (левая, правая), длиной 150 мм, 5 блокируемых отверстий в диафизарной части пластины для винтов диаметром 5 мм, в мыщелковой части 5 отверстий для блокирующих винтов диаметром 5,0 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. Также должно быть в диафизарной части не более одного овального компрессионного отверстия для кортикального винта диаметром 4,5мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Маркировка пластин синим цветом. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

51

Пластина для мыщелков большеберцовой кости, правая 5отв.L-150

шт

1

0%

52

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 4отв.L-123

шт

1

Пластина большеберцовая дистальная медиальная (левая, правая), длиной 123 мм, 153 мм, 183 мм, 213 мм, толщиной 2,8 мм. 4, 6, 8 и 10 блокируемых отверстий в диафизарной части пластины, 8 блокируемых отверстий в дистальной части для блокирующих винтов диаметром 3.5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. Также должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов диаметром 3,5 мм в диафизарной части пластины. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

53

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 6отв.L-153

шт

5

0%

54

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 8отв.L-183

шт

4

0%

55

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, левая 10отв.L-213

шт

1

0%

56

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 4отв.L-123

шт

1

0%

57

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 6отв.L-153

шт

5

0%

58

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 8отв.L-183

шт

4

0%

59

Пластина большеберцовая дистальная медиальная, правая 10отв.L-213

шт

1

0%

60

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, левая 4отв.L-120

шт

1

Пластина большеберцовая дистальная передненаружная, правая или левая, длиной от 120 мм, 150 мм и 180 мм, толщиной 2,8 мм. Количество резьбовых отверстий 4, 6 и 8 для блокирующих винтов диаметром 3.5 мм. Также должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов диаметром 3,5 мм в диафизарной части пластины Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

61

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, левая 6отв.L-150

шт

1

0%

62

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, левая 8отв.L-180

шт

1

0%

63

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, правая 4отв.L-120

шт

1

0%

64

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, правая 6отв.L-150

шт

1

0%

65

Пластина большеберцовая дистальная L-образная, правая 6отв.L-180

шт

1

0%

66

Пластина для пятки левая

шт

4

Пластина для пятки (левая, правая) шириной 60 мм, толщиной 2 мм, должна иметь 14 блокируемых отверстий для блокирующих винтов диаметром 3.5 мм,  данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

67

Пластина для пятки правая

шт

3

0%

68

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 4отв.L-85L

шт

6

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости, правая и левая, длиной 85 мм, 95 мм, 105 мм, 125 мм,  4, 5, 6, 8 отверстий для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм в диафизарной части пластины, 6 отверстий для блокируюших винтов 2,4 мм в дистальной части, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Должны иметься овальные компрессионные отверстия. Маркировка пластин коричневым цветом. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

69

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 5отв.L-95L

шт

6

0%

70

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 6отв.L-105L

шт

6

0%

71

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 8отв.L-125L

шт

5

0%

72

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 4отв.L-85R

шт

7

0%

73

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 5отв.L-95R

шт

6

0%

74

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 6отв.L-105R

шт

6

0%

75

Пластина дистальная латеральная для малоберцовой кости 8отв.L-125R

шт

5

0%

76

Пластина для болшеберцовой кости задняя узкая 4отв.L-66

шт

5

Пластина для большеберцовой кости задняя узкая - используется при лечении многооскольчатых переломов проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина фигурная – 3D. Анатомический дизайн пластины отражает форму кости. Пластина универсальная для левой и правой конечности. Толщина пластины в эпифизарной части 4мм, Толщина пластины в диаифизарной части 3мм. Длина пластины L-66мм, ширина пластины в диафизарной части 12мм, в эпифизарной 22мм. В эпифизарной части пластины расположены под разными улами в 3-х плоскостях 3 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, которые создают треугольню конструкцию, которая обеспечивает безопасную фиксацию отломков: два отверстия на расстоянии 5 мм от верхушки эпифизарной части пластины, на расстоянии 15мм друг от друга и одно отверстие на расстоянии 21,5мм от верхушки эпифизарной части пластины.  одно отверстие диаметром 1,6мм под спицы Киршнера и для крепления шаблон-накладки. В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 1,6мм под спицы Киршнера на расстоянии 10,5мм от края диафизарной части пластины, 3 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм на расстоянии 5,5мм, 15,5мм и 37,5мм, 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 26мм, позволяющее провести компрессию на промежутке 6мм.  Пластина изогнута по радиусу R=110мм.  В эпифизарной части пластины находится вырезка в форме типа «8». Вырезка ограничивает контакт пластины с костью, облегчает видимость и репозицию отломков. Резьбовые отверстия диаметром 4,5мм имеют выпуклость в нижней части отверстия, что позволяет спратать глубже головку винта и ограничить контакт резьбы винта с нижней стороны пластины с мягкими тканями. Нижние подрезы в диафизарной части пластины ограничивают контакт пластины с костью, улучшает кровоснабжение тканей вблизи имплантата. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее. Пластина коричневого цвета.

0%

77

Пластина для болшеберцовой кости задняя широкая 4отв.L-86

шт

5

Пластина для большеберцовой кости задняя широкая - используется при лечении многооскольчатых переломов проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина фигурная – 3D. Анатомический дизайн пластины отражает форму кости. Пластина универсальная для левой и правой конечности. Толщина пластины в эпифизарной части 4мм, Толщина пластины в диаифизарной части 3мм. Длина пластины L-66мм, ширина пластины в диафизарной части 12мм, в эпифизарной 28мм. В эпифизарной части пластины расположены под разными улами в 3-х плоскостях 3 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм, которые создают треугольню конструкцию, которая обеспечивает безопасную фиксацию отломков: два отверстия на расстоянии 5 мм от верхушки эпифизарной части пластины, на расстоянии 20мм друг от друга и одно отверстие на расстоянии 21,5мм от верхушки эпифизарной части пластины.  одно отверстие диаметром 1,6мм под спицы Киршнера и для крепления шаблон-накладки. В диафизарной части пластины находится 1 отверстие диаметром 1,6мм под спицы Киршнера на расстоянии 10,5мм от края диафизарной части пластины, 3 отверстия с двухзаходной резьбой диаметром 4,5мм на расстоянии 5,5мм, 15,5мм и 37,5мм, 1 компрессионное отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 26мм, позволяющее провести компрессию на промежутке 6мм.  Пластина изогнута по радиусу R=110мм.  В эпифизарной части пластины находится вырезка в форме типа «8». Вырезка ограничивает контакт пластины с костью, облегчает видимость и репозицию отломков. Резьбовые отверстия диаметром 4,5мм имеют выпуклость в нижней части отверстия, что позволяет спратать глубже головку винта и ограничить контакт резьбы винта с нижней стороны пластины с мягкими тканями. Нижние подрезы в диафизарной части пластины ограничивают контакт пластины с костью, улучшает кровоснабжение тканей вблизи имплантата. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее. Пластина коричневого цвета.

0%

78

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 3мм L

шт

1
Пластина для остеотомии большеберцовой кости, для подмыщелковой остеотомии большеберцовой кости. Левая и правая. Должна иметь 2 блокируемых отверстия для спонгиозных винтов диаметром 6,5 мм, и 2 блокируемых отверстия для блокируемых винтов диаметром 5,0 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. Должна иметь дистанцирующий упор высотой 3 мм, 5 мм; 7,5 мм; 9 мм; 10 мм; 11 мм; 12,5 мм; 15 мм; 17,5 мм, на выбор оперирующего врача. Должны иметься отверстия для спиц киршнера диаметром 2 мм. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин синим цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

79

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 5мм L

шт

1

0%

80

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 7.5мм L

шт

1

0%

81

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 9мм L

шт

1

0%

82

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 10мм L

шт

2

0%

83

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 11мм L

шт

1

0%

84

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 12.5мм L

шт

1

0%

85

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 15мм L

шт

1

0%
86

пластина для остеотомии большеберцовой кости левая 17.5мм L

шт

1

0%

87

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 3мм R

шт

1

0%

88

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 5мм R

шт

1

0%

89

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 7.5мм R

шт

1

0%

90

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 9мм R

шт

1

0%

91

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 10мм R

шт

2

0%

92

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 11мм R

шт

1

0%

93

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 12.5мм R

шт

1

0%

94

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 15мм R

шт

1

0%

95

пластина для остеотомии большеберцовой кости правая 17.5мм R

шт

1

0%

96

винт 3.5x52H

шт

40

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов 52 мм, 54 мм, 56 мм, 58 мм, 60 мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм, 85 мм,. Диаметр головки винта 5 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

97

винт 3.5x54H

шт

40

0%

98

винт 3.5x56H

шт

40

0%

99

винт 3.5x58H
шт

40

0%

100

винт 3.5x60H

шт

40

0%

101

винт 3.5x65H

шт

40

0%

102

винт 3.5x70H

шт

40

0%

103

винт 3.5x75H

шт

20

0%

104

винт 3.5x80H

шт

20

0%

105

винт 3.5x85H

шт

20

0%

106

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х280

шт

1

Интрамедуллярный гвоздь (стержень)  должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Интрамедуллярный стержень обеспечивает возможность проводить оперативное вмешательство, создавая максимально стабильную фиксацию при диафизарных переломах большеберцовой кости, метафизарных переломах большеберцовой кости, определённых видах переломов тибиального плато и переломов зоны пилона. Стержень в базовой комплектации должен иметь слепой винт. Сочетание многоплоскостных вариантов блокирования в стержне и технических характеристик губчатых блокирующих винтов обеспечивает повышенную стабильность проксимального фрагмента при проведении остеосинтеза внутрисуставных переломов большеберцовой кости. Для этого в проксимальном отделе стержня должны быть 5 отверстий, из них: два отверстия диаметром не менее 5,0 мм во фронтальной плоскости, одно из которых овальное, для создания динамизации, второе круглое диаметром не менее 5,0 мм.  В сагиттальной плоскости одно круглое отверстие с внутренней резьбой диаметром не менее 5,0 мм в косо-восходящем направлении; в косых плоскостях 2 круглых отверстия диаметром не менее 5,0 мм. Аксиально стабильные углы, образованные между сагиттальным и косыми винтами, равные и каждый из них составляет  не менее 41 градуса и не более 43 градусов. Проксимальный отдел стержня имеет угол не менее 9 градусов. В дистальном отделе стержня должно быть 5 отверстий, из них два круглых отверстия во фронтальной плоскости диаметром не более 4,5 мм, одно из которых с внутренней резьбой. Одно круглое отверстие в сагиттальной плоскости диаметром не более 4,5 мм, два отверстия в косой плоскости диаметром не более 4,5 мм, образующей при введенном винте аксиально стабильный угол 28 градусов по отношению к сагитальной плоскости. Дистальный отдел стержня имеет контактную плоскость, расположенную по передней поверхности для блокирования дистального конца стержня без использования C-дуги, применяя метод компрессионно-рычажного наведения. Стержень должен быть диаметром 8,5 мм, 9 мм и 10 мм,  длиной  280 мм, 300 мм, 320 мм, 340 мм, 360 мм, 380 мм. Стержень должен иметь упаковку завода изготовителя и маркировку в составе которой включены: название производителя, каталожный номер, длина и диаметр.

0%

107

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х300

шт

2

0%

108

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х320

шт

2

0%

109

Гвоздь для берцовой кости II, 8.5х340

шт

2

0%

110

Гвоздь для берцовой кости II, 9х280

шт

2

0%

111

Гвоздь для берцовой кости II, 9х300

шт

4

0%

112

Гвоздь для берцовой кости II, 9х320

шт

4

0%

113

Гвоздь для берцовой кости II, 9х340

шт

4

0%

114

Гвоздь для берцовой кости II, 9х360

шт

2

0%

115

Гвоздь для берцовой кости II, 9х380

шт

2

0%

116

Гвоздь для берцовой кости II, 10х300

шт

2

0%

117

Гвоздь для берцовой кости II, 10х320

шт

2

0%

118

Гвоздь для берцовой кости II, 10х340

шт

4

0%

119

Гвоздь для берцовой кости II, 10х360

шт

2

0%

120

Гвоздь для берцовой кости II, 10х380

шт

1

0%

121

Фиксирующий винт 5.0х32 мм

шт

5

Винты должены быть изготовлены из титанового сплава, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 5,0 мм, длиной  32 мм, 36 мм, 40 мм, 46 мм, 50 мм, 56 мм, 60 мм,  с кортикальной резьбой по всей длине. Резьба должна быть самонарезающая. Головка винта должна быть конической формы и иметь шестигранный шлиц 4,5мм. По центру на дне шлица должно быть резьбовое отверстие диаметром 1 мм для соединения с удерживающим винтом на рабочей части отвертки. Винт должен иметь упаковку завода изготовителя и маркировку, в составе которой включены: каталожный номер, длина и диаметр.

0%

122

Фиксирующий винт 5.0х36 мм

шт

10

0%

123

Фиксирующий винт 5.0х40 мм

шт

30

0%

124

Фиксирующий винт 5.0х46 мм

шт

30

0%

125

Фиксирующий винт 5.0х50 мм

шт

20

0%

126

Фиксирующий винт 5.0х56 мм

шт

15

0%

127

Фиксирующий винт 5.0х60 мм

шт

15

0%

128

Фиксирующий винт I 4.5х30 мм

шт

10

Винт должен быть изготовлен из титанового сплава, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм, длиной  30  мм, 36 мм, 40 мм, 46 мм, 50 мм, с кортикальной резьбой по всей длине. Резьба должна быть самонарезающая. Головка винта должна быть конической формы и иметь шестигранный шлиц 4,5мм. По центру на дне шлица должно быть резьбовое отверстие диаметром 1 мм для соединения с удерживающим винтом на рабочей части отвертки. Винт должен иметь упаковку завода изготовителя и маркировку в составе которой включены: каталожный номер, длина и диаметр.

0%

129

Фиксирующий винт I 4.5х36 мм

шт

15

0%

130

Фиксирующий винт I 4.5х40 мм

шт

30

0%

131

Фиксирующий винт I 4.5х46 мм

шт

15

0%

132

Фиксирующий винт I 4.5х50 мм

шт

10

0%

133

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 4отв. L

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь расширение L-образной формы, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В L-образном расширении пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 4 отверстия, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 15,0 мм и не более 16,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,5 мм и не более 12,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 83 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 

0%

134

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 4отв. R

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь расширение L-образной формы, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В L-образном расширении пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 4 отверстия, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 15,0 мм и не более 16,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,5 мм и не более 12,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 83 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 

0%

135

Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 6отв. L

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь расширение L-образной формы, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В L-образном расширении пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 6 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 15,0 мм и не более 16,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,5 мм и не более 12,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 115 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 6отв. R

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь расширение L-образной формы, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В L-образном расширении пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 6 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 15,0 мм и не более 16,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,5 мм и не более 12,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 115 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 8отв. L

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь расширение L-образной формы, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В L-образном расширении пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 8 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 15,0 мм и не более 16,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,5 мм и не более 12,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 147 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VI, 8отв. R

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь расширение L-образной формы, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости. Пластина должна иметь в проксимальной части 3 отверстия для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В L-образном расширении пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 8 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 15,0 мм и не более 16,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,5 мм и не более 12,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 147 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости IV, 7отв, L

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина имеет в дистальной и в проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, из них одно овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 16,0 мм и не более 17 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0. Длина пластины  должна быть 169 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости IV, 7отв, R

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина имеет в дистальной и в проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 5,0 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, из них одно овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 16,0 мм и не более 17 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0. Длина пластины  должна быть 169 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 6отв., L

шт

1

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 6 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 129,5 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 6отв., R

шт

1

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 6 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 129,5 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 8отв., L

шт

2

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 8 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 153,5 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 8отв., R

шт

2

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 8 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 153,5 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 10отв., L

шт

2

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 10 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 177,5 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 10отв., R

шт

2

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 10 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 177,5 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 12отв., L

шт

1

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 12 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 201,5 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Дистальная медиальная пластина для берцовой кости II 12отв., R

шт

1

Дистальная медиальная тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела большеберцовой кости, а так же иметь выступ. Пластина имеет в дистальной и проксимальной части по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 9 круглых отверстий, одно из них в выступе, под блокированные винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 12 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм,  введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,5 мм и не более 3,9 мм. Длина пластины должна быть 201,5 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 5отв. L

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина должна иметь 3 отверстия в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, либо фиксировать к пластине мягкотканный массив. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстия, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В теле пластины имеется одно круглое косое отверстие под блокировочный винт диаметром не более 3,5 мм. В диафизарной части пластина должна иметь 5 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Пластина должна быть длиной 144 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 5отв. R

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина должна иметь 3 отверстия в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, либо фиксировать к пластине мягкотканный массив. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстия, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В теле пластины имеется одно круглое косое отверстие под блокировочный винт диаметром не более 3,5 мм. В диафизарной части пластина должна иметь 5 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Пластина должна быть длиной 144 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 7отв. L

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина должна иметь 3 отверстия в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, либо фиксировать к пластине мягкотканный массив. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстия, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В теле пластины имеется одно круглое косое отверстие под блокировочный винт диаметром не более 3,5 мм. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Пластина должна быть длиной 180 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 7отв. R

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина должна иметь 3 отверстия в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, либо фиксировать к пластине мягкотканный массив. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстия, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В теле пластины имеется одно круглое косое отверстие под блокировочный винт диаметром не более 3,5 мм. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Пластина должна быть длиной 180 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 9отв. L

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина должна иметь 3 отверстия в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, либо фиксировать к пластине мягкотканный массив. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстия, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В теле пластины имеется одно круглое косое отверстие под блокировочный винт диаметром не более 3,5 мм. В диафизарной части пластина должна иметь 9 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Пластина должна быть длиной 216 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Проксимальная латеральная пластина для берцовой кости  VII, 9отв. R

шт

1

Пластина опорная для латерального мыщелка голени должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Проксимальная часть должна быть отогнута кнаружи и иметь небольшое клиновидное расширение соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела большеберцовой кости.  Пластина должна иметь 3 отверстия в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, либо фиксировать к пластине мягкотканный массив. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В метаэпифизарной части пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстия, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения  поддержки суставной поверхности. В теле пластины имеется одно круглое косое отверстие под блокировочный винт диаметром не более 3,5 мм. В диафизарной части пластина должна иметь 9 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 4,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 17,0 мм и не более 18 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Пластина должна быть длиной 216 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 5отв, L

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 5 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 95,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 5отв, R

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 5 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 95,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 7отв, L

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 121,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 7отв, R

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 121,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 9отв, L

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 9 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 147,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 9отв, R

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 9 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 147,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 10отв, L

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 10 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 160,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Латеральная пластина для малоберцовой кости 10отв, R

шт

3

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи и сферически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела малоберцовой кости. Пластина имеет в дистальной части 5 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 10 отверстий, из них два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм, введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина пластины должна составлять не менее 8,0 мм и не более 9,5 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,0 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 160,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности. Изделие должно иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для берцовой кости, 6 отв.

шт

1

Прямая тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь на концах по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 6 отверстий, из них по центру пластины два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые симметрично расположенные блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять  не менее 17,0 мм и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Длина пластины должна составлять 128,5 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для берцовой кости, 8 отв.

шт

1

Прямая тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь на концах по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 8 отверстий, из них по центру пластины два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые симметрично расположенные блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять  не менее 17,0 мм и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Длина пластины должна составлять 163,5 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для берцовой кости, 10 отв.

шт

1

Прямая тибиальная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь на концах по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 10 отверстий, из них по центру пластины два овальных, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 4,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые симметрично расположенные блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 5,0 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять  не менее 17,0 мм и не более 18,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Длина пластины должна составлять 198,5 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Лот №3

Имплантаты для остеосинтеза плечевой кости

1

Стержень для плечевой к. с реконстр. 8x220

шт

5

Стержнь реконструктивный, предназначен для фиксации переломов плечевой кости. Стержень имеет анатомическую формн, длина L=220, 240 мм, 260 мм, 280 мм, фиксация стержня при помощи целенаправителя, диаметр дистальной части d=8мм и 9 мм. Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 5мм. Диаметр проксимальной части стержня 10мм. В дистальной части стержня расположены 4 нерезьбовые отверстия диаметром 4,5мм на расстоянии 5мм, 15мм и 25мм от конца стержня. В проксимальной части расположены 4 резьбовые отверстия М5,1х1,5мм на расстоянии 11мм, 17,5мм, 23,5мм и 30мм, обеспечивающие фиксацию в двух плоскостях (AP и сагиттальной). Отверстия расположены по спирали. На поверхности дистального отдела имеются 2 продольных канала расположеных на длинне всей дистальной части стержня на глубине 0,6мм. Каналы начинаются на расстоянии 48мм от верхушки стержня. Проксимальная часть стержня наклонена под углом 6° относительно дистальной. В реконструктивных отверстиях можно в порядке замены применять винты диаметром 4,5 и 5,0 мм. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверстие М7х1мм под слепой винт длинной 10мм. В проксимальной части у верхушки стержня находятся два углубления проходящие через ось винта, размером 3,5х4мм, служащие деротацией во время крепления стержня с направителем. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N - 0,1% maх., Cr - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max., Fe - остальное.

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220
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Стержень для плечевой к. с реконстр. 8x240

шт

5
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Стержень для плечевой к. с реконстр. 8x260

шт

2
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Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x220

шт

3
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Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x240

шт

4
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Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x260

шт

3
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Стержень для плечевой к. с реконстр. 9x280

шт

2
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8

Стержень для плечевой к. с компресс 8x220

шт

2

Стержнь  компрессионный предназначен для фиксации переломов плечевой кости. Стержень имеет анатомическую форму, длина L=180мм,  220 мм, 240 мм, 260 мм, 280 мм, 300 мм. Фиксация стержня при помощи целенаправителя, диаметр дистальной части d=8мм и 9 мм. Стержень канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 5мм. Диаметр проксимальной части стержня 10мм. В дистальной части стержня расположены 4 нерезьбовые отверстия диаметром 4,5мм на расстоянии 5мм, 15мм,25мм и 35мм от конца стержня. В проксимальной части расположены 2 отверстия: 1 динамическое отверстие на расстоянии 18,25мм от верхушки стержня позволяющее выполнить компрессию на промежутке 7,5мм и 1 нерезьбовое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 38мм от верхушки стержня. На поверхности дистального отдела имеются 2 продольных канала расположеных на длинне всей дистальной части стержня на глубине 0,5мм. Каналы начинаются на расстоянии 48мм от верхушки стержня. Проксимальная часть стержня наклонена под углом 6° относительно дистальной. В реконструктивных отверстиях можно в порядке замены применять винты диаметром 4,5 и 5,0 мм. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверстие М7х1мм под слепой винт длинной 10мм. В проксимальной части у верхушки стержня находятся два углубления проходящие через ось винта, размером 3,5х4мм, служащие деротацией во время крепления стержня с направителем. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C - 0,03% max., Si - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P - 0,025% max., S - 0,01% max., N - 0,1% maх., Cr - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max., Fe - остальное.

0%

9

Стержень для плечевой к. с компресс 8x240

шт
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Стержень для плечевой к. с компресс 8x260

шт

2

0%

11

Стержень для плечевой к. с компресс 8x280

шт

2
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Стержень для плечевой к. с компресс 9x180

шт

1
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Стержень для плечевой к. с компресс 9x220

шт

2
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Стержень для плечевой к. с компресс 9x240

шт

3
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Стержень для плечевой к. с компресс 9x260

шт

4
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16

Стержень для плечевой к. с компресс 9x280

шт

2
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Стержень для плечевой к. с компресс 9x300

шт

1

0%

18

Стержень сплошной для плечевой к. с компресс 7x220

шт

1

Стержнь  компрессионный предназначен для фиксации переломов плечевой кости. Стержень имеет анатомическую форму, длина L= 220 мм, 240 мм, 260 мм. Фиксация стержня при помощи целенаправителя, диаметр дистальной части d= 7мм. Стержень неканюлированный. Диаметр проксимальной части стержня 10мм. В дистальной части стержня расположены 4 нерезьбовые отверстия диаметром 3,5мм на расстоянии 5мм, 15мм,25мм и 35мм от конца стержня. В проксимальной части расположены 2 отверстия: 1 динамическое отверстие на расстоянии 18,25мм от верхушки стержня позволяющее выполнить компрессию на промежутке 7,5мм и 1 нерезьбовое отверстие диаметром 4,5мм на расстоянии 38мм от верхушки стержня. На поверхности дистального отдела имеются 2 продольных канала расположеных на длинне всей дистальной части стержня на глубине 0,5мм. Каналы начинаются на расстоянии 48мм от верхушки стержня. Проксимальная часть стержня наклонена под углом 6° относительно дистальной. В реконструктивных отверстиях можно в порядке замены применять винты диаметром 4,5 и 5,0 мм. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверстие М7х1мм под слепой винт длинной 10мм. В проксимальной части у верхушки стержня находятся два углубления проходящие через ось винта, размером 3,5х4мм, служащие деротацией во время крепления стержня с направителем. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C - 0,03% max., Si - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P - 0,025% max., S - 0,01% max., N - 0,1% maх., Cr - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni - 13,0 - 15,0%, Cu - 0,5% max., Fe - остальное.

0%

19

Стержень сплошной для плечевой к. с компресс 7x240

шт

2

0%

20

Стержень сплошной для плечевой к. с компресс 7x260

шт

1

0%

21

Винт слепой M7-0

шт

10

0%

22

Винт компрессионный  M7x1

шт

20

0%

23

Винт дистальный 4.5 L-25

шт

10

Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 4,5мм, длина винтов 25 мм, 30 мм, 35 мм, резьба на ножке винта полная, длинной на 6мм меньше длинны винта, для каждой длинны винта. Головка винта цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм. Винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C-0,03% max., Si-1,0% max., Mn-2,0% max., P-0,025% max., S-0,01% max., N-0,1%maх., Cr-17,0-19,0% max., Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max., Fe-остальное.

0%

24

Винт дистальный 4.5 L-30

шт

40

0%

25

Винт дистальный 4.5 L-35

шт

120

0%

26

Винт дистальный 3.5 L-30

шт

2

Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 3,5мм, длина винтов 30 мм, 35 мм, 40 мм, 50 мм, резьба на ножке винта полная, длинной на 6мм меньше длинны винта, для каждой длинны винта. Головка винта цилиндрическая диаметром 6мм высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S2,5 мм (глубина шестигранного шлица 2,5мм. Винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°. Конусное начало имеет 3 подточки длинной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C-0,03% max., Si-1,0% max., Mn-2,0% max., P-0,025% max., S-0,01% max., N-0,1%maх., Cr-17,0-19,0% max., Mo-2,25-3,0%, Ni-13,0-15,0%, Cu-0,5% max., Fe-остальное.

0%

27

Винт дистальный 3.5 L-35

шт

4

0%

28

Винт дистальный 3.5 L-40

шт

2

0%

29

Винт дистальный 5.0 L-50

шт

20

Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 5 мм, длина винтов 50 мм, резьба на ножке винта полная, головка винта цилиндрическая по шестигранную отвертку S3,5 мм, винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

30

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 5отв. L-88

шт

2

Пластина узкая компрессионная с ограниченным контактом шириной 11 мм, толщиной 2,8 мм, длиной88 мм, 103 мм, 118 мм, 133 мм, 163 мм, 193 мм. 5, 6, 7, 8, 10 и 12 блокируемых отверстий для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую, также по протяженности пластины от 4 до 18 овальных компрессионные отверстия для кортикальных винтов диаметром 3,5 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

31

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 6отв. L-103

шт

3

0%

32

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 7отв. L-118

шт

3

0%

33

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 8отв. L-133

шт

3

0%

34

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 10отв. L-163

шт

2

0%

35

Пластина узкая, компрессионная, с ограниченным контактом 12отв. L-193

шт

3

0%

36

Пластина для плечевой кости 3отв.L-101

шт

12

Пластина для плечевой кости, для фиксации переломов шейки и головки плечевой кости,  длиной 101 и 116 мм, 3 и 4  блокируемых отверстий в диафизарной части пластины для винтов диаметром 3,5 мм, в проксимальной части 9 отверстий для блокирующих винтов диаметром 3.5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Также должны быть 3 и 4 овальные отверстия для кортикальных винтов диаметром 3,5 мм в диафизарной части пластины.  Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

37

Пластина для плечевой кости 4отв.L-116

шт

13

0%

38

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 3отв.L-89R

шт

1

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная (правая, левая), длиной 89 мм, 107 мм, 121 мм, 136 мм, толщиной 2,8 мм. Количество отверстий 3, 4, 5 и 6 для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. В диафизарной части пластины имеются 3, 4, 5, 6 компрессионные отверстия для кортикальных винтов диметром 3,5 мм. Также в дистальной части 4 отверстии для блокирующих винтов диаметром 2.4 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

39

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 4отв.L-107R

шт

1

0%

40

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 5отв.L-121R

шт

2

0%

41

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 6отв.L-136R

шт

1

0%

42

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 3отв.L-89L

шт

1

0%

43

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 4отв.L-107L

шт

2

0%

44

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 5отв.L-121L

шт

1

0%

45

Пластина для плечевой кости дистальная медиальная 6отв.L-136L

шт

1

0%

46

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 3отв.L-95R

шт

1

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная (правая, левая), длиной  95 мм, 109 мм, 123 мм, 137 мм, толщиной 2,8 мм. Количество отверстий 3, 4, 5 и 6 для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. Также в диафизарной части пластины имеются от 3 до 6 компрессионные отверстия для кортикальных винтов диметром 3,5 мм. В дистальной части 6 блокирующих отверстии диаметром 2.4 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

47

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 4отв.L-109R

шт

1

0%

48

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 5отв.L-123R

шт

2

0%

49

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 6отв.L-137R

шт

1

0%

50

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 3отв.L-95L

шт

1

0%

51

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 4отв.L-109L

шт

2

0%

52

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 5отв.L-123L

шт

1

0%

53

Пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная 6отв.L-137L

шт

1

0%

54

Пластина реконструктивная прямая 5отв.

шт

3

Пластина реконструктивная прямая, для фиксации переломов трубчатых костей, длиной от 88 до 340 мм. 5, 7, 8, 10  блокируемых отверстий по протяженности пластины, для блокирующих винтов диаметром 3.5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов диаметром 3.5 мм, для осуществления компрессии. Толщина пластин 2,8 мм, ширина 11 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

55

Пластина реконструктивная прямая 7отв.

шт

2

0%

56

Пластина реконструктивная прямая 8отв.

шт

1

0%

57

Пластина реконструктивная прямая 10отв.

шт

1

0%

58

пластина для мыщелков плечевой кости дорсолатеральная правая 12отв.L-150R

шт

2

Пластины для плечевой кости дистальные медиальные и дистальные дорсолатеральные (правая, левая), длиной 150 мм, 151 мм, 164 мм, 170 мм, толщиной 3,0 мм. Количество отверстий в диафизарной части 12 для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную цилиндрическую. В диафизарной части пластины имеются 3, 4, 5, 6 компрессионные отверстия для кортикальных винтов диметром 3,5 мм. Также в дистальной части 4 отверстии для блокирующих винтов диаметром 2.4 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

59

пластина для мыщелков плечевой кости дорсолатеральная левая 12отв.L-150L

шт

2

0%

60

пластина для плечевой кости дистальная дорсомедиальная правая 12отв.L-164R

шт

2

0%

61

пластина для плечевой кости дистальная дорсомедиальная левая 12отв.L-164L

шт

2

0%

62

пластина для плечевой кости дистальная медиальная II левая 12отв.L-170L

шт

2

0%

63

пластина для плечевой кости дистальная медиальная II правая 12отв.L-170R

шт

2

0%

64

пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная II левая 12отв.L-151L

шт

2

0%

65

пластина для плечевой кости дистальная дорсолатеральная II правая 12отв.L-151R

шт

2

0%

66

винт 3.5x24H

шт

80

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов 24 мм, 26 мм, 28 мм, 30 мм, 32 мм, 34 мм, 36 мм, 38 мм, 40 мм, 42 мм, 44 мм, 46 мм, 48 мм, 50 мм,. Диаметр головки винта 5 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

67

винт 3.5x26H

шт

90

0%

68

винт 3.5x28H

шт

80

0%

69

винт 3.5x30H

шт

90

0%

70

винт 3.5x32H

шт

80

0%

71

винт 3.5x34H

шт

80

0%

72

винт 3.5x36H

шт

80

0%

73

винт 3.5x38H

шт

80

0%

74

винт 3.5x40H

шт

90

0%

75

винт 3.5x42H

шт

80

0%

76

винт 3.5x44H

шт

80

0%

77

винт 3.5x46H

шт

80

0%

78

винт 3.5x48H

шт

80

0%

79

винт 3.5x50H

шт

90

0%

80

винт 2.4x24H

шт

5

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 2,4 мм. Длина винтов 24 мм, 26 мм, 30 мм, 34 мм, 36 мм, 40 мм. Диаметр головки винта 4,5 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов желтым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

81

винт 2.4x26H

шт

5

0%

82

винт 2.4x30H

шт

5

0%

83

винт 2.4x34H

шт

5

0%

84

винт 2.4x36H

шт

5

0%

85

винт 2.4x40H

шт

5

0%

86

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x24H

шт

16

Винты кортикальные: диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов 24 мм, 26 мм, 30 мм, 32 мм, 32 мм, 34 мм, 36 мм, 40 мм, 45 мм, 50 мм, 50 мм, 55 мм, 60 мм, 65 мм. Диаметр головки винта 6 мм, высота головки винта 3,1 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов желтым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

87

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x26H

шт

15

0%

88

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x30H

шт

35

0%

89

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x32H

шт

10

0%

90

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x34H

шт

10

0%

91

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x36H

шт

10

0%

92

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x40H

шт

45

0%

93

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x45H

шт

20

0%

94

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x50H

шт

25

0%

95

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x55H

шт

10

0%

96

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x60H

шт

10

0%

97

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x65H

шт

5

0%

98

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 5 отв.

шт

1

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 5 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 93,2 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

99

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 6 отв.

шт

2

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 6 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 107,9 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

100

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 7 отв.

шт

1

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 7 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 122,6 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

101

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 8 отв.

шт

2

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 8 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм.  Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 137,3 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 9 отв.

шт

1

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 9 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 152,0 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

103

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 10 отв.

шт

1

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 10 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм.   Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 166,7 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 11 отв.

шт

1

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 11 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 181,4 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для плечевой кости, 12 отв.

шт

1

Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В диафизарной части  пластины должно быть расположено 12 отверстий, из них по центру пластины два овальных отверстия, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не менее 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм.   Расстояние между центрами отверстий диафизарной части пластины должно составлять не менее 14,0, мм и не более 15,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять  не  менее 3,5 мм и не более 4,5 мм. Длина пластины должна составлять 196,1 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 2отв. длинная 

шт

9

Проксимальная латеральная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Проксимальная часть пластины должна быть преформированна и иметь прямоугольное расширение, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела плечевой кости.  Пластина должна иметь не менее 11 отверстий в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, и позволяющих фиксировать к пластине мягкотканный массив и одно отверстие для фиксации направителя. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В проксимальной части пластина должна иметь 9 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения стабильной фиксации проксимального фрагмента. В диафизарной части пластина должна иметь 2 отверстия, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий не менее 18,0 мм и не более 19,0 мм. Ширина диафизарной части пластины не менее 12,0 и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Длина пластины  должна быть  86 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 3отв. длинная 

шт

9

Проксимальная латеральная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Проксимальная часть пластины должна быть преформированна и иметь прямоугольное расширение, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела плечевой кости.  Пластина должна иметь не менее 11 отверстий в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, и позволяющих фиксировать к пластине мягкотканный массив и одно отверстие для фиксации направителя. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В проксимальной части пластина должна иметь 9 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения стабильной фиксации проксимального фрагмента. В диафизарной части пластина должна иметь 3 отверстия, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий не менее 18,0 мм и не более 19,0 мм. Ширина диафизарной части пластины не менее 12,0 и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Длина пластины  должна быть  104 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

108

3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 5отв. длинная 

шт

1

Проксимальная латеральная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Проксимальная часть пластины должна быть преформированна и иметь прямоугольное расширение, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела плечевой кости.  Пластина должна иметь не менее 11 отверстий в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, и позволяющих фиксировать к пластине мягкотканный массив и одно отверстие для фиксации направителя. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В проксимальной части пластина должна иметь 9 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения стабильной фиксации проксимального фрагмента. В диафизарной части пластина должна иметь 5 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий не менее 18,0 мм и не более 19,0 мм. Ширина диафизарной части пластины не менее 12,0 и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Длина пластины  должна быть  140 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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3.5 Проксимальная латеральная пластина для плечевой кости II, 6отв. длинная 

шт

1

Проксимальная латеральная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Проксимальная часть пластины должна быть преформированна и иметь прямоугольное расширение, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела плечевой кости.  Пластина должна иметь не менее 11 отверстий в проксимальной части и 1 отверстие в дистальной части для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины, и позволяющих фиксировать к пластине мягкотканный массив и одно отверстие для фиксации направителя. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В проксимальной части пластина должна иметь 9 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения стабильной фиксации проксимального фрагмента. В диафизарной части пластина должна иметь 6 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные  круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий не менее 18,0 мм и не более 19,0 мм. Ширина диафизарной части пластины не менее 12,0 и не более 13,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 4,0 мм и не более 5,0 мм. Длина пластины  должна быть  158 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная пластина для плечевой кости 3отв, L

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 3 отверстия, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 58 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная пластина для плечевой кости 3отв, R

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 3 отверстия, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 58 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная пластина для плечевой кости 5отв, L

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 5 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 84 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная пластина для плечевой кости 5отв, R

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 5 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 84 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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114

Дистальная пластина для плечевой кости 7отв, L

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 110 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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115

Дистальная пластина для плечевой кости 7отв, R

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 7 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 110 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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116

Дистальная пластина для плечевой кости 9отв, L

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 9 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 136 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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117

Дистальная пластина для плечевой кости 9отв, R

шт

2

Дистальная медиальная плечевая пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 3 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не более 2,7 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь 9 отверстий, одно из них овальное, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не более 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 3,5 мм. Длина пластины должна составлять 136 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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118

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 4отв, L

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 70 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

119

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 4отв, R

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 70 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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120

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 6отв, L

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 94 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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121

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 6отв, R

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 94 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

122

Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 8отв, L

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 120 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 8отв, R

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 120 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 10отв, L

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 146 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Дистальная латеральная пластина для плечевой кости 10отв, R

шт

2

Пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Дистальная часть пластины должна быть отогнута кнаружи, иметь выступ книзу и быть конически расширена в соответствии с анатомической кривизной дистального отдела плечевой кости. Пластина имеет в проксимальной части отверстие для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В дистальной части пластина должна иметь 5 круглых блокировочных отверстий для винтов диаметром не более 2,7 мм, из них два в выступе, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. В диафизарной части пластина должна иметь одно овальное отверстие, позволяющее проводить провизорную фиксацию кортикальным винтом диаметром не менее 3,5 мм, введенным в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винта. В диафизарной части пластина должна иметь круглые блокировочные отверстия для винтов диаметром не менее 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 146 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Ровная пластина для реконструкции II, 8отв.

шт

1

Реконструктивная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм.  Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 72 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Ровная пластина для реконструкции II, 10отв.

шт

1

Реконструктивная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие серого цвета. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна иметь 10 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром 3,5 мм, расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 12,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм.  Высота профиля диафизарной части пластины должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 96 мм.  Пластина должна иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Фиксирующий винт 3.5х26мм

шт

70

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 26 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х28мм

шт

80

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 28 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х30мм

шт

80

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 30 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х35мм

шт

70

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 35 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х40мм

шт

50

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 40 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х45мм

шт

50

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 45 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х50мм

шт

50

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 50 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%

135

Фиксирующий винт 3.5х55мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 55мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х60мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 60 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 3.5х65мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 65мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 3.5х70мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 70 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 2,7х26мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 26 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 2,7х30мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 30 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 2,7х34мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 34 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 2,7х36мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 36 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 2,7х40мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 40 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х30

шт

15

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 30мм, с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц.
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Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х40

шт

15

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 40мм, с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц.

0%

146

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х50

шт

15

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 50мм, с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц.
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Лот №4

Имплантаты для остеосинтеза костей предплечья

1

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 4x240

шт

4

Стержнь предназначен для фиксации переломов предплечья, малоберцовой кости. Стержень имеет анатомическую форму, длина L=180 мм, 200 мм, 220мм 240 мм, 260 мм, фиксация стержня при помощи целенаправителя, диаметр дистальной части d=4мм и 5 мм. Стержень неканюлированный. Диаметр проксимальной части стержня 6мм длинной 39мм. В дистальной части стержня расположено 1 нерезьбовое отверстие диаметром 1,6мм на расстоянии 10мм от конца стержня. В проксимальной части расположены 2 отверстия: 1 динамическое отверстие диаметром 2,7мм на расстоянии 12мм от верхушки стержня позволяющее выполнить компрессию на промежутке 2,5мм и 1 нерезьбовое отверстие диаметром 2,7мм на расстоянии 20мм от верхушки стержня. В проксимальной части стержня находится резьбовое отверстие М4мм под слепой винт длинной 8мм. В проксимальной части у верхушки стержня находятся два углубления проходящие через ось стержня, размером 2,5х2мм, служащие деротацией во время крепления стержня с направителем. Конец стержня конический, вершинный угол 30°. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.
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2

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 4x260

шт

2

0%

3

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 5x220

шт

1

0%

4

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 5x240

шт

2

0%

5

Стержень для предплечья и малоберцовой кости 5x260

шт

3

0%

6

Винт слепой M4x0.7

шт

4

0%

7

Винт компрессионный M4

шт

2

0%

8

Стержень для предплечья с компрессией 4x200

шт

2

0%

9

Стержень для предплечья с компрессией 4x220

шт

4

0%

10

Стержень для предплечья с компрессией 4x240

шт

2

0%

11

Стержень для предплечья с компрессией 5x180

шт

1

0%

12

Стержень для предплечья с компрессией 5x200

шт

1

0%

13

Стержень для предплечья с компрессией 5x220

шт

1

0%

14

Стержень для предплечья с компрессией 5x240

шт

1

0%

15

Винт кортикальный самонарезающий 1.5/2.7x16

шт

10

0%

16

Винт кортикальный самонарезающий 1.5/2.7x18

шт

3

0%

17

Винт кортикальный самонарезающий 1.5/2.7x20

шт

4

0%

18

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x16H

шт

10

0%

19

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x18H

шт

10

0%

20

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x20H

шт

10

0%

21

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x22H

шт

10

0%

22

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x24H

шт

10

0%

23

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x26H

шт

10

0%

24

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x30H

шт

10

0%

25

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x36H

шт

10

0%

26

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x40H

шт

10

0%

27

Пластина для лучевой кости широкая, левая 3отв.L-53

шт

3

Пластина для лучевой кости широкая, левая и правая, для ладонной поверхности дистального отдела лучевой кости, длиной 53 мм, 64 мм, 75 мм с шагом по 11мм,  3;4 и 5 блокируемых отверстия в диафизарной части пластины. Ширина проксимальной части 27 мм. В дистальной части 7 блокируемых отверстий для блокирующих винтов, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. В диафизарной части пластины должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов, для осуществления компрессии. Толщина пластин 1,8 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин зеленым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

28

Пластина для лучевой кости широкая, левая 4отв.L-64

шт

2

0%

29

Пластина для лучевой кости широкая, левая 5отв.L-75

шт

1

0%

30

Пластина для лучевой кости широкая, правая 3отв.L-53

шт

2

0%

31

Пластина для лучевой кости широкая, правая 4отв.L-64

шт

2

0%

32

Пластина для лучевой кости широкая, правая 5отв.L-75

шт

1

0%

33

Пластина для лучевой кости узкая, левая 3отв.L-53

шт

1

Пластина для лучевой кости узкая, левая и правая, для ладонной поверхности дистального отдела лучевой кости, длиной 53 мм, 64 мм, 75 мм,  3; 4 и 5 блокируемых отверстия в диафизарной части пластины, для блокирующих винтов диаметром 2.4 мм, и 2, 3, 4 отверстии для кортикальных самонарезающих винтов диаметром 2.7 мм.  Ширина проксимальной части 21 мм. В дистальной части 5 блокируемых отверстий для блокирующих винтов диаметром 2.4 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. В диафизарной части пластины должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов, для осуществления компрессии. Толщина пластин 1,8 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин зеленым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

34

Пластина для лучевой кости узкая, левая 4отв.L-64

шт

1

0%

35

Пластина для лучевой кости узкая, левая 5отв.L-75

шт

1

0%

36

Пластина для лучевой кости узкая, правая 3отв.L-53

шт

1

0%

37

Пластина для лучевой кости узкая, правая 4отв.L-64

шт

1

0%

38

Пластина для лучевой кости узкая, правая 5отв.L-75

шт

1

0%

39

Пластина для локтевого отростка, левая 4отв.L-121

шт

1

Пластина для локтевого отростка (левая, правая), длиной 121 мм,151 мм. 181 мм, толщиной 2,8 мм. Количество отверстий 4, 6 и 8 для блокирующих винтов, данные отверстия имеют опорную конусную часть и нарезную целиндрическую. В диафизарной части пластины имеются компрессионные отверстия для кортикальных винтов диметром 3,5 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Маркировка пластин коричневым цветом. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

40

Пластина для локтевого отростка, левая 6отв.L-151

шт

1

0%

41

Пластина для локтевого отростка, левая 8отв.L-181

шт

1

0%

42

Пластина для локтевого отростка, правая 4отв.L-121

шт

1

0%

43

Пластина для локтевого отростка, правая 6отв.L-151

шт

1

0%

44

Пластина для локтевого отростка, правая 8отв.L-181

шт

1

0%

45

пластина ладонная для лучевой кости левая 9отв. L

шт

1

Пластина для лучевой кости ладонная длинная, левая и правая, для ладонной поверхности дистального отдела лучевой кости, длиной от 122 до 194 мм  9; 11, 13 и 15 блокируемых отверстия в диафизарной части пластины, для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм, и 2 отверстия для кортикальных самонарезающих винтов диаметром 3,5 мм.  Ширина проксимальной части 21 мм. В проксимальной части 5 блокируемых отверстий для блокирующих винтов диаметром 3,5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Толщина пластин 2,5 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка пластин зеленым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

46

пластина ладонная для лучевой кости левая 11отв. L

шт

2

0%

47

пластина ладонная для лучевой кости левая 13отв. L

шт

2

0%

48

пластина ладонная для лучевой кости левая 15отв. L

шт

1

0%

49

пластина ладонная для лучевой кости правая 9отв. R

шт

1

0%

50

пластина ладонная для лучевой кости правая 11отв. R

шт

2

0%

51

пластина ладонная для лучевой кости правая 13отв. R

шт

2

0%

52

пластина ладонная для лучевой кости правая 15отв. R

шт

1

0%

53

винт 2.4x16T

шт

25

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 2,4 мм. Длина винтов 16 мм, 18 мм, 20 мм, 22 мм, 24 мм, 26 мм, 28 мм, 30 мм, 32 мм, 40 мм. Диаметр головки винта 4 мм, под отвертку Т8 «звездочка».  Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов зеленым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

54

винт 2.4x18T

шт

15

0%

55

винт 2.4x20T

шт

25

0%

56

винт 2.4x22T

шт

10

0%

57

винт 2.4x24T

шт

15

0%

58

винт 2.4x26T

шт

10

0%

59

винт 2.4x28T

шт

10

0%

60

винт 2.4x30T

шт

10

0%

61

винт 2.4x32T

шт

5

0%

62

винт 2.4x40T

шт

5

0%

63

винт 2.7x14T

шт

10

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 2,7 мм. Длина винтов 14 мм, 18 мм, 20 мм, 22 мм, 26 мм. Диаметр головки винта 4 мм, под отвертку Т8 «звездочка».  Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов зеленым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

64

винт 2.7x18T

шт

10

0%

65

винт 2.7x20T

шт

10

0%

66

винт 2.7x22T

шт

10

0%

67

винт 2.7x26T

шт

5

0%

68

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 6 отв.

шт

1

Узкая прямая пластина для костей предплечья должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина имеет на концах по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 6 отверстий, из которых два овальных отверстия по центру пластины, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не более 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 99 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 

0%

69

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 7 отв.

шт

1

Узкая прямая пластина для костей предплечья должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина имеет на концах по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 7 отверстий, из которых два овальных отверстия по центру пластины, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не более 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 112 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 

0%

70

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 8 отв.

шт

1

Узкая прямая пластина для костей предплечья должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина имеет на концах по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 8 отверстий, из которых два овальных отверстия по центру пластины, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не более 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 125 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 

0%

71

Низкоконтактная динамическая компрессионная пластина для локтевой и лучевой кости, 9 отв.

шт

1

Узкая прямая пластина для костей предплечья должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина имеет на концах по одному отверстию для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 9 отверстий, из которых два овальных отверстия по центру пластины, позволяющих проводить провизорную фиксацию кортикальными винтами диаметром не более 3,5 мм,  введенными в нейтральном положении, либо обеспечивать эффект межфрагментарной компрессии при эксцентричном положении винтов, остальные круглые блокировочные отверстия под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 13,0 мм и не более 14,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 11,0 мм и не более 12,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 138 мм. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. 
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Лот №5

Имплантаты для остеосинтеза ключицы

1

Пластина ключичная с крючком, левая 5отв.H-12

шт

8

Пластина ключичная с крючком, левая и правая. Толщина пластины 3,5 мм, 5;6 и 7 блокируемых отверстий, под блокируемые винты диаметром 3,5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Пластина должна иметь Г-образный крючок, высотой 12 и 15 мм, который заводится под акромиальный конец лопатки. Должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов, для осуществления компрессии. Маркировка пластин коричневым цветом.  Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

2

Пластина ключичная с крючком, левая 6отв.H-12

шт

8

0%

3

Пластина ключичная с крючком, левая 7отв.H-12

шт

6

0%

4

Пластина ключичная с крючком, правая 5отв.H-12

шт

8

0%

5

Пластина ключичная с крючком, правая 6отв.H-12

шт

8

0%

6

Пластина ключичная с крючком, правая 7отв.H-12

шт

6

0%

7

Пластина ключичная с крючком, левая 5отв.H-15

шт

1

0%

8

Пластина ключичная с крючком, левая 6отв.H-15

шт

1

0%

9

Пластина ключичная с крючком, левая 7отв.H-15

шт

1

0%

10

Пластина ключичная с крючком, правая 5отв.H-15

шт

1

0%

11

Пластина ключичная с крючком, правая 6отв.H-15

шт

1

0%

12

Пластина ключичная с крючком, правая 7отв.H-15

шт

1

0%

13

Пластина ключичная S-образная 5отв.L-90 R

шт

3

Пластина ключичная S-образная, правая и левая, для фиксации переломов ключицы, длиной 90 мм, 99 мм, 108 мм, 116 мм.5, 6, 7, 8 блокируемых отверстий в диафизарной части пластины для блокирующих винтов диаметром 3.5 мм, в акромиальном конце 5 блокируемых отверстий для блокируемых винтов диаметром 2.4 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов диаметром 3.5 мм, для осуществления компрессии. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Маркировка пластин коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

14

Пластина ключичная S-образная 6отв.L-99 R

шт

3

0%

15

Пластина ключичная S-образная 7отв.L-108 R

шт

3

0%

16

Пластина ключичная S-образная 8отв.L-116 R

шт

4

0%

17

Пластина ключичная S-образная 5отв.L-90 L

шт

3

0%

18

Пластина ключичная S-образная 6отв.L-99 L

шт

4

0%

19

Пластина ключичная S-образная 7отв.L-108 L

шт

3

0%

20

Пластина ключичная S-образная 8отв.L-116 L

шт

3

0%

21

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 6отв. R

шт

3

Пластина ключичная S-образная диафизарная, правая и левая, для фиксации переломов ключицы, без расширения для акромиального конца ключицы, длиной от 57 до 114 мм. 6, 7, 8, 9 и 10 блокируемых отверстий, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Не имеет овальных, компрессионных отверстий для кортикальных винтов. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

22

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 7отв. R

шт

3

0%

23

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 8отв. R

шт

4

0%

24

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 9отв. R

шт

3

0%

25

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная правая, 10отв. R

шт

3

0%

26

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  6отв. L

шт

4

0%

27

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  7отв. L

шт

3

0%

28

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  8отв. L

шт

4

0%

29

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  9отв. L

шт

3

0%

30

пластина  ключичная  S-образная, диафизарная левая,  10отв. L

шт

4

0%

31

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x16H

шт

10

Винты кортикальные: диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов 16 мм, 18 мм, 20 мм, 22 мм. Диаметр головки винта 6 мм, высота головки винта 3,1 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов желтым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

32

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x18H

шт

30

0%

33

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x20H

шт

30

0%

34

Винт кортикальный самонарезающий 3.5x22H

шт

30

0%

35

винт 3.5x14H

шт

60

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов 14 мм, 16 мм, 18 мм, 20 мм, 22 мм, Диаметр головки винта 5 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов коричневым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

36

винт 3.5x16H

шт

100

0%

37

винт 3.5x18H

шт

150

0%

38

винт 3.5x20H

шт

150

0%

39

винт 3.5x22H

шт

150

0%

40

винт 2.4x16H

шт

20

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 2,4 мм. Длина винтов 16 мм, 18 мм, 20 мм. Диаметр головки винта 4,5 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов желтым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

41

винт 2.4x18H

шт

15

0%

42

винт 2.4x20H

шт

20

0%

43

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x16T

шт

5

Винты кортикальные: диаметр винтов 2,7 мм. Длина винтов 16 мм, 18 мм, 20 мм, 24 мм, 36 мм. Диаметр головки винта 5 мм, под отвертку Т8 «звездочка».  Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов желтым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

44

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x18T

шт

5

0%

45

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x20T

шт

5

0%

46

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x24T

шт

5

0%

47

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x36T

шт

5

0%

48

Пластина для ключицы 5отв,L

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 100 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

49

Пластина для ключицы 5отв,R

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 5 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 100 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

50

Пластина для ключицы 6отв,L

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 112 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

51

Пластина для ключицы 6отв,R

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 112 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.

0%

52

Пластина для ключицы 7отв,L

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 7 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 124 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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53

Пластина для ключицы 7отв,R

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 7 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 124 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Пластина для ключицы 8отв,L

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 8 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 135 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Пластина для ключицы 8отв,R

шт

2

Ключичная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть  преформирована с учетом s-образной анатомической кривизны ключицы и иметь в латеральной части сферическое расширение. Должна иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина в медиальной части должна иметь отверстие для спицы Киршнера, позволяющее корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине минимизирует возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. В латеральной части пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 2,7 мм и одно под винт не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов. Тело пластины должно иметь 8 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Ширина латеральной части пластины составляет не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Длина пластины должна быть 135 мм. Высота профиля не менее 3,0 мм и не более 4,0 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
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Ключичная пластина для диафиза II, 6отв, L

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 71,9 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя
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Ключичная пластина для диафиза II, 6отв, R

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 6 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 71,9 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя

0%

58

Ключичная пластина для диафиза II, 7отв, L

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 7 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 83,9 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя

0%

59

Ключичная пластина для диафиза II, 7отв, R

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 7 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 83,9 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя
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Ключичная пластина для диафиза II, 8отв, L

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 95,8 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя
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Ключичная пластина для диафиза II, 8отв, R

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 8 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 95,8 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя
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Ключичная пластина для диафиза II, 9отв, L

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 9 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 107,5 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя
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Ключичная пластина для диафиза II, 9отв, R

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 9 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 107,5 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя

0%

64

Ключичная пластина для диафиза II, 10отв, L

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 10 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 118,9 мм. Пластина должна быть для левой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя

0%

65

Ключичная пластина для диафиза II, 10отв, R

шт

2

Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовлена из нелегированного титана, соответствующего ISO 5832-2-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и  иметь анодированное покрытие II поколения, серого цвета. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 10 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. Расстояние между центрами отверстий должно составлять не менее 11,0 мм и не более 13,0 мм. Ширина диафизарной части пластины должна составлять не менее 10,0 мм и не более 11,0 мм. Высота профиля должна составлять не менее 2,5 мм и не более 3,0 мм. Длина пластины должна быть 118,9 мм. Пластина должна быть для правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя

0%

66

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х16

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 16 мм, с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц.

0%

67

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х18

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 18мм, с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц.

0%

68

Кортикальный винт, полностью резьбовой 3,5х20

шт

10

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 20 мм, с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц.

0%

69

Фиксирующий винт 3.5х12мм

шт

20

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 12 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%

70

Фиксирующий винт 3.5х14мм

шт

60

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 14 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 3.5х16мм

шт

70

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 16 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 3.5х18мм

шт

80

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 18 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 3.5х20мм

шт

80

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 20 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 2,7х22мм

шт

60

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 22 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 2,7х24мм

шт

50

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 24 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 2,7х12мм

шт

5

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной  12 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 2,7х14мм

шт

15

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной  14 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 2,7х16мм

шт

15

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной  16 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.
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Фиксирующий винт 2,7х18мм

шт

15

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной  18 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа Stardrive, что улучшает передачу крутящего момента.

0%
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Фиксирующий винт 2,7х20мм

шт

15

Винт должен быть изготовлен из сплава титана, соответствующего ISO 5832-3-2014 для изделий, имплантируемых в организм человека и иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной  20 мм, с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез).  Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть коническая с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винт должен иметь шлиц типа, что улучшает передачу крутящего момента.

0%

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Лот №6

Имплантаты для остеосинтеза костей таза

1

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x30 мм

шт

5

Винт кортикальный самонарезающий: диаметр винтов 2,7 мм. Длина винтов 30 мм, 34 мм, 40. Диаметр головки винта 5 мм. Высота головки винта 2,1 мм. Имеет шлиц под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на ножке винта: на всю длину ножки винта. Винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

2

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x34 мм

шт

5

0%

3

Винт кортикальный самонарезающий 2.7x40 мм

шт

5

0%

4

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x12 мм

шт

20

Кортикальные винты: диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов от 12 до 95 мм, с шагом 2 мм для винтов длиной от 12 до 40 мм, и с шагом 5 мм от длины 40 до 95 мм. Диаметр головки винта 6 мм. Высота головки винта 3,1 мм. Имеет шлиц под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на ножке винта: на всю длину ножки винта. Винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

5

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x14 мм

шт

20

0%

6

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x16 мм

шт

20

0%

7

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x18 мм

шт

150

0%

8

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x20 мм

шт

150

0%

9

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x22 мм

шт

60

0%

10

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x24 мм

шт

60

0%

11

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x26 мм

шт

60

0%

12

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x28 мм

шт

60

0%

13

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x30 мм

шт

60

0%

14

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x32 мм

шт

60

0%

15

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x34 мм

шт

60

0%

16

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x36 мм

шт

60

0%

17

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x38 мм

шт

60

0%

18

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x40 мм

шт

60

0%

19

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x45 мм

шт

50

0%

20

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x50 мм

шт

50

0%

21

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x55 мм

шт

50

0%

22

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x60 мм

шт

50

0%

23

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x65 мм

шт

20

0%

24

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x70 мм

шт

20

0%

25

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x75 мм

шт

20

0%

26

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x80 мм

шт

20

0%

27

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x85 мм

шт

10

0%

28

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x90 мм

шт

5

0%

29

Винт кортикальный самонарезающий  3.5x95 мм

шт

5

0%

30

винт 3.5x20H

шт

10

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов 20 мм, 24 мм, 26 мм, 28 мм, 30 мм, 36 мм, 40 мм. Диаметр головки винта 5 мм, под шестигранную отвертку S2,5. Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

31

винт 3.5x24H

шт

10

0%

32

винт 3.5x26H

шт

5

0%

33

винт 3.5x28H

шт

5

0%

34

винт 3.5x30H

шт

10

0%

35

винт 3.5x36H

шт

10

0%

36

винт 3.5x40H

шт

10

0%

37

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х13х40

шт

2

Спонгиозные канюлированные винты: диаметр винтов 3,5 мм. Длина винтов 40 мм, 46 мм, 50 мм, 54 мм, 60 мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм. Диаметр головки винта 6 мм, высота головки 3,1 мм должна иметь шлиц под шестигранную отвертку S2,5 мм. Варианты резьбы на ножке винта: высотой от 13 до 28 мм, в зависимости от общей длины винта. Диаметр канюлированного отверстия 1,15 мм.  Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

38

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х15х46

шт

10

0%

39

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х16х50

шт

10

0%

40

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х17х54

шт

2

0%

41

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х20х60

шт

2

0%

42

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х22х65

шт

2

0%

43

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х24х70

шт

2

0%

44

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х26х75

шт

2

0%

45

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 3,5х28х80

шт

2

0%

46

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x16/80 мм

шт

2

Канюлированные винты: диаметр винтов 7,0 мм. Длина винтов от 50 до 115 мм с шагом 5 мм. Диаметр головки винта 9,5 мм. Высота головки винта 5,6 мм, имеет шлиц под шестигранную канюлированную отвертку S5. Диаметр канюлированного отверстия 2,1 мм. Варианты резьбы на ножке винта: высотой 16 мм и 32 мм. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

47

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x16/90 мм

шт

2

0%

48

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/50H

шт

5

0%

49

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/60H

шт

10

0%

50

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/65H

шт

5

0%

51

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/70H

шт

10

0%

52

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/75H

шт

5

0%

53

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/80H

шт

3

0%

54

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/85H

шт

3

0%

55

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/90H

шт

3

0%

56

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/95H

шт

5

0%

57

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/100H

шт

3

0%

58

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/105H

шт

3

0%

59

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/110H

шт

5

0%

60

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 7.0x32/115H

шт

3

0%

61

Шайба 4.5x10

шт

5

Шайба свнешним диаметром 10 мм, внутренним диаметром 4,5 мм, должна быть изготовлена из нержавеющей стали. Имплантаты должны быть оценени по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

62

Шайба 7.0x20

шт

5

Шайба свнешним диаметром 20 мм, внутренним диаметром 7,0 мм, должна быть изготовлена из нержавеющей стали. Имплантаты должны быть оценени по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

63

Пластина J-образная реконструктивная правая - 3,5 мм 14 отв.

шт

2

Пластины реконструктивные, J-образные левые и правые. Применяются для остеосинтеза переломов костей таза, ширина пластин 10 мм и толщиной 2 мм. Длина пластин 163 мм.  Количество отверстий под кортикальные винты диаметром 3.5 мм 14 отв.  Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.  

0%

64

Пластина J-образная реконструктивная левая - 3,5 мм 14 отв.

шт

2

0%

65

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 6 отв.

шт

2

Пластины реконструктивные, полукруглые R100. Применяются для остеосинтеза переломов костей таза, ширина пластин 10 мм и толщиной 2 мм. Длина пластин 82 мм, 104 мм, 124 мм, 143 мм, 159 мм.  Количество отверстий под кортикальные винты диаметром 3.5 мм 6, 8, 10, 12 и 16.  Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

66

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 8 отв.

шт

3

0%

67

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 10 отв.

шт

4

0%

68

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 12 отв.

шт

4

0%

69

Пластина реконструктивная R100 - 3,5 мм 16 отв.

шт

2

0%

70

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 8 отв.

шт

5

Пластины реконструктивные, прямые. Применяются для остеосинтеза переломов костей таза, ширина пластин 10 мм и толщиной 2 мм. Длина пластин 102 мм, 114 мм, 126 мм, 150 мм, 174 мм, 246 мм.  Количество отверстий под кортикальные винты диаметром 3.5 мм 8, 9, 10, 12, 14 и 20 отв.  Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.  

0%

71

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 9 отв.

шт

5

0%

72

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 10 отв.

шт

10

0%

73

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 12 отв.

шт

7

0%

74

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 14 отв.

шт

3

0%

75

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 20 отв.

шт

2

0%

76

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 9 отв.

шт

1

Пластины реконструктивные, прямые. Применяются для остеосинтеза переломов костей таза, ширина пластин 10 мм и толщиной 2 мм. Длина пластин 114 мм, 126 мм, 150 мм.  Количество резьбовых блокируемых отверстий под блокируемые винты диаметром 3.5 мм 9, 10 и 12 отв.  Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное. 

0%

77

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 10 отв.

шт

1

0%

78

Пластина реконструктивная прямая - 3,5мм 12 отв.

шт

1

0%

79

Пластина J-образная реконструктивная правая - 3,5 мм 14 отв.

шт

1

Пластины реконструктивные, J-образные левые и правые. Применяются для остеосинтеза переломов костей таза, ширина пластин 10 мм и толщиной 2 мм. Длина пластин 163 мм.  Количество отверстий под блокируемые винты диаметром 3.5 мм 14 отв.  Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии.  Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.  

0%

80

Пластина J-образная реконструктивная левая - 3,5 мм 14 отв.

шт

1

0%

 

 

 

 

 

 

 

Лот №7

Имплантаты для остеосинтеза кисти, стопы и другой уточненной кости

1

Винт компрессионный канюлированный (Херберта) 3.0/3.9 L-24

шт

15

Винт компрессионный канюлированный: предназначены для лечения вальгусной деформации первого пальца стопы. Должен иметь два диаметра резьбы по краям винта 3,9 мм и 3,0 мм, канюлированный, диаметр канюлированного отверстия 1,15 мм, имеет шестигранное углубление под отвертку S2,0. Длина винтов 24 мм, 26 мм и 30 мм. Маркировка винтов желтым цветом. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

2

Винт компрессионный канюлированный (Херберта) 3.0/3.9 L-26

шт

45

0%

3

Винт компрессионный канюлированный (Херберта) 3.0/3.9 L-30

шт

35

0%

4

Пластина реконструктивная 5отв.

шт

3

Пластина реконструктивная, для фиксации переломов плюсневых костей, длиной 74 мм, 84 мм, 94 мм, 124 мм.  5, 6, 7 и 10 блокируемых отверстий по протяженности пластины, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов, для осуществления компрессии. Толщина пластин 1,8 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Маркировка пластин зеленым цветом. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

5

Пластина реконструктивная 6отв.

шт

3

0%

6

Пластина реконструктивная 7отв.

шт

3

0%

7

Пластина реконструктивная 10отв.

шт

3

0%

8

винт 2.4x10T

шт

60

Винты блокирующие: винты имеют резьбу по внешнему диаметру головки,  что позволяет достичь блокирования при вкручивании винта в пластину, диаметр винтов 2,4 мм. Длина винтов 10 мм, 14 мм. Диаметр головки винта 4 мм, под отвертку Т8 «звездочка».  Резьба на всю длину ножки винта. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет  фиксировать их без использования метчика. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Маркировка винтов зеленым цветом. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

9

винт 2.4x14T

шт

40

0%

10

Микропластина T - образная 6отв. - 2,0

шт

2

Микропластины реконструктивные, для фиксации переломов мелких костей, костей челюстно-лицевой области. Должны иметь различную форму:  Т- образные, L- образные, Прямые. Должны быть совместимы только с микровинтами диаметром 2,0 мм. Толщина пластин 1.0 мм. Количество отверстий для микровинтов диаметром 2,0 мм 4, 6, 10 отв. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления- титан, технические нормы: состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка.

0%

11

Микропластина T - образная 6отв. - 2,0

шт

2

0%

12

Микропластина T - образная 6отв. - 2,0

шт

2

0%

13

Микропластина прямая 6отв. - 2,0

шт

2

0%

14

Микропластина прямая 6отв. L-35 - 2.0

шт

2

0%

15

Микропластина прямая 10отв. - 2,0 

шт

2

0%

16

Микропластина само. L-образная 6отв. левая - 2,0

шт

2

0%

17

Микропластина само. L-образная 6отв. правая - 2,0

шт

2

0%

18

Микропластина само. прямaя 4отв. - 2,0

шт

2

0%

19

Микропластина само. прямaя 4отв. - 2,0

шт

2

0%

20

Микропластина само. прямaя 6отв. - 2,0

шт

2

0%

21

Микровинт 2.0x6

шт

50

Диаметр винтов 2мм, длина винтов 6мм, 8мм, 10мм, 12мм, резьба на винте полная. Головка винта полупотайная, диаметром 3мм, высотой 0,9мм под квадратную отвертку 1,2мм (глубина шлица 0,75мм. Винт имеет самонарезающую резьбу что позволяет его фиксировать без использования метчика. Рабочая часть винта имеет конусное начало, вершинный угол - 60°. Конусное начало имеет 2 подточки длинной 2мм и нарезаны по радиусу R2мм. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления: сплав титана, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Титан, технические нормы: ISO 5832/3; состав материала: Al - 5,5 - 6,5%, Nb - 6,5 - 7,5%, Ta - 0,50% max., Fe - 0,25% max, O - 0,2% max., C - 0,08% max., N - 0,05% max., H - 0,009% max., Ti – остальное. Полирование изделий: механическое: полирование черновое; полирование заканчивающее; вибрационная обработка. Винт зелёного цвета.

0%

22

Микровинт 2.0x8

шт

100

0%

23

Микровинт 2.0x10

шт

50

0%

24

Микровинт 2.0x12

шт

20

0%

25

Пластина прямая 1/3 трубки 6отв.L-82

шт

5

Пластина прямая 1/3 трубки, Пластины должны иметь форму 1/3 трубки диаметром 9 мм, толщиной 1 мм, шириной 9 мм, длиной 82 мм, 96 мм, 71 мм, 87 мм, 103 мм, количество отверстий под кортикальные винты диаметром 3,5 мм 4, 5, 6 и 7 отв. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.  

0%

26

Пластина прямая 1/3 трубки 7отв.L-96

шт

5

0%

27

Пластина прямая 1/3 трубки 4отв.L-71

шт

5

0%

28

Пластина прямая 1/3 трубки 5отв.L-87

шт

5

0%

29

Пластина прямая 1/3 трубки 6отв.L-103

шт

5

0%

30

Пластина Т-образная, 6отв.L-78

шт

1

Пластина Т-образная. Толщиной 1,2 мм, длиной 78 мм и 100 мм, шириной в проксимальной части 31 мм и в диафизарной части 11 мм, количество отверстий для кортикальных винтов диаметром 3,5; 4,0 мм – 6 и 8 отв, имеется овальное отверстие в диафизарной части для создания компрессии. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

31

Пластина Т-образная, 8отв.L-100

шт

1

0%

32

Пластина реконструктивная прямая 6отв. L-70

шт

20

Пластины реконструктивные. Применяются для остеосинтеза переломов костей таза, трубчатых костей, ширина пластин 10 мм и толщиной 2 мм. Длина пластин 70 мм, 94 мм, 118 мм, 142 мм.  Количество отверстий под кортикальные винты диаметром 3.5 мм 6, 8, 10 и 12. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.  

0%

33

Пластина реконструктивная прямая 8отв. L-94

шт

20

0%

34

Пластина реконструктивная прямая 10отв. L-118

шт

20

0%

35

Пластина реконструктивная прямая 12отв. L-142

шт

10

0%

36

Пластина прямая 8отв. L-42

шт

2

0%

37

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 7отв. L-90

шт

1

Пластина прямая, узкая, компрессионная с ограниченным контактом. Пластины  толщиной 2,5  мм, шириной 11 мм, длиной 90 мм, 103 мм, 116 мм, 129 мм, с ограниченным контактом, количество отверстий под кортикальные винты диаметром 3,5 мм 7, 8, 9 и 10 отв. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

38

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 8отв. L-103

шт

3

0%

39

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 9отв. L-116

шт

5

0%

40

Пластина прямая узкая с ограниченным контактом, компрессивная тонкая 10отв. L-129

шт

1

0%

41

Межвертельная угловая пластина 70/110°/106

шт

2

Пластина межвертельная, для остеотомии шейки бедренной кости. Пластины  толщиной 3,0  мм, шириной 16 мм, длиной 106 мм и 84 мм,  количество отверстий под кортикальные винты диаметром 4,5 мм 4 отв., под спонгиозные винты диаметром 6,5 мм 2отв. Длина клина 70 и 80 мм. Угол клина 110° и 130° Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

42

Межвертельная угловая пластина 80/110°/106

шт

5

0%

43

Межвертельная угловая пластина 70/130°/84

шт

2

0%

44

Межвертельная угловая пластина 80/130°/84

шт

3

0%

45

Пластина прямая, узкая с ограниченным контактом, компрессионная 9отв.L-116

шт

1

Пластина узкая, самокомпрессирующая тонкая, шириной 10,2 мм, толщиной 3,2 мм, длиной 85 мм, 113 мм, 116 мм, 125 мм. Отверстия в пластине овальные компрессионные под кортикальные винты диаметром 3,5 мм. Количество отверстий под кортикальные винты 3,5 мм 7, 9 и 10отв. Конструкция пластин должна позволять их интраоперационный изгиб. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии . Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

46

Пластина прямая узкая, самокомпрессирующая, тонкая 9отв. L-113

шт

3

0%

47

Пластина прямая узкая, самокомпрессирующая, тонкая 10отв. L-125

шт

3

0%

48

Пластина прямая узкая, тонкая, компрессионная - 3.5 7отв.L-85

шт

1

0%

49

Компрессионный винт 

шт

2

Компрессионный винт ДСБ/ДСК     изготовлен из нержавеющей стали, длина винта  30мм с резьбой по всей длине винта. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

50

Винт для присоединения  12.5/27/90

шт

1

Винт для присоединения изготовлен из нержавеющей стали. Диаметр резьбовой части  12,5мм, длинной  27мм. Общая длина винта 90 и 100 мм. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

51

Винт для присоединения  12.5/27/100

шт

1

0%

52

Пластина для бедренного винта 3отв.  38/135°

шт

1

Пластина бедренного винта изготовлена  из нержавеющей стали, соответствующей международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Угол сопряжения между цилиндрической и диафизарной частью пластины  составляет 135 градусов, длина цилиндрической части – 38мм; толщина диафизарной части 6мм, ширина 18мм. Длина диафизарной части  84 мм и 116 мм. Количество отверстий в диафизарной части 3 и 5 под винты диаметром 4,5мм. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии . Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

53

Пластина для бедренного винта 5отв.  38/135°

шт

1

0%

54

Винт маллеолярный самонарезающий 4.5x22/45 мм

шт

1

Маллеолярные винты: диаметр винтов 4,5 мм в резьбовой части, 3,0 мм в без резьбовой части винтов. Длина винтов 45 мм и 65 мм. Диаметр головки винта 8 мм, высота головки винтов 5,0 имеет шлиц под шестигранную отвертку S3,5 мм. Резьба на ножке винта: не полная 22 мм и 31 мм в зависимости от длины винтов. Винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии . Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

55

Винт маллеолярный самонарезающий 4.5x31/65 мм

шт

1

0%

56

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x12/45 мм

шт

1

Канюлированные винты: диаметр винтов 4,5 мм. Длина винтов 45 мм, 50 мм, 55 мм, 60 мм, 65 мм, 70 мм. Диаметр головки винта 6,0 мм. Высота головки винта 4,6 мм. Диаметр канюлированного отверстия 1,15 мм. Варианты резьбы на ножке винта: высотой  12 и 16 мм. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное. 

0%

57

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/50 мм

шт

2

0%

58

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/55 мм

шт

2

0%

59

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/60 мм

шт

1

0%

60

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий 4.5x16/65 мм

шт

2

0%

61

Винт спонгиозный канюлированный самонарезающий4.5x16/70 мм

шт

2

0%

62

Винт спонгиозный самонарезающий 4.5x30/60 мм

шт

1

Спонгиозные винты: диаметр винтов 4,5 мм. Длина винтов 60 и 65 мм. Диаметр головки винта 6,0 мм. Высота головки винта 3,3 мм. Варианты резьбы на ножке винта: не полная высотой30 и 32 мм в зависимости от длины винтов. Все винты имеют самонарезающую резьбу, что позволяет их фиксировать без использования метчика. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

63

Винт спонгиозный самонарезающий 4.5x32/65 мм

шт

2

0%

64

Спица Киршнера с перьевой заточкой 1.5x210

шт

20

Диаметр спиц от 0,8 до 2,0 мм. Длина спиц от 80 до 380 мм. Спицы подразделяются  на гладкие  и с упорной площадкой.  Заточка спиц: трехгранная, или перьевая на выбор специалиста. Спицы с упорной площадкой должны выдерживать осевое усилие на сдвиг упора до 120 кг. (12,2 н.) включительно. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

65

Спица Киршнера с перьевой заточкой 2.0x380

шт

100

0%

66

Спица без  упора L=370 мм, d=1,8 мм с перьевой заточкой

шт

700

Для чрескостного остеосинтеза  применяются спицы диаметром 1,8мм и 1,5 мм. Спицы подразделяются  на гладкие (без упора) и с упорной площадкой. Форма режущей части: одногранная (перьевая). Хвостовики спиц должны обладать следующими параметрами: длина 10+1 мм, максимальная ширина 1,8 мм, толщина 1,1-0,1 мм. Поверхность спиц полированная до шероховатости Ra = 0.2 мкм.  Спица должна иметь поверхность обработанную электролитно-плазменным методом. Радиус притупления рабочей части спиц не более 0,03 мм. Спица должна выдерживать усилия на разрыв не менее 130кгс/мм 2 Спицы с упорной площадкой должны выдерживать осевое усилие на сдвиг упора до 120 кг. (12,2 н.) включительно. Упор на спице должен быть выполнен из серебро - содержащего припоя ПСрМЦ-37. Применяемые материалы: прутки с высокой нагортовкой поверхности ТУ 14-1-3192-81 из нержавеющей стали 12Х18Н9 по ГОСТ 5632-72.

0%

67

Спица с упором L=400 мм, d=1,8 мм с перьевой заточкой

шт

50

0%

68

Спица без упора, L=150 мм, d=1,5 мм с перьевой заточкой

шт

50

0%

69

Проволока серкляжная, сталь 0,4мм/10м

шт

3

Проволока серкляжная: применяется для соединения костных отломков, диаметр проволоки от 0,5 мм до 1,5 мм. Поставляется в бухтах по 10 м. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующий международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное 

0%

70

Проволока серкляжная, сталь 0,7мм/10м

шт

5

0%

71

Проволока серкляжная, сталь 0,8мм/10м

шт

5

0%

72

Проволока серкляжная, сталь 1.2мм/10м

шт

3

0%

73

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 1.2x150

шт

150

Диаметр спиц от 0,8 до 2,0 мм. Длина спиц от 80 до 380 мм. Спицы подразделяются  на гладкие  и с упорной площадкой.  Заточка спиц: трехгранная, или перьевая на выбор специалиста. Спицы с упорной площадкой должны выдерживать осевое усилие на сдвиг упора до 120 кг. (12,2 н.) включительно. Импланты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Материал изготовления - нержавеющая сталь, соответствующая международному стандарту ISO 5832 для изделий, имплантируемых в человеческий организм. Сталь технические нормы: ISO 5832/1; состав материала: C     - 0,03% max., Si    - 1,0% max., Mn - 2,0% max., P     - 0,025% max., S     - 0,01% max., N    - 0,1% maх., Cr   - 17,0 - 19,0% max., Mo - 2,25 - 3,0%, Ni   - 13,0 - 15,0%, Cu   - 0,5% max., Fe   -остальное.

0%

74

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 1.2x210

шт

150

0%

75

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 1.5x210

шт

200

0%

76

Спица Киршнера с трехгранной заточкой 2.0x380

шт

500

0%

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Лот №8

Инструменты для остеосинтеза

1

Отвертка под шестигранник S 2.5

шт

2

Инструменты для остеосинтеза должны быть изготовлены из коррозионностойких сталей, в связи с высоким содержанием хрома на поверхности нержавеющей стали образуется пассивная пленка, защищающая инструмент от коррозии. В результате электрохимической обработки алюминия на его поверхности образуется защитная окисная пленка натурального цвета (серебристо-серая), которая может быть окрашена в разные цвета, чаще бирюзово-синий. Отвертка под шестигранник S 2.5 - Отвертка под шестигранник площадь рабочей части 2.5 мм. Отвертка под шестигранник S 3.5 - Отвертка под шестигранник площадь рабочей части 3.5 мм 

ГКП «Городская клиническая больница №4» на праве хозяйственного ведения г. Алматы

В течение 5 календарных дней с момента получения заявки  от Заказчика

г. Алматы, ул.Папанина, 220

0%

2

Отвертка под шестигранник S 3.5

шт

2

0%

3

Сверло 4.5/250

шт

5

Сверла медицинские, размерами: 4,5х250 мм, 1,8х180 мм, 2,5х300 мм, 6,5х300 мм используется для рассверливания отверстий в кости, для последующего ввинчивания винтов, или иных фиксаторов и имплантов. Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь, соответствующая стандарту  ISO 7153-1.
Сверло канюлированное медицинское, длиной 150 мм и диаметром 2,5 и 7,0 мм используется для рассверливания отверстий в кости, для последующего ввинчивания винтов, или иных фиксаторов и имплантов. Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь, соответствующая стандарту  ISO 7153-1.

0%

4

Сверло 1.8/180

шт

5

0%

5

Сверло 6.5/300

шт

2

0%

6

Сверло 2.5/300

шт

2

0%

7

Пила Джигли 500 мм

шт

10

0%

8

Сверло интрамедуллярное гибкое 7.0

шт

1

Канюлированные интрамедуллярные гибкие сверла применяются для рассверливания костномозгового канала, при интрамедуллярном остеосинтезе блокирующими стержнями, для создания ровного канала соответствующего диаметру вводимого стержня. Изготовлено из спиралевидно завитой стали, что позволяет сверлу изгибаться, не нарушая анатомические изгибы костномозгового канала. Все сверла имеют атакующий наконечник, диаметром от ø 7 до ø 13 мм с шагом 1 мм. Длина сверла 47.5 см. На каждом сверле имеется гайка, для соединения с Т-образным воротком, выполняющим роль рукоятки. Также должен иметься вариант сверел с наконечником Hudson (универсальный наконечник для соединения с эллектрическими дрелями разных производителей). Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь,  соответствующая стандарту ISO 7153-1.

0%

9

Сверло интрамедуллярное гибкое 8.0

шт

1

0%

10

Сверло интрамедуллярное гибкое 9.0

шт

1

0%

11

Сверло интрамедуллярное гибкое 10.0

шт

1

0%

12

Сверло интрамедуллярное гибкое 11.0

шт

1

0%

13

Сверло интрамедуллярное гибкое 12.0

шт

1

0%

14

Сверло интрамедуллярное гибкое 13.0

шт

1

0%

15

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 7.0

шт

1

0%

16

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 8.0

шт

1

0%

17

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 9.0

шт

1

0%

18

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 10.0

шт

1

0%

19

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 11.0

шт

1

0%

20

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 12.0

шт

1

0%

21

Сверло интрамедуллярное гибкое (Hudson) 13.0

шт

1

0%

22

Сверло с измерительной шкалой 3.5/250

шт

10

Сверла медицинские, размерами 3,5х250 мм, 3,5х220 мм, 2,8х220 мм, 4,5х220 мм, 3,5х300 мм, 6,5х300 мм, 3,2х220 мм, 2,8х220 мм используются для рассверливания отверстий в кости, для последующего ввинчивания винтов, или иных фиксаторов и имплантов. Имеется вариант сверел с измерительной шкалой, для определения глубины сверления. Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь, соответствующая стандарту  ISO 7153-1. Сверло канюлированное медицинское. Материал изготовления: Медицинская антикаррозийная сталь, соответствующая стандарту  ISO 7153-1.

0%

23

Сверло с измерительной шкалой 3.5/220

шт

10

0%

24

Сверло с измерительной шкалой 2.8/220

шт

10

0%

25

Сверло с измерительной шкалой 4.5/220

шт

5

0%

26

Сверло с измерительной шкалой 3.5/300

шт

10

0%

27

Сверло 6.5

шт

2

0%

28

Сверло канюлированное 6.5/300

шт

1

0%

29

Сверло с измерительной шкалой 3.2/220

шт

5

0%

30

Сверло с измерительной шкалой 2.8/220

шт

5

0%

31

Инструменты для удаления стержней 

шт

2

Инструменты для удаления стержней должны быть изготовлены из коррозионностойких сталей, в связи с высоким содержанием хрома на поверхности нержавеющей стали образуется пассивная пленка, защищающая инструмент от коррозии. Ручки, рукоятки, держатели инструментов (отверток, шил, ключей, некоторых долот и остеотомов), должны быть изготовлены из сплавов алюминия или текстолита. В результате электрохимической обработки алюминия на его поверхности образуется защитная окисная пленка натурального цвета (серебристо-серая), которая может быть окрашена в разные цвета, чаще бирюзово-синий. Изделия из алюминия с обработанной поверхностью должны обладать высокой стойкостью к коррозии. 
Соединитель для экстрактора M12x1,75, Соединитель M10x1,5/M12, Соединитель для экстрактора M8/M12, Соединитель для экстрактора M4/M12, Соединитель M6x1/M12, Молоток щелевидный, Импактор-экстрактор, Ключ для присоединения, Соединитель M8x1,25/M12, СоединительM10x1/M12, Соединитель M7/M12, Быстросоединение, Наконечник S2,5-1/4, Наконечник S3,5-1/4, Наконечник S4-1/4, Наконечник S5-1/4, Наконечник T25-1/4, Наконечник, T30-1/4. Индивидуальная упаковка  инструментов должна быть изготовлена из прозрачной    полиэтиленовой   пленки. В  индивидуальной упаковке  имеется  одно  изделие.  На упаковку должна быть наклеена товарная этикетка, нагосударственном и русском языках,  на которой должны быть указаны: название и размер изделия, номер изделия по каталогу (REF), номер производственной партии (LОТ), а также вид материала и наименование завода-производителя. Инструменты из нержавеющей стали, алюминия, текстолита должны выдерживать полный цикл автоклавирования при минимальной температуре 134°С, и максимальной 140°С и давления 2-4 атмосферы. Инструменты должны быть изготовлены согласно требований ISO 7153-1.

0%

32

Инструменты для удаления винтов блокируемых винтов

шт

2

Инструменты для остеосинтеза должны быть изготовлены из коррозионностойких сталей, в связи с высоким содержанием хрома на поверхности нержавеющей стали образуется пассивная пленка, защищающая инструмент от коррозии. Ручки, рукоятки, держатели инструментов (отверток, шил, ключей, некоторых долот и остеотомов), должны быть изготовлены из сплавов алюминия или текстолита. В результате электрохимической обработки алюминия на его поверхности образуется защитная окисная пленка натурального цвета (серебристо-серая), которая может быть окрашена в разные цвета, чаще бирюзово-синий. Изделия из алюминия с обработанной поверхностью должны обладать высокой стойкостью к коррозии. В набор инструментов для удаления винтов должны входить: Захват для винтов 1,5-2,7 мм - 1шт; захват для винтов 3,5-6,5 мм - 1 шт; экстрактор для винтов - Т8 - 1 шт; экстрактор для винтов - Т15/S2,5 - 1шт; экстрактор для винтов - Т25/S3,5 - 1шт; экстрактор для винтов - Т30/S5 - 1шт; наконечник Т8/100-1/4 - 1шт; наконечник Т15/100-1/4 - 1шт; наконечник Т25/100-1/4 - 1 шт; наконечник Т30/100 - 1/4 - 1шт; наконечник S2,5/100-1/4 - 1шт; наконечник S3,5/100-1/4 - 1шт; наконечник S5/100-1/4 - 1шт; трепан 2,4/2,7 - 1шт; трепан 3,5 - 1шт; трепан 5,0 - 1шт; трепан 7,3 - 1шт; экстрактор для винтов 2,4/2,7 - 1шт; экстрактор для винтов - 3,5 - 1шт; экстрактор для винтов - 5,0 - 1шт; экстрактор для винтов - 7,3 - 1шт; рукоятка Т с быстроразъемным соединением - 1шт; подставка д/инструментов д/удаления винтов - 1шт; алюминиевая перфорированная поккрышка 1/1 595х275х15мм Серая - 1шт; контейнер со сплошным дном 1/1 595х275х86мм - 1шт. Инструменты из нержавеющей стали, алюминия, текстолита должны выдерживать полный цикл автоклавирования при минимальной температуре 134°С, и максимальной 140°С и давления 2-4 атмосферы. Инструменты должны быть изготовлены согласно требований ISO 7153-1.
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Сверло 2.6

шт

4

Сверла медицинские, 2,6 мм, 3,4 мм, 4,7 мм, 6,2  используются для рассверливания отверстий титановых винтах, для последующего их удаления. Должны быть стерильными в индивидуальной упаковке. Материал изготовления: Каленая  сталь, соответствующая стандарту  ISO 7153-1. 
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Сверло 3.4

шт

4
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Сверло 4.7

шт

4
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Сверло 6.2

шт

4

0%
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Пневмомажета на бедро, размер 85х14 см.

шт

2

Пневмоманжета бедренная: размерами  85х14 см, предназначена  для пережатия крупных кровеносных сосудов (артерий и вен), обеспечивает бескровное операционное поле,  во время проведения операций на нижних конечностях. Изготавливается из полиамидной ткани. В специальном кармане внутри пневмоманжеты помещен латексный баллон с питающим шлангом, выступающим снаружи пневмоманжеты. Конец шланга снабжен соединительной деталью для подключения пневмоманжеты  к насосу. Для получения большей жесткости целой пневмоманжеты, она была упрочнена силиконовым вкладышем, на внешней и внутренней поверхности полиамидного  чехла вшиты липкие фиксирующие ленты. Длина резинового шланга не менее 90 см. Максимальное давление в манжете не должно превышать величины 500 мм.рт.ст. 
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Пневмоманжета на плечо, размер 62х7 см.

шт

1

Пневмоманжета плечевая: размерами  62х7 см, предназначена  для пережатия крупных кровеносных сосудов (артерий и вен), обеспечивает бескровное операционное поле,  во время проведения операций на верхних конечностях. Изготавливается из полиамидной ткани. В специальном кармане внутри пневмоманжеты помещен латексный баллон с питающим шлангом, выступающим снаружи пневмоманжеты. Конец шланга снабжен соединительной деталью для подключения пневмоманжеты  к насосу. Для получения большей жесткости целой пневмоманжеты, она была упрочнена силиконовым вкладышем, на внешней и внутренней поверхности полиамидного  чехла вшиты липкие фиксирующие ленты. Длина резинового шланга не менее 90 см. Максимальное давление в манжете не должно превышать величины 500 мм.рт.ст. 
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Насос ручной с манометром

шт

2

Насос ручной с манометром: предназначен для подачи атмосферного воздуха в пневмоманжеты. Состоит из: 1. Манометра- для определения давления атмосферного воздуза поступающего в манжету, 2. Регулятора пускового клапана, 3. Соединительного наконечника и спирального резинового шланга, 4. Корпуса и поршня насоса с голубой матовой рифленой ручкой.  Кусачки, инструмент используемый для рассечения  стержней, диаметром до 6,0мм, для достижения нужной длины при травматологических операциях.  Длина инструмента 480  мм. Инструменты для остеосинтеза изготавливаются из антикаррозийных сталей,согласно стандарту ISO 7153-1. В связи с высоким содержанием хрома, на поверхности нержавеющей стали образуется пассивная пленка, защищающая инструмент от коррозии.  
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Фреза  хирургическая, размером 4,0 мм; 

шт

5

Фреза  хирургическая, размером 4,0 мм Агрессивная. Диаметр не более 4 мм. Стерильные,  одноразовые. В упаковке не менее 5 шт.  имеет микрочип, позволяющий автоматически определять тип рабочей насадки при подключении к рукоятке шейвера. 
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Фреза  хирургическая, размером 5,0 мм;

шт

2

Фреза  хирургическая, размером 5,0 мм; Агрессивная. Диаметр не более 5 мм. Стерильные,  одноразовые, в упаковке не менее 5 шт, имеет микрочип, позволяющий автоматически определять тип рабочей насадки при подключении к рукоятке шейвера.

0%

Главный врач                                                                                  Сейдуманов М.Т.



Приложение 3 

К тендерной документации
 

Форма

 
(Кому)
_______________________________________
(наименование заказчика, организатора
закупа или единого дистрибьютора)
(От кого)
__________________________________
(наименование потенциального поставщика)
 
Заявка на участие в тендере (для физических лиц, осуществляющих предпринимательскую деятельность и юридических лиц)
 

Рассмотрев тендерную документацию по проведению тендера/ объявление и Правила организации и проведения закупа лекарственных средств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов, изделий медицинского назначения и медицинской техники, фармацевтических услуг по оказанию гарантированного объема бесплатной медицинской помощи и медицинской помощи в системе обязательного медицинского социального страхования, утвержденные постановлением Правительства Республики Казахстан от 30 октября 2009 года № 1729,
______________________________________________________________________
                      (название тендера/двухэтапного тендера)
получение которой настоящим удостоверяется (указывается, если получена тендерная документация), 
______________________________________________________________________,
______________________________________________________________________
(наименование потенциального поставщика) выражает согласие осуществить
поставку товаров, фармацевтических услуг в соответствии с тендерной документацией (условиям объявления) по следующим лотам:
______________________________________________________________________
                 (подробное описание товаров, фармацевтических услуг)
______________________________________________________________________
______________________________________________________________________
______________________________________________________________________
______________________________________________________________________
Настоящая тендерная заявка состоит из:
1. ____________________________________________________________________
2. ____________________________________________________________________
3. ____________________________________________________________________
Настоящая тендерная заявка действует в течение
______________________ дней со дня вскрытия конвертов с тендерными заявками.
     (прописью)
 
Подпись, дата должность, фамилия, имя, отчество
(при его наличии)
Печать
(при наличии)
Имеющий все полномочия подписать тендерную заявку от имени и по поручению
______________________________________________________________________
                    (наименование потенциального поставщика)
________________________
 

Приложение 4

К тендерной документации
Форма

 

Опись документов, прилагаемых к заявке потенциального поставщика
 

	№
	Наименование документа
	Дата и номер
	Краткое содержание
	Кем подписан документ
	Оригинал, копия, нотариально засвидетельствованная копия
	Стр.


 

_________________________

Приложение 5

К тендерной документации
 
 
Форма

 

Справка об отсутствии просроченной задолженности
 

Банк/филиал банка (наименование) по состоянию на __________________ подтверждает отсутствие просроченной задолженности по всем видам его обязательств длящейся более трех месяцев перед банком, согласно типовому плану счетов бухгалтерского учета в банках второго уровня, ипотечных организациях и акционерном обществе «Банк Развития Казахстана», утвержденному постановлением правления Национального Банка Республики Казахстан 
___________________________________________________________________
             (указать полное наименование физического лица, 
___________________________________________________________________
осуществляющего предпринимательскую деятельность, или юридического лица, телефон, адрес, БИН/ИИН*, БИК**), обсуживающегося в данном банке/филиале банка, выданной не ранее одного месяца предшествующего дате вскрытия конвертов.
Дата
Подпись
Печать
(при наличии)
*БИН/ИИН - бизнес идентификационный номер/ индивидуальный идентификационный номер;
**БИК - банковский идентификационный код.
 Приложение 6

К тендерной документации
 Форма


Таблица цен потенциального поставщика (наименование потенциального поставщика, заполняется отдельно на каждый лот) 

	№
	содержание
	наименование товаров

	1
	2
	3

	1.
	Краткое описание
	

	2.
	Страна происхождения
	

	3.
	Завод-изготовитель
	

	4.
	Единица измерения
	

	5.
	Цена ________ за единицу в ____ на условиях ________________ ИНКОТЕРМС 2010 (пункт назначения)
	

	6.
	Количество (объем)
	

	7.
	Всего цена = стр.5 х стр.6,

в ____
	

	8.
	Общая цена, в ________ на условиях

___________________ ИНКОТЕРМС 2010

(пункт назначения, DDP)

включая все затраты потенциального поставщика на транспортировку, страхование, уплату таможенных пошлин, НДС и других налогов, платежей и сборов, и другие расходы.

Потенциальный поставщик вправе указать другие затраты, в том числе:

8.1.

8.2.
	

	9.
	Размер скидки, в случае ее предоставления

9.1.

9.2.
	


 

______________ __________________________________

Подпись, дата должность, фамилия, имя, отчество (при его наличии)

Печать

(при наличии)

_______________________

 

Приложение 7

 К тендерной документации
Форма

 

Банковская гарантия
 
Наименование банка__________________________________________________
                                  (наименование и реквизиты банка)
Кому _______________________________________________________________
(наименование и реквизиты заказчика, организатора закупа)
Гарантийное обязательство № ____
___________________ «____» ___________ _____ г.
(местонахождение)
Мы были проинформированы, что
___________________________________________________________________
                     (наименование потенциального поставщика)
в дальнейшем «Поставщик», принимает участие в тендере по закупке
___________________________________________________________________,
организованном _____________________________________________________
(наименование заказчика, организатора закупа
и готов осуществить поставку (оказать услугу)____________________________
на общую сумму _______________________________________________ тенге.
     (наименование и объем товаров, работ и услуг) (прописью)
Тендерной документацией от «___» _________ _______ г. по проведению вышеназванных закупок предусмотрено внесение потенциальными поставщиками обеспечения тендерной заявки в виде банковской гарантии.
В связи с этим, мы ____________________________ настоящим берем на себя
                           (наименование банка)
безотзывное обязательство выплатить Вам по Вашему требованию сумму, равную
___________________________________________________________________
                            (сумма в цифрах и прописью)
по получении Вашего письменного требования на оплату, а также письменного подтверждения того, что Поставщик:
1) отозвал или изменил тендерную заявку после истечения окончательного срока приема тендерных заявок;
2) победитель уклонился от заключения договора закупа после признания победителем тендера;
3) победитель не внес либо несвоевременно внес гарантийное обеспечение договора закупа или договора на оказание фармацевтических услуг.
Данная гарантия вступает в силу со дня вскрытия конвертов с тендерными заявками.
Данная гарантия действует до окончательного срока действия тендерной заявки Поставщика на участие в тендере. Если срок действия тендерной заявки продлен, то данное гарантийное обязательство продлевается на такой же срок.
 
Подпись гаранта Дата и адрес
 
Печать
(при наличии)
_________________________
Приложение 7-1

 К тендерной документации
Банковская гарантия
(форма обеспечения тендерной заявки)

 

Наименование банка_______________________________________________________________________

(наименование и реквизиты банка)

Кому 
__________________________________________

(наименование и реквизиты единого дистрибьютора или организатора закупок в соответствии с пунктом 88-1 указанных Правил)

 

Гарантийное обязательство № __________

________________________________________________________________________«___» __________ г.

                                                                    (местонахождение)

 

Мы были проинформированы, что ____________________________________________________

 (наименование потенциального поставщика)

в дальнейшем «Поставщик», принимает участие в тендере с использованием двухэтапных процедур по закупке ________________________________________________________________________организованном,

(наименование единого дистрибьютора или организатора закупок)

и готов осуществить поставку (выполнить работу, оказать услугу) 

__________________________________________

 (наименование и объем товаров, работ и услуг) ________________________________________

на общую сумму ______________________________________________________________ в тенге.

(прописью)

 

Согласно условиям закупа способом тендера с использованием двухэтапных процедур предусмотрено внесение потенциальными поставщиками обеспечения тендерной заявки в виде банковской гарантии.

В связи с этим мы__________________________________________________________________________
(наименование банка)

настоящим берем на себя безотзывное обязательство выплатить Вам по Вашему требованию сумму, равную_________________________________________________________________________
(сумма в цифрах и прописью)

по получении Вашего письменного требования на оплату по основаниям, предусмотренным пунктом 107 Правил организации и проведения закупа лекарственных средств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов, изделий медицинского назначения и медицинской техники, фармацевтических услуг по оказанию гарантированного объема бесплатной медицинской помощи, утвержденных постановлением Правительства Республики Казахстан от 30 октября 2009 года № 1729.

Данное гарантийное обязательство вступает в силу со дня вскрытия конвертов с тендерными заявками.

Данное гарантийное обязательство действует до окончательного срока действия тендерной заявки Поставщика на участие в тендере и истекает полностью и автоматически, независимо от того, будет ли нам возвращен этот документ или нет, если Ваше письменное требование не будет получено нами к концу окончательного срока действия тендерной заявки - «___» _________. Если срок действия тендерной заявки продлен, то данное гарантийное обязательство продлевается на такой же срок.

Все права и обязанности, возникающие в связи с настоящим гарантийным обязательством, регулируются законодательством Республики Казахстан.

 

 

	Подпись и печать гаранта
	Дата и адрес.


 

В приложение 7 внесены изменения в соответствии с постановлением Правительства РК от 08.11.12 г. № 1415 (см. стар. ред.)

Приложение 8

К тендерной документации
Форма

 
Типовой договор закупа 
 
	г .Алматы
	«__» _______ 2018 г.

	
	


    ГКП «Городская клиническая больница № 4» на праве хозяйственного ведения, именуемый в дальнейшем «Заказчик», в лице главного врача Сейдуманова М.Т. действующего на оснований Устава, с одной стороны, и __________, именуемый в дальнейшем - «Поставщик», в лице ____________________ действующего на основании Устава, с другой стороны, на основании Правил организации и проведения закупа лекарственных средств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов, изделий медицинского назначения и медицинской техники по оказанию гарантированного объема бесплатной медицинской помощи и медицинской помощи в системе обязательного социального медицинского страхования, утвержденных постановлением  Правительства Республики Казахстан от 30 октября 2009 года № 1729 и протокола об итогах закупа способом ______________________ (указать способ) по закупу (предмет закупа), прошедшего в году _____ № _______ от «___» __________ _____ года заключили настоящий Договор закупа (далее - Договор) и пришли к соглашению о нижеследующем:
1. Поставщик обязуется поставить товар в соответствии с условиями Договора, в количестве и качестве, определенных в приложениях к настоящему Договору, а Заказчик принять его и оплатить в соответствии с условиями Договора.
2. Общая стоимость товаров  составляет:_________________ (далее - общая сумма договора).
3. В данном Договоре нижеперечисленные понятия будут иметь следующее толкование:
1) Договор - гражданско-правовой договор, заключенный между Заказчиком и Поставщиком в соответствии с Правилами организации и проведения закупа лекарственных средств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов, изделий медицинского назначения и медицинской техники, фармацевтических услуг по оказанию гарантированного объема бесплатной медицинской помощи и медицинской помощи в системе обязательного социального медицинского страхования и иными нормативными правовыми актами Республики Казахстан, зафиксированный в письменной форме, подписанный сторонами со всеми приложениями и дополнениями к нему, а также со всей документацией, на которую в договоре есть ссылки;
2) цена Договора означает цену, которая должна быть выплачена Заказчиком Поставщику в рамках Договора за полное выполнение своих договорных обязательств;
3) товары - товары и сопутствующие услуги, которые Поставщик должен поставить Заказчику в рамках Договора;
4) сопутствующие услуги – годовое сервисное обслуживание  оборудования , закупаемых товаров, услуги, обеспечивающие поставку товаров, такие, например, как транспортировка и страхование, и любые другие вспомогательные услуги, включающие, например, монтаж, пуск, оказание технического содействия, обучение и другие подобного рода обязанности Поставщика, предусмотренные данным Договором;
5) Заказчик - государственные органы, государственные учреждения, государственные предприятия и акционерные общества, контрольный пакет акций которых принадлежит государству, а также аффилиированные с ними юридические лица;
6) Поставщик - физическое или юридическое лицо, выступающее в качестве контрагента Заказчика в заключенном с ним Договоре о закупе и осуществляющее поставку товаров, указанных в условиях Договора.
4. Перечисленные ниже документы и условия, оговоренные в них, образуют данный Договор и считаются его неотъемлемой частью, а именно:
1) настоящий Договор;
2) перечень закупаемых товаров;
3) техническая спецификация;
4) 3% обеспечение исполнения Договора (этот подпункт указывается, если в тендерной документации предусматривается внесение обеспечения исполнения Договора).
5. Форма оплаты перечисление .

                   (перечисление, за наличный расчет, аккредитив и т.д.)
6. Сроки выплат по факту поставки товара, предоставления услуг, при предоставлении необходимых документов в течение 30 календарных дней. 
7. Необходимые документы, предшествующие оплате:
1) копия договора или иные документы, представляемые поставщиком и подтверждающие его статус производителя, официального дистрибьютора либо официального представителя производителя;
2) накладная на отпуск запасов на сторону, счет на оплату , счет-фактура.

16. Если товары, прошедшие технический контроль или испытания, не отвечают технической спецификации, Заказчик может отказаться от них, и Поставщик либо заменяет забракованный Товар, либо внесет необходимые изменения в соответствии с требованиями технической спецификации, без каких-либо дополнительных затрат со стороны Заказчика.
17. Ни один пункт вышеуказанного не освобождает Поставщика от гарантий или других обязательств по данному Договору.
18. Поставщик должен обеспечить упаковку товаров, способную предотвратить их от повреждения или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения. Упаковка должна выдерживать, без каких-либо ограничений, интенсивную подъемно-транспортную обработку и воздействие экстремальных температур, соли и осадков во время перевозки, а также открытого хранения. При определении габаритов упакованных ящиков и их веса необходимо учитывать отдаленность конечного пункта доставки и наличие мощных грузоподъемных средств во всех пунктах следования товаров.
19. Упаковка и маркировка товара, а также документация внутри и вне должны строго соответствовать требованиям к закупаемым лекарственным средствам, профилактическим (иммунобиологическим, диагностическим, дезинфицирующим) препаратам, изделиям медицинского назначения и медицинской технике (ПП РК № 1729 от 30.10.2009 г.).
8. Товары, поставляемые в рамках данного Договора, должны соответствовать или быть выше стандартов, указанных в технической спецификации.
9. Поставщик не должен без предварительного письменного согласия Заказчика раскрывать кому-либо содержание Договора или какого-либо из его положений, а также технической документации, планов, чертежей, моделей, образцов или информации, представленных Заказчиком или от его имени другими лицами, за исключением того персонала, который привлечен Поставщиком для выполнения настоящего Договора. Указанная информация должна представляться этому персоналу конфиденциально и в той мере, насколько это необходимо для выполнения договорных обязательств.
10. Поставщик не должен без предварительного письменного согласия Заказчика использовать какие-либо вышеперечисленные документы или информацию, кроме как в целях реализации Договора.
11. Поставщик должен обеспечить упаковку товаров, способную предотвратить их от повреждения или порчи во время перевозки к конечному пункту назначения, указанному в приложении 1 к тендерной документации. Упаковка должна выдерживать без каких-либо ограничений интенсивную подъемно-транспортную обработку и воздействие экстремальных температур, соли и осадков во время перевозки, а также открытого хранения. При определении габаритов упакованных ящиков и их веса необходимо учитывать отдаленность конечного пункта доставки и наличие мощных грузоподъемных средств во всех пунктах следования товаров.
12. Упаковка и маркировка ящиков, а также документация внутри и вне ее должны строго соответствовать специальным требованиям, определенным Заказчиком.
13. Поставка товаров осуществляется Поставщиком в соответствии с условиями Заказчика, оговоренными в перечне закупаемых товаров.
14. Поставщик должен поставить товары до пункта назначения, указанного в приложении 1 к тендерной документации. Транспортировка этих товаров до пункта назначения осуществляется и оплачивается Поставщиком, а связанные с этим расходы включаются в цену Договора.
15. В рамках данного Договора Поставщик должен предоставить услуги, указанные в тендерной документации.
16. Цены на сопутствующие услуги должны быть включены в цену Договора.
17. Заказчик может потребовать от Поставщика предоставить следующую информацию о запасных частях, изготовляемых или реализуемых Поставщиком, а именно стоимость и номенклатуру запасных частей, которые Заказчик может выбрать для закупки у Поставщика и использовать их после истечения гарантийного срока.
18. Поставщик, в случае прекращения производства им запасных частей, должен:
а) заблаговременно уведомить Заказчика о предстоящем свертывании производства, с тем, чтобы позволить ему произвести необходимые закупки в необходимых количествах;
б) в случае необходимости вслед за прекращением производства бесплатно предоставить Заказчику планы, чертежи и техническую документацию на запасные части.
19. Поставщик гарантирует, что товары, поставленные в рамках Договора, являются новыми, неиспользованными, новейшими либо серийными моделями, отражающими все последние модификации конструкций и материалов, если Договором не предусмотрено иное. Поставщик далее гарантирует, что товары, поставленные по данному Договору, не будут иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или работой, при нормальном использовании поставленных товаров в условиях, обычных для страны Заказчика. В случае появления дефектов в конструкциях, материалах, изготовленных Поставщиком в строгом соответствии с технической спецификацией, представленной Заказчиком, Поставщик не несет ответственности за упущения Заказчика в его (Заказчика) технической спецификации.
20. Эта гарантия действительна в течение 365  дней после
доставки всей партии товаров или ее части в зависимости от конкретного случая и их приемки на конечном пункте назначения, указанном в Договоре.
21. Заказчик обязан оперативно уведомить Поставщика в письменном виде обо всех претензиях, связанных с данной гарантией.
22. После получения уведомления о выходе товара из строя поставщик должен в срок не более 72 (семидесяти двух) часов с момента получения уведомления обеспечить выезд квалифицированного специалиста на место для определения причин, сроков предполагаемого ремонта. Поставщик должен произвести ремонт, используя запасные части и узлы, произведенные заводом-изготовителем, или замену бракованного товара или его части без каких-либо расходов со стороны заказчика в течение одного месяца.
23. Если Поставщик, получив уведомление, не исправит дефект(ы) в течение одного месяца, Заказчик может применить необходимые санкции и меры по исправлению дефектов за счет Поставщика и без какого-либо ущерба другим правам, которыми Заказчик может обладать по Договору в отношении Поставщика.
24. Оплата Поставщику за поставленные товары будет производиться в форме и в сроки, указанные в пунктах 5 и 6 настоящего Договора.
25. Цены, указанные Заказчиком в Договоре, должны соответствовать ценам, указанным Поставщиком в его тендерной заявке.
26. Никакие отклонения или изменения (чертежи, проекты или технические спецификации, метод отгрузки, упаковки, место доставки, или услуги, предоставляемые Поставщиком и т.д.) в документы Договора не допускаются, за исключением письменных изменений, подписанных обеими сторонами.
27. Если любое изменение ведет к уменьшению стоимости или сроков, необходимых Поставщику для поставки любой части товаров по Договору, то цена Договора или график поставок, или и то и другое соответствующим образом корректируется, а в Договор вносятся соответствующие поправки. Все запросы Поставщика на проведение корректировки в рамках данной статьи должны быть предъявлены в течение 30 (тридцати) дней со дня получения Поставщиком распоряжения об изменениях от Заказчика.
28. Поставщик ни полностью, ни частично не должен передавать кому-либо свои обязательства по настоящему Договору без предварительного письменного согласия Заказчика.
30. Задержка с выполнением поставки со стороны поставщика приводит к удержанию обеспечения исполнения договора и выплате неустойки.
31. Если в период выполнения Договора Поставщик или его субподрядчик в любой момент столкнется с условиями, мешающими своевременной поставке товаров, Поставщик должен незамедлительно направить Заказчику письменное уведомление о факте задержки, ее предположительной длительности и причине(ах). После получения уведомления от Поставщика Заказчик должен оценить ситуацию и может, по своему усмотрению, продлить срок выполнения Договора поставщиком; в этом случае, такое продление должно быть ратифицировано сторонами путем внесения поправки в текст договора.
32. За исключением форс-мажорных условий, если Поставщик не может поставить товары в сроки, предусмотренные Договором, Заказчик без ущерба другим своим правам в рамках Договора вычитает из цены Договора в виде неустойки сумму в размере 0,1% от суммы недопоставленного или поставленного с нарушением сроков товара.
33. Поставщик не лишается своего обеспечения исполнения Договора и не несет ответственность за выплату неустоек или расторжение Договора в силу невыполнения его условий, если задержка с выполнением Договора является результатом форс-мажорных обстоятельств.
34. Для целей настоящего Договора «форс-мажор» означает событие, неподвластное контролю со стороны Поставщика, не связанное с просчетом или небрежностью Поставщика и имеющее непредвиденный характер. Такие события могут включать, но не ограничиваться действиями, такими как: военные действия, природные или стихийные бедствия, эпидемия, карантин и эмбарго на поставки товаров.
35. При возникновении форс-мажорных обстоятельств Поставщик должен незамедлительно направить Заказчику письменное уведомление о таких обстоятельствах и их причинах. Если от Заказчика не поступают иные письменные инструкции, Поставщик продолжает выполнять свои обязательства по Договору, насколько это целесообразно, и ведет поиск альтернативных способов выполнения Договора, не зависящих от форс-мажорных обстоятельств.
36. Заказчик может в любое время расторгнуть Договор, направив Поставщику соответствующее письменное уведомление, если Поставщик становится банкротом или неплатежеспособным. В этом случае, расторжение осуществляется немедленно, и Заказчик не несет никакой финансовой обязанности по отношению к Поставщику при условии, если расторжение Договора не наносит ущерба или не затрагивает каких-либо прав на совершение действий или применение санкций, которые были или будут впоследствии предъявлены Заказчику.
37. Заказчик может в любое время расторгнуть Договор в силу нецелесообразности его дальнейшего выполнения, направив Поставщику соответствующее письменное уведомление. В уведомлении должна быть указана причина расторжения Договора, должен оговариваться объем аннулированных договорных обязательств, а также дата вступления в силу расторжения Договора.
38. Когда Договор аннулируется в силу таких обстоятельств, Поставщик имеет право требовать оплату только за фактические затраты, связанные с расторжением по Договору, на день расторжения. Заказчик и Поставщик должны прилагать все усилия к тому, чтобы разрешать в процессе прямых переговоров все разногласия или споры, возникающие между ними по Договору или в связи с ним.
39. Если в течение 21 (двадцати одного) дня после начала таких переговоров Заказчик и Поставщик не могут разрешить спор по Договору, любая из сторон может потребовать решения этого вопроса в соответствии с законодательством Республики Казахстан.
40. Договор составляется на государственном и/или русском языках. В случае, если второй стороной Договора является иностранная организация, то второй экземпляр может переводиться на язык в соответствии с законодательством Республики Казахстан о языках. В случае необходимости рассмотрения Договора в арбитраже рассматривается экземпляр Договора на государственном или русском языках. Вся относящаяся к Договору переписка и другая документация, которой обмениваются стороны, должны соответствовать данным условиям.
41. Любое уведомление, которое одна сторона направляет другой стороне в соответствии с Договором, высылается в виде письма, электронного письма,  телеграммы, телекса или факса с последующим предоставлением оригинала.
42. Уведомление вступает в силу после доставки или в указанный день вступления в силу (если указано в уведомлении), в зависимости от того, какая из этих дат наступит позднее.
43. Налоги и другие обязательные платежи в бюджет подлежат уплате в соответствии с налоговым законодательством Республики Казахстан.
44. Поставщик обязан внести обеспечение исполнения Договора в форме, объеме и на условиях, предусмотренных в тендерной документации.
45. Настоящий Договор вступает в силу после регистрации его Заказчиком в территориальном органе казначейства Министерства финансов Республики Казахстан (для государственных органов и государственных учреждений) либо после подписания Сторонами и внесения Поставщиком обеспечения исполнения Договора.

46. Срок действия Договора:  до 31 декабря 2018года.

47. Адреса и реквизиты Сторон:

Настоящий Типовой договор закупа товара регулирует правоотношения, возникающие между Заказчиком и Поставщиком в процессе осуществления Заказчиком закупа лекарственных средств, изделий медицинского назначения и медицинской техники. Любые вносимые в настоящий Договор изменения и дополнения должны соответствовать законодательству Республики Казахстан, тендерной документации Заказчика, тендерной заявке Поставщика и протоколу об итогах тендера.
_________________________
 
